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Obrigado por escolher a Bextra.

Agora, além de adquirir um equipamento de excelente qualidade, vocé contara

com uma equipe de suporte agil, dinamica e diferenciada.

Antes de utilizar o seu Indicador de Pesagem BEX-21-Fluxo pela primeira vez,
leia atentamente este manual. Vocé também podera adquirir informacdes
adicionais sobre este e todos os demais produtos do catdlogo Bextra no website

www.bextra.com.br
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1. ANTES DE USAR O INDICADOR

Para um bom funcionamento do equipamento, leia estas instru¢des cuidadosamente.

1.1PRECAUCAO DE SEGURANCA

* Os servicos de instalagdo, conexao e qualquer tipo de manipulacdo
em instalacdes elétricas, devem ser realizados por profissionais
habilitados e/ou qualificados e/ou capacitados na area de eletricidade
e estando estes com 0 curso para seguranca em instalagbes e
servicos em eletricidade (NR10) dentro do prazo de validade,
conforme consta nos certificados expedidos quando da realizac&o
destes cursos.

+ Este equipamento ndo deve ser utilizado em areas classificadas.

+ Desligue a alimentacao elétrica antes de efetuar conexdes, instalar
interfaces adicionais ou desmontar.

* Antes de abrir 0 encapsulamento do indicador, certifique-se de que a
parte externa esteja seca e limpa.

+ Este equipamento tem que ser aterrado.

* A impedancia de terra para um desempenho adequado do
dispositivo, deve ser menor que 5Q (o aterramento deve ser visto
como um circuito que favorece o fluxo de corrente sob a menor
impedéncia possivel).

» Deve-se adotar preferencialmente o esquema de aterramento TN-S
conforme norma NBR5410-ABNT.

* Nunca confundir o aterramento de prote¢cdo com o aterramento de
sinal, (o aterramento de sinal se apresenta sempre mais ruidoso e
pode apresentar alta impedancia).

. Um barramento de terra ou bornes terra concentrados em ponto
especifico do painel, proporcionam uma distribuicdo adequada a
todos os elementos.

e Os condutores de aterramento ndao devem ser ramificados, a
interligacdo do cabo terra a este dispositivo deve ser individual,
partindo diretamente do barramento de terra ou dos bornes terra.

« De acordo com a concepcdo construtiva e as aplicacbes deste
equipamento, atribui-se a ele as prescricbes para aterramento e
equipotencializacdo, conforme estabelece a norma NBR5410-ABNT.
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+ Afalta de aterramento ou aterramento incorreto pode causar choques
elétricos e ou avarias ao equipamento.

* Fontes de interferéncia eletromagnética e equipamentos que gerem
arcos voltaicos (radios comunicadores, celulares, maquinas de solda,
reatores para lampadas, motores elétricos, geradores, contatores,
cercas elétricas e outros), devem estar afastados, pois, podem
provocar funcionamento incorreto e/ou avarias a este equipamento.
Quando esta proximidade for inevitavel, filtros EMC, Supressores
EMC, tordides nos cabos e dispositivos de protecao elétrica, devem
ser acoplados a todos os dispositivos proximos e também ao
equipamento.

+ Devem-se implementar sistemas de protecdo contra descargas
atmosféricas as estruturas interligadas e proximas ao indicador,
sendo que o projeto deve ser efetuado por profissional qualificado,
seguindo-se as condi¢bes exigiveis da norma NBR5419 da ABNT.

*+ Em éareas sujeitas a exposi¢cdo de raios e picos de alta voltagem,
recomendase o uso de protetores de surto (varistores ou arrestores
com gases inertes).

* Instalacdes elétricas que ndo sigam a norma NBR5410 da ABNT, ndo
sdo adequadas para a instalacdo deste equipamento, podendo
causar funcionamento incorreto ou avarias ao produto.

+ Um elemento de protec¢édo individual como disjuntor ou borne fusivel
deve ser instalado na alimentagao.

* Deve-se evitar a ramificacdo dos condutores de alimentacdo do
dispositivo, os quais devem partir do barramento ou bornes de
distribuicdo, passar pelos filtros e dispositivos de protecdo e seguir
diretamente para o indicador.

+ Atentar a faixa de alimentacdo deste equipamento que é de 12 a
24\/cc.

*  Sempre que houver possibilidade, separar os condutores de corrente
continua dos de corrente alternada, separando-os em tubulactes e
calhas diferentes.

* Nao misturar o cabo da(s) célula(s) de carga com outros cabos,
mantendo este em uma tubulacdo ou eletrocalha independente.

* Se em virtude da aplicagédo utilizada o cabo da(s) célula(s) néo for
ligado diretamente ao indicador, o cabo a ser utilizado para completar
a interligacéo deve possuir os pares necessarios de cabos conforme
a célula utilizada e blindagem dupla, com folha de aluminio e malha
de cobre, além do condutor dreno para o aterramento da blindagem
(SHIELD) (cabo igual ao da célula).
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* A blindagem (SHIELD) do cabo da(s) célula(s) deve estar sempre
aterrada, devendo-se assegurar a continuidade da blindagem em
todo comprimento do cabo.

+ Devem-se evitar emendas e quando inevitavel, atentar para todos os
detalhes cabiveis a operacdo (manter a blindagem, ndo trocar as
caracteristicas do cabo, manter a isola¢do e outros).

* Durante a instalacdo do cabo da célula, o mesmo deve ser
desencapado apenas o suficiente para executar a conexdo ao
indicador e o cabo deve ser lancado suavemente, evitando-se
tracionar o cabo.

* Mantenha o produto longe do sol, sendo que a faixa de temperatura
para operagéo € -10°C ~ +40°C sem condensacéo.

* A parte interna e a chave de calibracdo deste equipamento estéo
protegidas por lacre, para informacgdes das condigbes para acesso,

procure o IPEM (Instituto de Pesos e Medidas) do seu estado.

1.2CARACTERISTICAS

* Encapsulamento em aco inox.
*  Grau de protecao:

» Frontal IP65
» Encapsulamento IP66

+ Alimentacédo elétrica de 12 a 24Vcc.
+ Conexao de até 16 células de carga de 350Q em paralelo.
*  Mostrador com 7 displays de 7 segmentos luz vermelha.

« Inscricbes luminosas para indicacdo de BRUTO, LiQUIDO,
ESTAVEL e ZERO no painel frontal.

* 5 sinalizadores luminosos tipo led, localizados sobre o display, com
11 fungbes parametrizaveis.

* 4dteclas F1, F2, F3 e F4 com 20 fungbes parametrizaveis.
*  Teclado numérico.

*  BARGRAF TARGET - indicagcéo luminosa progressiva, que sinaliza
de forma intuitiva o decorrer e 0 término de processos como
dosagens e checagem de peso.

* Funcao checagem de peso rapida possibilitando o uso do Bargraf
Target + vinculo de saidas e sinalizadores com os setpoints LO, OK
e Hl.

* Possibilidade de bloqueio das teclas do painel.
*  Funcao de auto-zero.

+ Disponibiliza filtros digitais ajustaveis.
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* Funcdo para acumulacdo de peso e de numero de pesagens
acumuladas.

* Funcao para retencéo e congelamento de pico.

» Disponibiliza 3 portas seriais embutidas no equipamento, sendo
estas:

» Serial 1 — Permite selecao de padréo para troca de dados em RS232 ou
RS485 (2 fios), através dos jumpers J2 e J3.

» Serial 2 — Padrdo para troca de dados em RS232.

» Serial 3 — Padréo para troca de dados em RS232 (a saida em loop de
corrente deste equipamento repete a transmissao desta serial).

+ Disponibiliza comandos remotos via serial (ASCII), para atuagéo de
fungbes, edicdo de dados e leitura de dados no indicador.

» Disponibiliza protocolo em MODBUS-RTU.
+  Permite impressao nas impressoras zebra® TLP2844 e GC420t.

+ Disponibiliza 1 saida em loop de corrente para interligagcdo com
displays DRWT-75, DRWT-125 e DRWT-200 (repete a transmisséo
da serial 3).

* Saida analbgica 4 a 20mA ou 0 a 20mA (opcional) embutida no equipamento (16
bits).

» Disponibiliza 8 entradas digitais 24Vcc, com até 20 fungbes parametrizaveis
sendo 1 destas entrada rapida.

» Disponibiliza 8 saidas a relé com 1 contato NA, com até 20 funcdes
parametrizaveis.

» Disponibiliza entrada de edicéo remota por botdes, para controle das teclas <F1,
"F2, >F3, VF4, ENTRA e ESC.

» Permite efetuar dosagens por ganho de peso para 1 produto com até 3 cortes
(grosso médio e fino), com fino pulsado opcional no altimo corte.

* Permite efetuar dosagens por perda de peso para 1 produto com até 3 cortes
(grosso, médio e fino), com fino pulsado opcional no Gltimo corte.

* Permite a execugéo de dosagem por batelada.
» Disponibiliza dosagem de fluxo por batelada.
+ Disponibiliza funcdes especiais para linearizacéo.

* Registra os valores em mV/V obtidos durante a calibracdo de ZERO e SPAN,
permitindo a exibicdo destes, para auxilio em servicos futuros de manutencgéo.

« Possibilita entrada de tara manual.

» Disponibiliza ferramentas de diagnostico possibilitando: testar o display e
sinalizadores, testar teclas e jumper de calibracdo, exibicdo do valor lido pelo

conversor A/D (count e mV/V), teste das portas seriais embutidas, teste de
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memoria, teste e ajuste fino da saida analdgica, teste das entradas digitais, teste

das saidas a relé, teste da interface opcional acoplada ao dispositivo (OP’S CS).

* Permite o uso de interlaces opcionais OPCS, sendo:

OPCS-10 — PROFIBUS®.
OPCS-11 — PROFINET®.
OPCS-12 -DEVICENET®.
OPCS-13 —-ETHERNET/IP®.

YV V V V

1.3ESPECIFICACOES

131 CONVERSOR A/D

Faixa de aplicagéo

-0.1 ~ 4.0 mV/V.

Tenséo de excitacdo da célula de carga

5Vce +5%, 120mA

Sensitividade de entrada

Acima de 0,120V/d (microvolts por divisao)

Taxa de conversao (velocidade da amostragem)

Aproximadamente 120 vezes/s (maximo)

Resolucao interna

1/12000000

0 Alimenta até 16 células de carga 350Q), conectadas em paralelo.

1.3.2 ALIMENTACAO ELETRICA.

Faixa de tenséo

12 até 24Vcc

Consumo maximo de energia

15w

1.3.3 OUTRAS ESPECIFICACOES

Temperatura de operagao -10 ~ 40°C
Grau de protecéo CS (frontal) IP65

Grau de protecéo CSi IP66
Material do encapsulamento Aco inox

1.3.4 DIMENSOES

Veja capitulo 2 deste manual (detalhes mecanicos).
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2 DETALHES MECANICOS.

2.1 DETALHES MECANICOS (EMBUTIR).

2.1.1 FIXACAO

181
146 \

ESPUMA DE
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2.1.2 DIMENSOES

190

iy e

e %

155

QOO00000 O
o
00000000 O
leloXoRoReRoTeRe Oo
o
o
o
o
o

|\ 5!
179 41,50

i
L)
]
|

144

[11
11

[ ]
11
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2.1.3 PLANO DE SELAGEM

O PLANO DE SELAGEM DEVE SER REALIZADO UTILIZANDO 2 LACRES,
CONFORME MOSTRADO NO DESENHO ABAIXO:

LACRE DO ACESSO A CHAVE DE CALIBRACAO ‘\

¢ —
® 0000 0000 0000 [@@m
L P00 292d'"| e2e® L]
[
= — =
— || Exprick e Epuneindo e L B W
=% SR ki Sm
L | Florisndpolis 8C - CEP: 88032001 g% -
C 1@ e B[]
[1® e ]
[ ]® - = @[]
@ || @[]
Eg @ 1| ]

— C® @ || ®L] —
- C® @] @[] ]
(1® @ 1| ]

[ ® @ 1| ®l]
[(I® @ 1| ®l_]
| @]l el
N o) COMUM  SADAS ||

POODDDD DD
@@ (00000 (1) ®
\ Y,
Ne. \ J

\
LACRE INFERIOR

2.2 DETALHES MECANICOS (COLUNA).
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2.2.1 DIMENSOES

> 215 *

| ) i ) i ) M )

Ll ivEviivEviiv]

200

LR vEvivEviiv] @

Q

QOODDD O DD

frivRvivEviivEviiv]

mn

167
154
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2.2.2 PLANO DE SELAGEM

O

2.2.3 ATERRANDO MALHAS DIRETAMENTE NOS PRENSA CABOS.

Este procedimento deve ser adotado, sempre que 0 encapsulamento e os prensa cabos
forem metalicos, havendo continuidade entre eles e estando os mesmos devidamente
aterrados.

0 o prensa cabo PG15 destinado ao cabeamento das placas adicionais OP-CS, ndo
deve seguir este procedimento.
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Exemplo com tipo de prensa cabo 1:

FIXACAO

< & a
W | <5
o ) (@)
o zuW o
=) 25 g
O

= o

ANEL
SELANTE

MALHA
ARRUELA ——

Exemplo com tipo de prensa cabo 2:

——— m— .;‘: - _‘
il w- &
. SR i

L

< w 1 [aje}

- < <

3 oz ] T o0

o z< Zz W - <

s %3 5z 3 &f

& 7 | ol

3 CONHECENDO AS PARTES DO INDICADOR.

3.1 DETALHES DA PARTE FRONTAL.
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3.1.7
g )
rC)L1 O O L3 OL4 6L5 -
3.1.5 { 0 C C O ] 3.1.6
ic 3950 1 |
' — — ———t 3.1.4
rwmoooooooo @ - f <
» w33555555 | (4 )5 )6 J|]|sa-
2l . DO
(R F2 \( F3 ) F4 ) 8 > \ /
‘> < J& A > /k > ) o [l ° j( 0 J[LIMPAJ
\E(sbc LTARA][ZERO || ENTRA O ’
. A

3.1.3

3.1.1 TECLADO NUMERICO.

Uso para edicao de valores numéricos nos parametros do equipamento.

3.1.2 TECLAS MULTIFUNCAO.

Estas teclas sdo usadas para navegacao, sendo que em determinadas telas, pode ser

utilizadas para edicéo de parametros. Através dos parametros FnC-04 (F1), FnC-05 (F2),

FnC-06 (F3) e FnC-07 (F4), permite vincular até 20 fun¢des parametrizaveis a cada tecla.

Etiquetas adesivas com as fun¢fes vinculadas as teclas séo fornecidas com o produto
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3.1.3 TECLAS DE FUNCAO BASICA.

4 R

ZERO Zera o0 equipamento.
. /
3 N

TARA Tara o equipamento
A J

d) ™ | Func. A — Se pressionada por 3 seg. entra em modo de repouso, sendo que
L~ | |parasair deste modo basta pressionar a tecla novamente.
\ ESC P, Func. B — Sai de um parédmetro sem salvar as alteracbes efetuadas.

2 =, | Func. A — Tecla de confirmacéo.
ENTRA Func. B — Se pressionada em conjunto com outras teclas em momentos
\ ) especificos, possibilita acesso a diversas telas.

3.1.4 LEGENDAS LUMINOSAS.

Os status de BRUTO, LIQUIDO, ESTAVEL E ZERO, se apresentam em legendas transltcidas,

que acendem no momento em que a condi¢do ocorre.

3.1.5 DISPLAYS.

Sete displays luminosos vermelhos tipo led, com 7 segmentos e 0.8 polegadas (20.32 mm) de

altura, propiciando excelente visualizacdo

3.1.6 UNIDADES DE PESO.

O equipamento disponibiliza a indicagdo das seguintes unidades:

*  Kilo (kg)
* Grama (g)
+ Libra (Ib)

* Tonelada (t)

3.1.7 SINALIZADORES LUMINOSOS MULTIFUNGAO.

5 sinalizadores luminosos tipo led na cor laranja (L1 até L5), que permitem vincular até
11 funcbes parametrizaveis. Etiquetas adesivas com as fungdes vinculadas aos leds séo

fornecidas com o produto.
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3.1.8 SINALIZADORES DE MONITORACAO.

Estes sinalizadores luminosos, indicam o estado em que se encontram as seguintes

funcionalidades:

» Serial 1 — Sinaliza o estado de RX/TX ou A+/B-, conforme o padrao para troca de
dados selecionado, para este canal de comunicacéo.

+ Serial 2 — Sinaliza o estado de RX/TX deste canal de comunicagao.

+ Serial 3 — Sinaliza o estado de RX/TX deste canal de comunicagao.

+ Serial 4 — Sinaliza o estado de RX/TX na comunicagao entre o indicador e o
dispositivo opcional OPCS-XX acoplado.

» Entradas digitais — Sinaliza o estado das 8 entradas digitais disponiveis no
equipamento.

+ Saidas digitais — Sinaliza o estado das 8 saidas digitais, disponiveis no

equipamento.

3.1.9 BARGRAPH TARGET.

O Bargraph Target tem a fung&o de através de leds estrategicamente distribuidos e
com cores diferentes, tornar intuitivo para o usuario os objetivos almejados de peso

alvo.

Abaixo uma explicacéo detalhada das indica¢Ges do recurso:

(= valor muito acima do alvo
(O=valor acima do alvo
\- tolerancia superior

- peso alvo atingido
\(ZEZ - tolerancia inferior

O-=valor muito préximo ao alvo
O=valor préximo ao alvo

)
\/

O

Processo em fase inicial.

M\
p—

O

Os leds fora do alvo sdo acionados em sequencia e os dentro do alvo acendem

individualmente.

Este recurso é muito Util nos processos de checagem de peso (estatica), dosagens com

controle manual, classificacdo por peso e outros.
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3.2 DETALHES DA PARTE TRASEIRA.

ver cap. ver cap.
6.3.3 ver Cap_ 6.3.1 Ver cap.

A— 53 \

vercap. [Ty, —wasmay mwes 2 [
« |mo g ol &k ver cap.
o0 L it e B
vercap. [ | Bt <
6.34 |loiija © ° b
ver cap. | oS |H: ,,j . _vercap.
l, T QAR . r v 3 ¢ pw,s&w
V%TZC?P-/ ver cap. ver cap.
S 6.5 1.3.2

3.2.1 DETALHES P/ FIXACAO DAS PLACAS OPCS-XX.

0 Atencdo: Desligue a alimentacéo elétrica antes de iniciar o procedimento.

A conexdo das placa OPCS-XX ao indicador é feita utilizando um cabo com
conector que fica no interior da OPCS-XX utilizada. Este cabo acompanha o produto e
deve ser conectado ao ponto mostrado na figura abaixo:

& i toitag e - (B o
= ] 1 [ CHANFRO ALIVIADOR
e g Z E
e g e CN1
[t - [© i GRCS
-3 | CHANFRO
a3 OPCS-XX
gliididay] © [ =
> .f:?-‘! : &
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Uma vez conectado o cabo no ponto acima mostrado, a fixacdo deve ser feita

fazendo uso dos 3 parafusos presentes na OPCS-XX utilizada.

s

© [orrp o M o EE o

£

|

KX TXGND BLD RX TX GND BLD . AL-JBI GND BLg
SERWAL3  SERIALZ AX T SERIAL-1

2

6]
22

b

ANALOGICA

ENTRADAS
2E28E2pQD

20
©5
LOOI
(T
e
s

OPCS-XX

B g
8

COMUM  SAIDAS

REMOTO  CELULA DE CARGA
2

[y

TECLADO
ANENTAGAD

Existem 4 modelos de OPCS sendo estes:

* OPCS - 10 > Profibus

+ OPCS -11>PROFINET
*+ OPCS - 12 > DeviceNet
* OPCS - 13 > Ethernet/IP

0 O dispositivo suporta apenas uma placa adicional OPCS-XX.

0 O aterramento da OPCS é realizado por meio de um cabinho verde e amarelo,
abrigado no interior do produto que deve ser ligado no borne de aterramento da
alimentacéo elétrica do indicador (unir os cabos no mesmo terminal).

g Casos onde a equipotencializacdo néo for desejada, nao ligar o cabo verde e
amarelo.

4.CALIBRACAO CONVENCIONAL.

As informacgdes deste capitulo tém como objetivo mostrar os procedimentos bésicos para

efetuar uma calibracdo convencional com uso de pesos padréo.
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4.1 CONEXAO COM CELULAS DE CARGA.

4.1.1 CONEXAO COM CELULAS DE CARGA DE 4 FIOS.

° 3 Bl P °
& 6|6 |% A
BN \WD( GND 5U.3=R_XTXGND BLD A(#)B(-) GND BLI
[l feod | SERIAL3 ~~ SERIALZ ~  RXTXSERIAL-1 | Lot S|
OéSs Jov |O a@ﬂ
[mE} BLD(8 ot
RmES 3 B[]
(148 |SA |2 -
Clese bsalZ e |
< aE [
T
] 1% AN [
GND| O o o ST
Cdse |eip|S ahL]
crsi| e '1
I f=lds | sene 5 cis?| w6 a‘h%
1800 |excs| & =
- cis3 EE
e e +-=Jd<s leo 3 = z E
i - w Y ESmEES e
. %"3"‘ Sie+ | oy ciss| b EN
i ] e |sie § crise| @OBL] | BORL]
! I %‘;‘39 BXe o NESImEES I
) =888 |SEN-| O 5
cisg| @ L=
: AN D entesceon o oV #V CO’M?/I SA]E
I o
: 82lsis 318 8 |3
i 151l dlorel |2
| o o sl [i0 |g &
' £ 3
E
|
]
i
| 5 fr—mmmmm————— 1
! Cabo da célula. | . 0
: Malh PSEL e s 4 Célula de carga |
E g vl YA EXC-: 4 Fios :
| / Yoo \ | |
i ! \ ) \ : :
' ! V. \
; i W | SIG-i [
] T ik T T 1 |
1 | [ ] ' |
: | (] 1 | |
i 1 1 1 | |
: ! L | SIG+| |
| \ ] \ [} | |
1 | ! 4 ! I |
i \ ! \ | I
: X )% ) EXew! |
N 8 N e memernn o
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4.1.2 CONEXAO COM CELULAS DE CARGA DE 6 FIOS.

g anEm @l@l@@@% CIEIETCY (o o
B0 B2 AN\
"":5‘" o 't_: w | | || |5 o |w € & RS232
R e | e
5 MRX TX GND BLD, RX TX GND BLD @(* B(-) GND BLI Ean}
e |+24 SERIAL3 ~ SERIALZ ~ RXTXSERIALA (LS| (g, FSim
S S RS485 — L
[CJ&Ss |ov |O E2f @uF[]
[Jdse |BLD|Z =5
RS - 0 E3j ®uB
E.\__\h -SA % HIES e
Cdse bsa|Z g es| BBl
3 Eles| @]
Clése L | W er| @SB
Odss |eND 8 o ) es| =[]
4= |BD|= WIESIe|
J
{8 7] o
E1d0e |sent| < E : E
S S 0] aNe] | aSFC
=488 |Excs 4 o] | =S¢
e 11EleSe lewo |O = &
' Slde w spL] | =SBl
| e sicr| o B[] | ®B[]
! @f}ﬁ sie- | § | '.:s'ilj] .w’.;.@
| A FRLT [
; Elgte |sen|O SmiEksas
: J { AN D entEsccom H70V sV CgMUM SAl]DAS
: 82|m|s slslal |3
’ 395 aeldl |2
: ) ke 5115
: © o g Eus) @
| = 2‘
|
I
[}
E
: Cabodacélula. ... .  — 1
, PR e G S , Célula de carga |
E Malha—-l/ \\ ,/ \\ SEN- | 6 Fios !
! / \ / | |
! ! Voo \ EXC- | I
1 1 t 1 T i |
' | | I | | |
’ .' L] | SIG- | :
5 | 1ol | |
! \ e 1 SIG+! |
: T T 1 |
| | I | [ | |
' ) o EXC+| :
! \ i / | |
! \\ ll \\ ll SEN+! -J'
———— e ST T PO e R o A T RS R e

4.2 ACESSO AS TELAS DO MODO DE CALIBRACAO.

O indicador deve ser primeiramente desligado, pressionando-se a tecla ESC por 5

segundos.
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(456

w9892 S (7)(8)(9) don 0 WED O IR

o D EDE s 12 s
SO D= (8BRS 0=

TARA || ZERO \ ENTRA TARAW ZERO || ENTRA
Esc U .
|5 segundos

Com o equipamento desligado, acesse a chave de calibracdo na parte traseira, e
comute para posicdo CALIB.

RX TX GND BLD, RX TX GND BL A B GND BLD | BIEl2
3 SERIAL-3  SERIAL2 RXTX SERIAL-1( LI N
5 I
=] s, A
< P I
z TR
e
a TO0[ ]
¥ ® o lE
9 o =0
lcis1] ®SFT] 6]
g cisz| @Rl | T
£ ciss] WP | &S]
O leise] &SP | SR
i é jcrss| WSELT | @F ]
= S InRES e
. ‘3 S Im S I
g ciss| aupl ] | oNe[]
{ ANV D enrescoon Hrov v L a2
S = @ Q COMUM  SAIDAS
%5 815(3/3515|3 3508 3;
2l ¢ 2 2
EIEEE =i EIErs |z
@ SEHIMIIIIIII | (I g"-‘
(= )
ER

Estando com o jumper de calibracdo na posicdo LIG., pressione novamente a tecla ESC
para ligar o indicador.
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AiBe 2 3 A
ssusO OO COO000

RXTX RXTX RXTX RXTX

E0 E1 E2 E3 E4 E5 E6 E7

s OO 00000

-[ 306680
11171717
AT
LEELLLE
Y 'CTEEEE
VANEEEEEEE

BEIBE EB B 2202227
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sasQO OO 00000
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Y N N D

(P Y F2 )Y [ Fa )
e JU~ Jiv JU> )

[O) (-
I TARA ZERO ENTRA
\_ESC hats

NN N
(6)]

AN A N

X N N

OIN

OOOOOO@OO

b

Se o equipamento estiver em modo de calibracdo e a informagdo 00 CCP surgir
piscando no display, significa que os parametros e procedimentos de calibragéo
passam a ser comandados remotamente, por meio das portas seriais ou OPCS-XX
adicionada ao produto (veja capitulo 10.2 deste manual.)

Finalizada a calibragéo, efetue os procedimentos comutando a chave de calibragéo
para posi¢do <LOCK.
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End CAL
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ALIMENTAGAO
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4.3 ACESSO AS TELAS NO MODO CALIBRACAO.
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T s ENTRA -
ACESSO AS CONFIGURAGCOES
B o | - b P > BASICAS PARA CALIBRIECAO
| t VER CAPITULO 4.4
(_F2 Y[ )
NI |
‘ [ ENTRA
m i 1
ACESSO AO PROCEDIMENTO DE
- e ~ ﬂ ~ CALIBRACAO CONVENCIONAL
[ ‘[ VER CAPITULO 45
(F2 (=)
L IJLIV J
) — ENTRA
03 CLA
[ t \
[ F_? [ ¥ ) PROCEDIMENTOS ESPECIAIS DE CALIBRAGAO
{ L E.E [ ~ ) VEJA O CAPITULO 11 PARA MAIORES DETALHES
F2
0c © ENTRA
L [ R - |
0

Se o0 equipamento estiver em modo de calibracéo e a informacdo 00 CCP surgir

piscando no display, significa que os parametros e procedimentos de calibragéo
passam a ser comandados remotamente, por meio das portas seriais sob MODBUS
ou OPCS-XX adicionada ao produto (veja capitulo 10.2 deste manual.)

4.4 CONFIGURACOES BASICAS PARA CALIBRACAO

Selecione os parametros de CSP-01 a CSP-07 teclando
assim que o parametro estiver editado, confirme a edi¢&o teclando /-

-
ENTRA ;
N para acessa-los e

ENTRA]
-

«  Os procedimentos de selecéo e edi¢cdo de digitos estao no capitulo 5.

- Para voltar ou sair de uma tela sem validar a edi¢éo, utilize a tecla ESC.

Parametro

Funcéo

Cadigos

Descricéo Padrao

CSP-01

Unidade

Nenhuma unidade

9

Kg

T

Ib

CSP-02

Ponto Decimal

Sem ponto decimal

1 casa decimal

2 casas decimais

3 casas decimais

CSP-03

Divisbes

GNP WINFP|O|RAW|IN|FR|O
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\ 10
20
50
. 999999
CSP-04 Can‘]’g)fi'r‘?;de Capacidade maxima 999999
000000
0 = Atuacao de zero néo limitada.
Faixa para limitar 1 a 30 = Percentual que
CSP-05 a atuacao do 0a30 determina a faixa limite para atuacdo| 000002
zZero. do zero.
Como calcular a faixa limite par  atuacao de zero (CSP-05):
Faixa limite de zero = cap. e maxima x )ercentual configurado.
Ex: Balanga com Cap. Max = 10000
10000 x 30 6 = 3000 (o zzro atuara entre -3000 e 3000)
Tempo para 00250 Se um peso permanecer dentro da
CSP-06 atuacao do : ’ faixa estabelecida por CSP-07, 1.0
(segundos)
autozero durante este tempo, o0 auto-zero atua.
Faixa para fSe um p?sg Iper_;nanecer d(zrg; C)d7a
~ aixa estabelecida por -07,
CSP-07 atuagdo do 0as durante o tempo de CSP-06, o 1
autozero

autozero atua.

Obs: O auto-zero s6 atua se CSP-06 e CSP-07, estiverem com valores diferentes de zero.

Como calcular a faixa de zero ( *SP-07):
Faixa de zero = (Valor program 1do x 0,5) x d visdo do equipamento.
Exemplo: CSP-07 = 8 e divisdo 1o equipamento =2

(8 x0.5) x 2 = 8 (0 auto-zero atuara entre -8 e 8)

Tempo e faixa para estabilizar devem

CSP-08 Tempg o/ 0.0 :d 5.0 coexistir. Se programado tempo zero 1.0
estabilizar (séc.) ~ - . )
a funcao estabilizar sera desativada.
Faixa Tempo e faixa para estabilizar devem
CSP-09 para 0a9 coexistir. Se programado faixa zero a 2
estabilizar funcéo estabilizar serd desativada.

Obs: Funcédo sé atua se CSP-(8 e CSP-09, estiverem com valores diferentes de zero.

Como calcular a faixa p/ estabilizar (CSP-09):

Faixa p/ estabilizar = (Valor pro jramado x 0, 1) x divisdo do equipamento.
Exemplo: CSP-09 = 2 e divisdo 1o equipameito =1
(2 x0.5) x 1 = 1divisédo

Tara/Zero 0 Atuar
CSP-10 diante 0
instabilidade 1 N&o atuar
d-li—:rz?e 0 Atuar
CSP-11 peso bruto 1 Nao A 0
negativo ao Atuar
Percentual da capacidade maxima, que define
CSP-12 ZERO AO uma faixa partindo do zero de calibracdo, que 00
LIGAR se atingida ao ligar o equipamento, atua um

zero de forma automatica.
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4.5 PROCEDIMENTO PARA CALIBRAGAO (PESOS PADRAO).

AGUARDE 3 SEGUNDOS

DEIXAR PARAMETRO COM
VALORIGUAL A 1

(1 PONTO PARA CAL. SPAN)

CALIBRAGAO DO ZERO
ATENGAO: O 0 O
DEIXAR A PLATAFORMA SEM - u
PESO APLICADO.

ENTRA

CALIBRANDO ZERO o
AGUARDE 5 SEGUNDOS e -t~

i

AGUARDE 2 SEGUNDOS S lD H i =

CALIBRAGCAO DO SPAN b
ENTRE COM 0 VALOR DE PESO QUE J0O0nn
SERA UTILIZADO PARA EXECUTAR A el

CALIBRACAO E COLOQUE 0 PESO NA
PLATAFORMA.

AGUARDAR ESTABILIZACAO DO PESO

ANTES DE TECLAR ENTRA

CALIBRANDO SPAN
AGUARDE 5 SEGUNDOS

A0 FINAL, COLOQUE O JUMPER DE
CALIBRACAO HA POSICAO DESL.
(VEJA CAPITULO 4.2)

- -

o O3
[

o
LSS} S

PARA SEGUIR DIRETO PARA
CALIBRACAO DE SPAN, SEM
EFETUAR A CALIBRACAO DE
ZERO, BASTA TECLAR ESC.

PARA SAIR DO MODO DE
T CALIBRACAO CONVENCIONAL,

e SEM EXECUTAR A CALIBRACAO
ESC

DE SPAN, BASTA TECLAR ESC.

OBS: CASO SEJA MOSTRADO UMA MENSAGEM DE ERRO DURANTE A
CALIBRACAO, RECORRA AO CAPITULO 4.6 DESTE MANUAL.

4.6 MENSAGENS DE ERRO.

COD. DO
ERRO

DESCRICAO

CAUSAS PROVAVEIS
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O Cabo da célula danificado.

Tens3o da célula de carga menor 0 Ligacdo da célula invertida.

que -0.ImV/V ou maior que

Célula danificada.
= O amuv. 0
O Conversor A/D danificado.
O
N&o foi aplicado o peso para
calibracao.
O
) Cabo da célula danificado.
A Leitura do valor atual de peso O
para SPAN é menor ou igual ao Plataforma com agarramento ou
- = peso utilizado para calibracdo do parafuso de sobrecarga
o, I_ | zero. levantado.
Parametro configurado com valor 0 Erro de configuracdo digite um
E 0, 3 igual a zero. valor valido no parametro.

0 cabo da célula danificado.

. _ _ 0 Ligacdo da célula invertida.
Leitura do sinal esta muito alta

= . S| (maior que amviv). 0 Célula danificada.
Conversor A/D danificado.

0 cabo da célula danificado.

_ _ _ _ 0 Ligac&o da célula invertida.
_ _ | Leitura do sinal esta muito baixa

=~ r. S (maior que — omv/V). 0 Célula danificada.
Conversor A/D danificado.

Capacidade nominal da célula,
muito acima da capacidade
maxima configurada no

0 indicador.

Indicador configurado para
A divisdo programada equivale a trabalhar com namero de
- L o .

I I . 11| menos que 0,12uV/divisao. divisBes muito alto.

O Ligag&o de célula incorreta.

Célula danificada.
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5 COMO SELECIONAR E MODIFICAR UM DIGITO.

O mobdulo BEX-21-Fluxo disponibiliza 2 formas para editar parametros, sendo a
primeira através do teclado numérico (veja capitulo 3.1.1) e a segunda utilizando as
teclas F. No caso do uso das teclas F, devemos selecionar e editar cada digito até
formarmos o valor pretendido. Sempre que um digito aparece piscando, ele esta

selecionado e sendo assim, 0 mesmo pode ter seu valor modificado conforme mostra a

figura abaixo:

SELECIONANDO DIGITOS MODIFICANDO VALORES DE UM DIGITO SELECIONADO
N F2 =

) 8888888 L= ]0o0do00
' : (F2 \(F2 )

{ F1 Y[ F4 ) —
| v B o o

Eo 000 {000
818888"8{8 (P (F )
L NC Féd ) L , AN - )

Lt oooenon

1 ”l LH:IU,_UL:U
2888588 (F2 ()
(H) (F) et

S - 0003000
BBEHEES _—

(F ) (Fe 000M000
e AR a
EEEEEEE =W, E.w

| 1 0005000
{E1JEF'4} {Flz \( Fl31
T '1 e
8HB88888 GOOR000

I 1 g

(F Y[ Fe (—Fz [ F1 )
Ry e = 3k~
< 1HEe88888 oo0H000
(—Fz \(_Ff2 )

S W

COOEOOS
(—F2 ([ F2 )
I | S e,

> 10008000
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0 O uso do teclado remoto segue os mesmos procedimentos aqui descritos.

6. PARAMETROS DAS FUNCOES DO EQUIPAMENTO.

Para acesso, pressione a tecla ENTRA e sem soltar, pressione a tecla F1, estando

com o indicador mostrando peso normalmente no display.

M B Fn

0 Atencdo: Veja capitulo 6.5.1, para acesso via teclas remotas.

Acessando esta primeira tela, pode-se navegar conforme mostrado abaixo:
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3

E 188 Enl |@[F.—.C-U :]VERCAP'ITULOGA

(—TL'\ (-Lﬂ Filtros, bloqueio de teclas, vinculo de fungio a teclas ¢ leds
F2 3 coringa, retorno a zero, retengio e congelamento de pico,
= taxa de conversao externa, brargraf target.

EE rbE['@lrbe-c | | VER CAPITULO 6.3.2

A .
[BS 53 m_[.- S 3 - || VERCAPITULO6.33

ENTRA -
|06 Anl | —=IRntL -3 ||VERCAPITULO66.3

ENTRA z
[B8 n Y™ 5= O !|vercapituLo67.1

ENTRA .
[G2 out |G 0E -0 | |VERCAPITULO6.7.2

F2
L~ ) ENTRA -
;_I 10 59 QJ “S9- 0 ||vERCAPiTULO 6.8
Acesso aos pardmetros para definit o modo de operacao a ser executado e
personalizar o funcionamento do modo escolhido. Pardmetros de fungdes

que podem atuar em conjunto com o modo de operagao escolhido, como
ac ladoricontador, comparagao ¢ outros, tambem estao disponiveis.

6.1FUNCOES GERAIS

Uma vez em 01 FnC tecle ENTRA e selecione os parametros de FnC-01 & FnC-12,
bastando teclar ENTRA para acessar. Uma vez acessado o parametro, efetue a edicédo
do mesmo e tecle ENTRA para confirmar.

0 Os procedimentos de selecao e edicao de digitos estdo no capitulo 5.

g Para voltar ou sair de uma tela sem validar a edigéo, utilize a tecla ESC.
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Parametro Funcéo Cadigo Descricdo Padréo
FnC-01 Intensidade do 0 5Hz 0000009
filtro digital
1 4.17Hz
2 25Hz
3 2.08 Hz
4 1.25 Hz
5 1.04 Hz
6 0.63 Hz
7 0.52 Hz
8 0.31 Hz
9 0.26 Hz
FnC-02 Filtro digital 0 Desabilitado 0000002
1 Filtro 1
2 Filtro 2
3 Filtro 3
FnC-03 Bloqueio de 0 Desbloqueado 0000000
0000000
Sh I
§§§I£EE
1111111
teclas
Cada bit 1 tecla ! Bloqueado
FnC-04 Vincular funcédo a 0 Acesso as telas de setpoints 0000000
tecla F1
Fnc-05 Vincular fungéo a 0000001
tecla F2 1 Ressetar tara
Fnc-06 Vincular fungéo a 5 0000002
tecla F3 Imprimir
Fnc-07 Vincular fungéo a - 0000011
3 Iniciar dosagem
tecla F4
4 Cancelar dosagem
5 Comparar
6 Descarga
7 Acumular + impresséo do acumulado
8 Apagar valores acumulados
9 Retira do acumulador o dltimo valor
10 Iniciar analise de pico
11 Sair da andlise de pico
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CAPTURA DE SETPOINT POR AMOSTRA

Procedimento para usar a funcao

- Valor lido igual a zero (sem peso aplicado). O
Acesse a tela para edicdo de valores, dos
SETPOINTS: SP1, SP2 ou F.FALL.

- Aplique o peso de referéncia, sob a plataforma]

12 =
de pesagem e aguarde estabilizar.
- Acione a tecla Fx vinculada a funcdo 12
(captura de SETPOINT POR AMOSTRA).
- O valor correspondente ao peso da amostra]
aplicada, sera inserido no setpoint.
- Confirme teclando ENTRA.
13 Intercala indicacéo no display Bruto/Liquido
14 Iniciar Supply (perda de peso)
15 Pausar dosagem
16 Silenciar alarme
17 Finalizar ciclo
18 Entrar com valor de pré-tara
Intercala indicacéo de:
*+ PESO LIDO
19 *  N° PESAGENS ACUMULADAS
»  PESO ACUMULADO
+  VALOR DA ULTIMA ACUMULACAO
+  MEDIA DO TOTAL ACUMULADO
FnC-08 VINCULAR 0000000
FUNCAO AO
SINAL 0 Peso acumulado
LUMINOSO L1
FnC-09 VINCULAR 0000000
FUNCAO AO .
SINAL 1 N° de pesagens acumuladas
LUMINOSO L2
FnC-10 VINCULAR 0000000
FUNCAO AO
SINAL 2 SP1
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LUMINOSO L3
FnC-11 VINCULAR 0000000
FUNCAO AO
3 SP2
SINAL
LUMINOSO L4
FnC-12 VINCULAR 0000000
FUNCAO AO
S(I;NAL 4 F.FALL
LUMINOSO L5
5 Descarga ativa
6 Processo em andamento
7 Supply (perda de peso)
8 Pico congelado no display
9 Valor da ultima acumulacao
10 Média do total acumulado
FnC-13 Condicdes para 0 5d 0000000
retorno a zero 1 10d
2 20d
3 40d
4 60d
5 80d
6 100d
7 150d
8 200d
9 250d
0 O congelamento + comparagao, ocorre no momento em que
CONGEL tecla ou entrada externa, vinculada ao inicio de andlise de pico
! é acionada.
REMOTO
Apo6s acionamento da tecla ou da entrada vinculada para
1 iniciar analise de pico, o dispositivo passa a reter os valores
PICO positivos aplicados, sendo que o congelamento + comparagéo
POSITIVO s6 ocorre se um pico for detectado. As condi¢8es para validar
um pico dependem da faixa de tolerancia estab. em 4.PEAK.
Apés acionamento da tecla ou da entrada vinculada para iniciar
anélise de pico, o dispositivo passa a reter valores negativos
) aplicados, sendo que o congelamento + comparagédo, sé ocorre
se um pico for detectado. As condi¢des para validar um pico
. ) PICO dependem da faixa de tolerancia estabelecida em 4.PEAK,
FnC-14 Analise de pico NEGATIVO sendo obrigatério atribuir 0000000
a este parametro, um valor maior que zero.
Apo6s acionamento da tecla ou da entrada vinculada para iniciar
3 analise de pico, o dispositivo passa a considerar o zero bruto
como ponto de transigdo para iniciar uma analise positiva ou
ABSOLUTO negativa, efetuando a comparacao (hi lo) constantemente com
A base no valor indicado no display e
atualizando a retencgao do valor aplicado. A atualizacéo da
retencado de valores no display sé é realizada, se o ultimo valor
adquirido for maior que o retido, sem considerar o sinal deste
nimero (nGmero positivo ou negativo).
N&o utilizar TARA se FnC-11 = 000003.
FnC-15 Fregliéncia para 0 N&o limitado 0000000
reescrever um 1 20 vezes por Segundo
2 10 vezes por segundo
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novo valor lido no
display. 3 5 vezes por segundo

FnC-16 Bargraf Target OOOOOOO 0 - NAO UTILIZADO ’ ’ 0000001
(T-under/t-over): | “~—v— 1-LIGADO COM TOLERANCIA EM VALOR NUMERICO.
ULTIMOS 3 NAO w0 - SEM SINAL SONORO.
USADOS | fe———== 1 . SE BUZZER ATIVO, ACIONA FORA DO ALVO.
DIGITOS -2 . SE BUZZER ATIVO, ACIONA DENTRO DO ALVO.
PARAMETRIZAM p———ju=- 3 . SE BUZZER ATIVO, 1 BEEP AO SAIR DO ALVO.
A FUNCAO == | . SE BUZZER ATIVO, 1 BEEP AO ENTRAR NO ALVO.
- () - BARGRAF TARGET ATIVADO.
m——im=- | - BARGRAF TARGET DESATIVADO.
FnC-17 Buzzer 0 DESLIGADO 0000000
1 Ativo sem BEEP ao teclar.
2 Ativo com BEEP ao teclar.
FnC-18 Amostras por 0 =240 amostras por sequndo 0000000
segundo p/ obter 1 =120 amostras por segundo 2 = 60 amostras por
peso segundo .
FnC-19 DATA 00.00.00
DD/MM/20AA DD (dia) MM (més) 20AA (ano)
FnC-20 HORA 00.00.0
hh:mm:ss hh (hora) mm (minuto) ss(segundo)

6.2PARAMETROS PARA ENTRADA DIGITAL RAPIDA.

O dispositivo possui uma entrada digital rapida, para leitura de pulsos sendo necessario
qgue a funcdo 17 (contador de entrada rapida), esteja vinculada a entrada 01 (veja
capitulo 6.8.1.1).

A configuracdo da entrada rapida é realizada através da tela 02 inF.

0 Atencdo recorra ao capitulo 6 para detalhes de como acessar esta tela.

(

. R ) . . ENTRA , A

Selecione os parametros de inF-01 a inF-04 teclando \ J para acesséa-los e assim
4/- &

A . . . I ENTRAW

gue o parametro estiver editado, confirme a edico teclando \ J.

0 Os procedimentos de selecao e edicao de digitos estdo no capitulo 5.

g Para voltar ou sair de uma tela sem validar a edicao, utilize a tecla ESC.

Parametro Funcéo Cadigo Descrigcéo Padréo

inF-01 Modo funcional. 0 Desfanvado 0

1 Ativado
. Unidade do valor 0 Nenhum
inF-02 convertido 1 Litro - L 0

) Numero de casas decimais
inF-03 Ponto decimal em 0 até 2 do valor correspondente ao 0
InF-05 ndmero de pulsos.

Péagina 40




Balancas Industriais

inF-04 Numero de pulsos 0 até 999999 000001
Relaciona um nimero de
pulsos a um valor da

valor unidade selecionada.

inF-05 0 até 999999 1
correspondente

0 A saida vinculada a inF, s6 atua ao final da dosagem, durante a descarga.

6.3 PARAMETROS DAS SERIAIS E PORTA LOOP DE CORRENTE.

6.3.1 SERIAL 1

Disponibiliza uso no padrdo para troca de dados em RS232 ou RS485 (2 fios),
selecionaveis através do jumpers J2 e J3, localizados na parte traseira do indicador:

LD LT LT I

0o
‘ =

/| ©

(=}
| TERMINADOR
1

E BLD A(+) B(-) GND BLD
\

RX TXSERIAL-1

Serial 1, jumpers J2 /J3 e chave dos terminadores de linha.

A configuracao da porta serial embutida é realizada através da tela 03 rS1.

0 Atencao recorra ao capitulo 6 para detalhes de como acessar esta tela.
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ENT
Selecione os parametros de rS1-01 a rS1-09 teclando \-

que o parametro estiver editado, confirme a edi¢céo teclando \

-

i
ENTRAJ

RA . .
J para acessa-los e assim

0 Os procedimentos de selecao e edicao de digitos estdo no capitulo 5.

g Para voltar ou sair de uma tela sem validar a edicao, utilize a tecla ESC.

Parametro Funcéo Cddigo Descricdo Padréo
0 Valor no display
1 Somente Bruto
2 Somente liquido
3 Valor no display (simples)
4 Bruto (simples)
5 Liquido (simples)
6 Status processo + valor no display
(simples)
7 Status do processo + bruto (simples)
8 Status do processo + Liquido
(simples)
9 Tara
10 Acum. e nimero de pesagens
11 Formato impressora ZEBRA editavel
Formato da 12 Etiqueta ZEBRA standard 1 (anexo Il)
rS1-01 S 0000000
transmissao 13 Etiqueta ZEBRA standard 2 (anexo II)
14 Etigueta ZEBRA standard 3 (anexo II)
Etiqueta ZEBRA Standart 4 (anexo II)
15
16 Etiqueta ZEBRA Standart 5 (anexo II)
17 Etiqueta ZEBRA Standart 6 (anexo Il)
18 Formato display gigante DRWT-XXX
19 Formato Videojet® CIJ
Formato Videojet® ICE
20
DADOS DE PESO DADOS DE ACUMULACAO
bruto (12 caracteres) npesagens (10 caracteres)
tara (12 caracteres) acumulado (12 caracteres)
liquido (12 caracteres) ultimo (12 caracteres)
data (10 caracteres) media (12 caracteres)
hora (8 caracteres) data (10 caracteres)
hora (8 caracteres)
0 Transmissédo continua + modo
de comando ASCII-WT
1 Transmissdo automatica +
Modo de modo de comando ASCIWT.
- . issa u
rS1-02 transmissio 5 Transmiss&o manual + modo |0000000
de comando ASCII-WT
3 Transmiss&o em modo de
comando ASCII-WT
4 MODBUS-RTU
Velocidade 0 1200
rS1-03 de 1 2400 0000004
transmisséao. 2 4800
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3 9600
4 19200
5 38400
6 57600
7 115200
PARIDADE:
et | . | 0 — SEM PARIDADE
fnpe. | . | 1 — PARIDADE PAR
Paridade, »).| 2— PARIDADE IMPAR
comprimento STOP BIT:
rS1-04 17 ¢ sF;op bit 0000081 _E:1- 1-STOP BIT 0000081
.| 2-STOPBIT
LSEF COMPRIMENTO:
o | 7o
0 N&o limitado
Frequéncia 1 1 vez por segundo
rS1-05 de 2 2 vezes por segundo 0000000
transmissao 3 5 vezes por segundo
4 10 vezes por segundo
o
rS1-06 para que i) Peso inlstével ’ 0000000
ocorra a >} Peso acima da cap. maxima (OL)
transmissao. ismitir se condigio ocorrendo.
Endereco 000000 até Se igual a zero, o indicador
rS1-07 |vinculado ao 000032 nao tem um endereco 0000000
indicador. vinculado.
Padréao p/ 0 = RS232
rS1-08 troca de Ooul 0
dados 1 =RS485

Necesséario selecionar os jumpers J2 e

J3 conforme padréo escolhido onde:

rS1-09 | N°de laté9 Numero de tickets ao imprimir 1
tickets
6.3.1.1 EXEMPLO DE INTERLIGAQAO DA SERIAL 1 EM RS232.
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I‘?SZSZ ["_‘— _-!._______? —. :
2[ela]" RX 17X PoRTA
3 e i T onp SERIAL
1213 | GND i: El
BLD v "
_"q.- _____ “' —————————————————— —“—
SEE;E;(AH *—DIST. MAX. 15mm

TERRA

0 Se padrdo para troca de dados RS-232, o valor de RS1-08 tem que ser O.

6.3.1.2 EXEMPLOS DE INTERLIGACAO SERIAL 1 EM RS485.

MAXIMO 32 INDICADORES LIGADOS EM REDE

RS-485 COMPUTADOR
l- ......... + § 5
| | ot s i
LIGADO | !
3 F1?S485 I )
= L fy |
2 HB 2[513] 1 Al i
z 3 BT
= J2J3+-‘-EE-)'(_-21--'-"'1
DESLIGADO | END. 01 5
LIGADO | f:5:31:> CABO RECOMENDADO
PAR TRANCADO 24 AWG
g 1] ?%4895 | ol COM BLINDAGEM DUPLA
2 HE 25| ALt 4
= 3 1 B(-) 0
e 12103 + ------ v
'_DESLIGADO . ?5%232 : CONDUTOR D/RE
! | L=
%
k-t-t>
LIGADO | !
3 F1?S485 I )
= P11, L1
2 EH 2513 | A
= 3 BT
= J2ABIT ez 7T
DESLIGADO ‘ END. 32
TERRA
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0 Se padrdo para troca de dados RS485, RS1-08 tem que estar igual a 1.

0 A utlizacdo dos resistores de terminagdo embutido no equipamento (chave
terminador ligado), s6 deve ser utilizado no ultimo indicador e quando necessario.

0 Um endereco diferente deve ser atribuido a cada dispositivo da rede.

0 Recomenda-se a utilizacdo de cabos com pares trangados, blindados
individualmente em folha de aluminio e coletivamente em malha de cobre
estanhado, com condutor dreno entre as blindagens. A bitola dos condutores deve
ser de 24 AWG, sendo que o numero de vias dependera do padrao para troca de
dados utilizado.

\
D RXTX GND BLD

\ J,

SERIAL-2

24
oV

BLD
=SA
+SA

ww|% [0
ANALOGICA

i
e
¥

CinCoio0n

GND)|
BLD

Il

J)
&e
LOOP

i
:

EXC+|

CIy
1l

[l

) |
SISO

r
L
h

EXC-
SEH.

— C AN D raacood
(i @) |

=1 I" ==
qDltll \

’x LA
@
? x
CELULA DE CARGA
o
£
Al 86580 al8
5,
&

RO
|Ghs
il

o
] i
c
=

|3 I]I—
Fo |2
o

o

2

[

® i
&l

REMOTO

ALINENTAGAD

fo
r®
TECLADO

<
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6.3.2 PARAMETRO PARA PORTA SERIAL 2.

Disponibiliza uso no padrao para troca de dados em RS232, conforme figura abaixo:
SERIAL 2 padrao para troca de dados RS232.

A configuracao da porta serial embutida é realizada atraves da tela 04 rS2.

0 Atencao recorra ao capitulo 6 para detalhes de como acessar esta tela.

-

Selecione os pardmetros de rS2-01 a rS2-07 teclando \ENTRAJ para acessa-los e assim

.
gue o parametro estiver editado, confirme a edi¢do teclando KENTRA]

0 Os procedimentos de selecdo e edicao de digitos estéo no capitulo 5.

g Paravoltar ou sair de uma tela sem validar a edigéo, utilize a tecla ESC
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Parametro Funcéo Caodigo Descrigcdo Padrao
0 Valor no display
1 Somente Bruto
2 Somente liquido
3 Valor no display (simples)
4 Bruto (simples)
5 Liquido (simples)
6 Status processo + valor no display
(simples)
7 Status do processo + bruto (simples)
8 Status do processo + Liquido
(simples)
9 Tara
10 Acum. e nimero de pesagens
11 Formato impressora ZEBRA editavel
Formato da Etiqueta ZEBRA standard 1 (anexo Il)
rS2-01 o ¢@ 12 | 0000000
transmissao 13 Etiqueta ZEBRA standard 2 (anexo II)
14 Etigueta ZEBRA standard 3 (anexo II)
15 Etiqueta ZEBRA Standart 4 (anexo II)
16 Etiqueta ZEBRA Standart 5 (anexo II)
17 Etiqueta ZEBRA Standart 6 (anexo II)
18 Formato display gigante DRWT-XXX
19 Formato Videojet® CIJ
20 Formato Videojet® ICE
DADOS DE PESO DADOS DE ACUMULACAO
bruto (12 caracteres) npesagens (10 caracteres)
tara (12 caracteres) acumulado (12 caracteres)
liquido (12 caracteres) ultimo (12 caracteres)
data (10 caracteres) media (12 caracteres)
hora (8 caracteres) data (10 caracteres)
hora (8 caracteres)
0 Transmissao continua + modo
de comando ASCII-WT
1 Transmissdo automatica +
Modo de modo de comando ASCIIWT.
rS2-02 transmiss3o 5 Transmiss&o manual + modo |0000000
de comando ASCII-WT
3 Transmissdo em modo de
comando ASCII-WT
4 MODBUS-RTU
0 1200
Velocidade d 1 2400
elocldade de
rS2-03 o 2 4800 0000004
transmissao.
3 9600
4 19200
5 38400
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6 57600
7 115200
PARIDADE:
.| | PARIDADE PAR
) = 1.| 2 _ PARIDADE IMPAR
Paridade, L Tor e
rS2-04 comprlmento 1- STOP BIT 0000081
e stop bit 0000081-[:; 2 - STOP BIT
' COMPRIMENTO:
SEN e .| 7 = DATA
FINCA) |y .| 8~ DATA
0 N&o limitado
Frequéncia 1 1 vez por segundo
rS2-05 de 2 2 vezes por segundo 0000000
transmissao 3 5 vezes por segundo
4 10 vezes por segundo
Condi gées sempre independente da condig¢io
rS2-06 para que 2)) 5223 :::Isl:g:za:]egmwo 0000000
ocorra a C)Peso acima da cap. maxima (OL)
transmiss&o. nsmitir se condigio ocorrendo.
Endereco 000000 até Se igual a zero, o indicador
rS2-07 | vinculado ao 000032 ndo tem um endereco 0000000
indicador. vinculado.
rS2-08 N° de tickets 1até9 Numero de tikets ao imprimir 1
6.3.2.1 EXEMPLO DE INTERLIGAQAO SERIAL 2 EM RS232.

TERRA

[
[

td

:II 'y -
™ == b RX
254 T - TX PORTA
"y ') SERIAL
GND T L GND
[ Iy
oy Iy
1 A

¥ SERIAL 2
BEX-21-FLUXO :*_DIST MAX. 15“1—*

COMPUTADOR
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6.3.3 PORTA SERIAL 3.

Disponibiliza uso no padrao para troca de dados em RS232, conforme figura abaixo:
SERIAL 3 padréo para troca de dados RS232.

0 A saida LOOP de corrente repete a transmissao desta serial constantemente.

A configuracdo da porta serial embutida € realizada através da tela 05 rS3.

0 Atencao recorra ao capitulo 6 para detalhes de como acessar esta tela.

p=
Selecione os parametros de rS3-01 a rS3-07 teclando\ENTRA para acessa-los e assim

A . . , - ' '
que o parametro estiver editado, confirme a edi¢éo teclando ENTRA]
. :

0 Os procedimentos de selecao e edicao de digitos estdo no capitulo 5.

0 Para voltar ou sair de uma tela sem validar a edigéo, utilize a tecla ESC
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Parametro Funcéo Cddigo Descricao Padréo
0 Valor no display
1 Somente Bruto
2 Somente liquido
3 Valor no display (simples)
4 Bruto (simples)
5 Liquido (simples)
6 Status processo + valor no display
(simples)
7 Status do processo + bruto (simples)
8 Status do processo + Liquido (simples)
9 Tara
10 Acum. e nimero de pesagens
11 Formato impressora ZEBRA editavel
Formato da 12 Etigueta ZEBRA standard 1 (anexo II)
rS3-01 S - 0000000
transmissao 13 Etiqueta ZEBRA standard 2 (anexo Il)
14 Etiqueta ZEBRA standard 3 (anexo Il)
15 Etiqueta ZEBRA Standart 4 (anexo II)
16 Etiqueta ZEBRA Standart 5 (anexo Il)
17 Etiqueta ZEBRA Standart 6 (anexo II)
18 Formato display gigante DRWT-XXX
19 Formato Videojet® CIJ
20 Formato Videojet® ICE
DADOS DE PESO DADOS DE ACUMULACAO
bruto (12 caracteres) npesagens (10 caracteres)
tara (12 caracteres) acumulado (12 caracteres)
liquido (12 caracteres) ultimo (12 caracteres)
data (10 caracteres) media (12 caracteres)
hora (8 caracteres) data (10 caracteres)
hora (8 caracteres)
0 Transmissao continua + modo
de comando ASCII-WT
1 Transmissdo automatica + modo
de comando ASCIIWT.
Modo de 5 Transmissdo manual + modo de
rS3-02 . comando ASCII-WT 0000000
transmissao =~
3 Transmiss&o em modo de
comando ASCII-WT
4 MODBUS-RTU
0 1200
Velocidade d L 2490
eloclaade de
rS3-03  [transmissao 2 4800 0000004
3 9600
4 19200
5 38400
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6 57600
7 115200
- { [0~ SEM PARIDADE
j [l = PARIDADE PAR
_ =" ("2 _ PARIDADE IMPAR
Paridade, | [ToP BT
rs3-04 | compriment (}i(}()(}34 :  J1-sTopBiT 0000081
0 & stop bit —— l2-sToP BIT
S, e 1 [ SOMPRIMENTO:
FUNCAD e § |7 — DATA
8 - DATA
0 N&o limitado
o ol 0000000
Frequéncia 1 1 vez por segundo
rS3-05 de 2 2 vezes por segundo
transmissao 3 5 vezes por segundo
4 10 vezes por segundo
Condigdes Se = 0 transmite sempre independente da condigio

para que 0000 00 A)Pesoliquido negativo
rS3-06 ocorraa - - - C BA B)Pesoinstavel 0000000
transmissao 111 111 C)Peso acima dacap. maxima (OL)

Se =1 para de transmitir se condigio ocorrendo.

Endereco
vinculado ao | 000000 até |Se igual a zero, o indicador ndo
rs3-07 indicador. 000032 tem um endereco vinculado. 0000000
5 .
rS3-08 N® de tickets. 1até9 Numero de tikets ao imprimir 1

z Atencgdo: Se o parametro rS3-01 for igual a 18, a serial 3 fica inativa e a porta LOOP,
de corrente (capitulo 6.3.4) é ativada.

6.3.3.1 EXEMPLOS DE INTERLIGACAO SERIAL 3 EM RS232.

-

!".'—-1—

-

| GND

Iy ] L
i TX : . o L
RX T ' TX PORTA
Wy ] SERIAL
. ‘ - GHD
0y I
iy I
i '.

—‘.
" SERIALS '.«—DIST MAX. 15m_* COMPUTADOR

TERRA
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6.3.4 SAIDA LOOP DE CORRENTE.

A saida LOOP de corrente compartilha os parametros da serial 3, ndo sendo possivel

c £
T o (e ]
I lalaiaag] & asd 8
EHEE N \ g e
. = H J

usar a saida serial 3 e a saida loop de corrente ao mesmo tempo:

6.3.4.1 INTERLIGACAO COM DISPLAYS DRWT-XX.

Conector circular Conector circular
Parte traseira (pontos de solda)  Parte frontal (conexdo no display)

I o
1 "
‘. .

g o R I~
BEx-21-F «m—DIST. MAX.1200m iy
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6.3.4.2 PARAMETROS SERIAL 3 P/ DISPLAY GIGANTE NA
PORTA LOOP:

rS3-01 | 0000018

rS3-02 | 0000000

rS3-03 | 0000001

rS3-04 | 0000081

rS3-05 | 0000000

rS3-06 | 0000000
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6.4 FORMATOS DE TRANSMISSAO E COMANDOS VIA SERIAL.

A figura 6.4 apresenta um exemplo de transmisséo serial, indicando a funcéo de cada

S|T|:|G|S| |*|1]2]|3]|4].]|5]|6 d|C R|L F
—

| - | — ! | QR m— | L ]

|—>| TERMINAGAO |
:I UNIDADE |

DADOS DE VALOR DO PESO
(8 DIGITOS)

INFORMAGAO DE:

- GS = PESO BRUTO

-NT = PESO LiQUIDO
-TR=TARA

- TW = PESO ACUMULADO

- TN = N° DE PESAGENS ACUM.

h 4

h 4

INFORMACAO DE:

- ST = PESAGEM ESTAVEL

-US = PESAGEM INSTAVEL

- OL = PESAGEM EM OVER LOAD

h 4

parte do formato completo.

6.4.1 EXEMPLO DO FORMATO DE TRANSMISSAO COMPLETO DO

PESO BRUTO.
[sitl.lc|s|.|-Jo]1][2[3]4[5]6[K|g[CR]LF]

6.4.2 EXEMPLO DO FORMATO DE TRANSMISSAO COMPLETO DO

PESO LiQUIDO.
[sITIIN[T[, [+[2][2]3[4].[5][6] [g[CR]LF]

6.4.3 EXEMPLO DO FORMATO DE TRANSMISSAO COMPLETO DA

TARA.
[sIT].|7T[rR].[+[of1][2]34]5]6] [t[CR]LF]

6.4.4 EXEMPLO DO FORMATO DE TRANSMISSAO COMPLETO EM
OVER LOAD (CAPACIDADE MAXIMA ULTRAPASSADA)

POSITIVO.
olcl.lels[.[+[ [[[[I[[[[cRILF]
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6.4.5 EXEMPLO DO FORMATO DE TRANSMISSAO COMPLETO EM
OVER LOAD (CAPACIDADE MAXIMA ULTRAPASSADA)

NEGATIVO.
olcl.lels[.[+[ [[[[I[[][[cRILF]

6.4.6 EXEMPLO DO FORMATO DE TRANSMISSAO COMPLETO COM

O PESO INSTAVEL.
(uls|.le[s]|.[+]o]1][2][3[4]5]6]K[g[CR]LF]

6.4.7 EXEMPLO DO FORMATO DE TRANSMISSAO DO PESO

ACUMULADO.
[TIwl.[+]1]2]3[4]5[6].[7][8]9|K[g[CR]LF]

6.4.8 EXEMPLO DO FORMATO DE TRANSMISSAO DO PESO

ACUMULADO EM OVER LOAD POSITIVO.
T Wl [ [T ][CRrILF]

6.4.9 EXEMPLO DO FORMATO DE TRANSMISSAO DO PESO

ACUMULADO EM OVER LOAD NEGATIVO.
(TIw L PP eRr]LF]

6.4.10 EX. DO FORMATO DE TRANSMISSAO DO N° DE

PESAGENS ACUMULADAS.
[TIN[. [+]1]2]3[4]s]6].[7][8]9] | [CR]LF]

6.4.11 EXEMPLO DO FORMATO DE TRANSMISSAO DO N° DE

PESAGENS ACUMULADAS EM OVER LOAD .
(TINL [ PP I [ Jer]LF]
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6.4.12 EXEMPLO DO FORMATO DE TRANSMISSAO SIMPLES
PARA: PESO BRUTO, PESO LIQUIDO E VALOR DE PESO NO
DISPLAY.

| +]1]2]3]4].[5]6]|CR]|LF]

6.4.13 EXEMPLO DO FORMATO DE TRANSMISSAO DO PESO

SIMPLES EM OVER LOAD POSITIVO.
LTI [erLF]

6.4.14 EXEMPLO DO FORMATO DE TRANSMISSAO DO PESO

SIMPLES EM OVER LOAD NEGATIVO.
LT cr]LF]

6.4.15 EXEMPLO DO FORMATO DE TRANSMISSAO DA DATA.

(DAa[T[A[.[2][7]/[1]0]/[2]0[1][4][CR]LF]

6.4.16 EXEMPLO DO FORMATO DE TRANSMISSAO DA HORA.

(H[o[r[A[.Jof1[:[1][5]:[0]0[CR|LF]

6.4.17 FORMATO DE TRANSMISSAO DO BYTE DE STATUS DO
PROCESSO + PESO SIMPLES.

Para adquirir as informacdes do byte de status do processo, leia os valores transmitidos
em hexadecimal e converta o valor informado na posigao “byte de status do processo”
para binério. A combinac¢éo binaria obtida sera correspondente aos dados informados na
tabela seguinte, sendo que as informacdes dos bits 2, 3 e 4, mudam conforme o modo
de operacdo para 0 qual o equipamento estiver selecionado (parametro Sqg-01, ver
capitulo xxx deste manual).

Detalhes do formato de transmissao para status do processo + peso simples:
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Byte de status do processo Dados do peso (simples) Terminaga
o}
ASCII = -|]11}(2(3|4|.|5|6]|CR|LF
Hex. 3D 213333233 0| O0A
D 1 2 3 4 E 5 6
Binario 0 0 1 1 1 1 0 1
Bl il N
O =
E 2 & g S| = |5 |2
Flux Bat.
T 4 g L N
Perda de § = T E o %
Peso g 3 E - 8 0 = s a
Comparagc |8 22| & | = N
50 23|83 3 §_ s
Rapida |28 (28| ~ | @ 3
E & |58 1= |5
Andlise de
Pico
Posicao dos | Bit | Bit | Bit | Bit | Bi | Bit | Bit | Bit
bits 7 6 5 4 3 2 1 0

6.4.18 FORMATO DE TRANSMISSAO DE 8 BYTES COM STATUS
DO PROCESSO.

Byte O Byte 1 Byte2 | Byte3 | Byte4 | Byte5 | Byte6 | Byte7
1 0 1 0 0 0 0 1 CR | LF
el [w] ul N
§ y ] T o
Ganho de 83 Q Z » » =
n o = s} ) — Q
peso E 4] Q N = = o
FluxBat. o
=] wn M N
Perda d ) 5 > g
Peo | 82 | 2 | FE | 2| 9 - | 2
eso 2o T N L, = g
= Q > I — N
Comp@ra(;ao S g. 3 S T >
Réapida Q 3 o = @ 2 >
® 0 Qo » = ) >
E o O = @ <] o - o
1 Q S a =3 o
Analise de o ) X
Pico
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0 Os bits vinculados a Lo, OK e hi, correspondem a Sg-01 = 3 ou Sg-01 = 6.

6.4.19 COMANDOS REMOTOS VIA SERIAL, PARA ATUACAO DE
FUNCOES NO INDICADOR.

ENVIO RESPOSTA
COMANDO DESCRICAO CONFIRMAGAO
M| Z]CR]|LF ZERAR M| Z]|CRJ[LF
C|lz|crR|LF LIMPA COMPENSACAO DE ZERO C|z|CrR|LF
M| T|CR|LF TARAR M| T|CR|LF
C|T|CR|LF LIMPA VALOR DE TARA C|T|CR|LF
M| G| CR|LF PESO BRUTO NO DISPLAY M| G| CR|LF
M| N|CR|LF PESO LIQUIDO NO DISPLAY M| N|CR|LF
A|T|CR|LF ACUMULA O PESO LiQUIDO ATUAL E SOMA 1, AO NUMERO DE A|T|CR|LF
PESAGENS ACUMULADAS.
S| T|CR|LF RETIRA DO ACUMULADOR OS DADOS DA ULTIMA ACUMULAGAO S| T|crR]|LF
D|T|CR|LF LIMPA VALORES DO ACUMULADOR D|T|CR]|LF
B|B|CR|LF INICIAR PROCESSO (1 CICLO) B|B|CR|LF
H|B|CR|LF PAUSAR PROCESSO H|B|CR|LF
B|D|CR]|LF COMANDO PARA EFETUAR A DESCARGA APOS DOSAGEM B|D|CR|LF
COMPLETA

S| C|CR|LF CONFIGURA TRANSMISSAO SERIAL PARA MODO CONTINUO S|C|CR|LF
S| A|CR|LF CONFIGURA TRANSMISSAO SERIAL PARA MODO AUTOMATICO S|A|CR|LF
S| M|CR]|LF CONFIGURA TRANSMISSAO SERIAL PARA MODO MANUAL S|M|CR|LF
S|Oo|CrR|LF CONFIGURA TRANSMISSAO SERIAL PARA MODO DE COMANDO s|o|crR]|LF

% | CR|LF| INTERROMPE A TRANSMISSAO SERIAL CONTINUA E CONFIGURA % | CR|LF

TRANSMISSAO SERIAL PARA MODO DE COMANDO

Se vinculado um endereco ao indicador (ver capitulos 6.2 e 6.3 parametros rS1-07 e
RS2-07), deve-se colocar antes do comando o caractere @ seguido do numero de

endereco selecionado, conforme o exemplo a seguir:

Exemplo:
ENVIO RESPOSTA
EDERECO COMANDO DESCRICAO | ENDERECO | CONFIRMAGCAO
@JoJ1i|[m[zZ]cCcrR]LF ZERAR @oJ1]|m[z]cr]LF

6.4.20 COMANDOS REMOTOS VIA SERIAL, PARA LEITURA DE
DADOS DO INDICADOR.

BN

Nas tabelas a seguir, estdo relacionados comandos que permitem obter dados
registrados no indicador através de comunicacao serial. Deve-se ficar atento ao uso da
letra O e ndo do numero zero e usar sempre letras maiusculas.

0 vide capitulo 6.4.15 deste manual, para melhor esclarecimento do byte de status, na
resposta dos comandos RJ, RK e RL.
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ENVIO

RESPOSTA

COMANDO

DESCRICAO

CONFIRMAGAO

R

W

R

CR

LF

LER VALOR NO DISPLAY

S

T

LER VALOR DE TARA

S

T

LER PESO BRUTO

LER PESO LiQUIDO

LER VALOR NO DISPLAY (SIMPLES)

LER PESO BRUTO (SIMPLES)

LER PESO LiQUIDO (SIMPLES)

LER BYTE DE STATUS DO PROC. + VALOR NO DISPLAY
SIMPLES

LER BYTE DE STATUS DO PROCESSO + PESO BRUTO
SIMPLES

VIO

LER BYTE DE STATUS DO PROCESSO + PESO LiQUIDO
SIMPLES

T -0 M

LER 8 BYTES COM STATUS DO PROCESSO

LER VALOR ATUAL DE PESO ACUMULADO E N° DE PESAGENS

LER DATA E HORA PARAMETRIZADA NO INDICADOR
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ENVIO

RESPOSTA

COMANDO

DESCRIGAO

CONFIRMAGAO

R S

CR

LF

LER VALOR EM FinAL

R

S

LER VALOR EM SP1

R

S

LER VALOR EM SP2

LER VALOR EM F.FALL

LER VALOR EM UndEr

LER VALOR EM PEAK

LER VALOR DE Z.bAnd

LER VALOR DE TUNDER

LER VALOR DE T-OVER

LER. VALOR DE SUPPLY

LER VALOR BAT (Sq-14)

LER VALOR 11.inF

LER VALOR DE PRE-TARA
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Se vinculado um enderec¢o ao indicador (ver capitulos 6.2 e 6.3 parametros rS1-07 e
RS2-07), deve-se colocar antes do comando o caractere @ seguido do numero de

endereco selecionado, conforme o exemplo a seguir:

Exemplol:
ENVIO RESPOSTA
EDEREGO COMANDO DESCRIGAO CONFIRMAGAO
@]o] 1 [RIW] crR [LF| va.Display [s]T|,[G]s].,[+]1]2]3]4].][5]6]CR]LF
Exemplo2:
ENVIO RESPOSTA
EDEREGO COMANDO DESCRIGAO CONFIRMAGAO

@Jo] 1 [R[S][F[wW  cR [LF]| LERLFinAL [ R [ s [F[wW[1]2]3]4[s5]6] cR | LF

6.4.21 COMANDOS REMOTOS VIA SERIAL, PARA ESCREVER
NO INDICADOR.

Nas tabelas a seguir, estao relacionados comandos que permitem escrever dados em
alguns parametros do indicador através da comunicacao serial. Observe que a resposta
enviada pelo indicador € diferente para comandos enviados com endereco e sem

endereco.

0 Valor maximo para Sg-14 = 000099

0 Atentar para o uso da letra O e ndo o nimero zero.

g Atentar para o uso de letras mailsculas.

6.4.21.1 ENVIO DE COMANDOS COM ENDERECO.

ENVIO
COMANDO DESCRICAO RESPOSTA
@Q|0|1|W|[S|F|W|1|2|3|4|5]|6]|CR]|LF ESCREVE EM FinAL CR LF
@|(0|1|W|[S|S|1|1]|]2|3|4|5|]6]|CR|LF ESCREVE EM SP1 CR LF
@|[0|1|W|[S|S|2|1]|]2|3|4|5]|6]|CR|LF ESCREVE EM SP2 CR LF
@|0|1|W|[S|S|3]|]1]|]2|3|4|5]|6]|CR]|LF ESCREVE EM F.FALL CR LF
@|0|1|W|[S|U|DJ|1|2|3|4|5]|6]|CR]|LF ESCREVE EM UndEr CR LF
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6.4.21.2 ENVIO DE COMANDOS SEM ENDERECO.

ENVIO

DESCRICAO

RESPOSTA

COMANDO

ONDE ESCREVE

CONFIRMAGAO

W

S

w
W
w

= e e - R

CR

LF

FinAL

W S

SP1

S

SP2

F.FALL

w
W S
W

UndEr

PEAK

ZbAnd

BAT(Sq-14)

TUNDER

T-OVER

SUPPLY

InF

PRE-TARA

=S|l |=2|2|2|s =
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— m o c c O @ Py O w N - =
- - N - N o - - - N - N -
N N N N N o N N N N N N N
w w w w w o w w w w w w w
~ ~ N » N o ~ ~ ~ N » N »
a [$)] [$)] o [$)] - [$)] [$)] [$)] [$)] o [$)] o
(o] (o] [ [e2) [ N (o] (o] (o] [ [e2) [ [e2)

(@)

Py

&

6.4.22  MENSAGENS DE ERRO DA COMUNICACAO SERIAL.

E1l: (caractere enviado) - Erro no formato do comando.
E2: Valor atribuido ao pardmetro acima da faixa permitida pelo equipamento. E3:
Comando néo reconhecido.

6.4.23  TABELA ASCII.
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dec. hex. octal ASCIl mnm. | dec. hex. octal ASCII § dec. hex. octal ASCII § dec. hex. octal ASCII
0 00 000 ‘@ NUL 32 20 040 64 40 100 @ 96 60 140 °
1 01 001 AA SOH 33 21 041 1 65 41 101 A 97 61 141 a
2 02 002 B STX 34 22 042 » 66 42 102 B a8 62 142 b
3 03 003 "c ETX 35 23 043 # 67 43 103 (&) 99 63 143 c
4 04 004 D EOT 36 24 044 $ 68 44 104 D 100 64 144 d
5 05 005 e S ENQ 37 25 045 % 69 45 105 E 101 65 145 e
6 06 006 = ACK 38 26 046 & 70 46 106 F 102 66 146 f
7 07 007 "G BELL 39 27 047 2 71 47 107 G 103 67 147 [+}
8 08 010 H BS 40 28 050 ( 72 48 110 H 104 68 150 h
9 09 011 Al HTAB 41 29 051 ) 73 49 11 1 105 69 151 i
10 0A 012 AJ LF 42 2A 052 * 74 4A 112 J 106 BA 152 |
1 0B 013 K VTAB 43 2B 053 + 75 4B 113 K 107 6B 153 k
12 oc 014 G FF 44 2C 054 i 76 4C 114 L 108 6C 154 1
13 oD 015 M CR 45 2D 055 - 77 4D 115 M 109 6D 155 m
14 0E 016 AN SO 46 2E 056 g 78 4E 116 N 110 6E 156 n
15 OF 017 e SI 47 2F 057 / 79 4F 117 (o} 11 6F 157 o
16 10 020 P DLE 48 30 060 0 80 50 120 P 112 70 160 p
17 1 021 Q DC1 49 3 061 1 81 51 121 Q 113 71 161 q
18 12 022 "R DC2 50 32 062 2 82 52 122 R 114 72 162 r
19 13 023 AS DC3 51 33 063 3 83 53 123 S 115 73 163 s
20 14 024 AT DC4 52 34 064 4 84 54 124 K 116 74 164 t
21 15 025 U NACK 53 35 065 5 85 55 125 U 117 75 165 u
22 16 026 AV SYN 54 36 066 6 86 56 126 \ 118 76 166 v
23 17 027 AW ETB 55 37 067 7 87 57 127 w 119 77 167 w
24 18 030 AX CAN 56 38 070 8 88 58 130 X 120 78 170 X
25 19 031 Y EN 57 39 071 9 89 59 131 Y 121 79 171 y
26 1A 032 "z SuB 58 3A 072 3 90 5A 132 7 122 7A 172 z
27 1B 033 A ESC 59 3B 073 ; 91 5B 133 [ 123 7B 173 {
28 ic 034 o) FS 60 3C 074 < 92 5C 134 \ 124 7C 174 |
29 1D 035 s GS 61 3D 075 = 93 5D 135 1 125 7D 175 }
30 1E 036 s RS 62 3E 076 > 94 5E 136 A 126 7E 176 ~

3 1F 037 A, us 63 3F 077 ? 95 5F 137 - 127 7F 177 DEL

dec. hex. octal ASCII dec. hex. octal ASCIl |} dec. hex. octal ASCII § dec. hex. octal ASCII
128 80 200 € 160 AD 240 192 co 300 A 224 EO 340 a
129 81 201 . 161 Al 241 i 193 C1 301 A 225 E1 341 a
130 82 202 " 162 A2 242 ¢ 194 C2 302 A 226 E2 342 a
131 83 203 I 163 A3 243 £ 195 Cc3 303 A 227 E3 343 a
132 84 204 - 164 Ad 244 o 196 C4 304 A 228 E4 344 a
133 85 205 - 165 A5 245 ¥ 197 C5 305 A 229 ES 345 a
134 86 206 T 166 AB 246 H 198 Cc6 306 E 230 E6 346 @®
135 87 207 1 167 A7 247 § 199 c7 307 o] 231 E7 347 [
136 88 210 = 168 A3 250 52 200 Cc8 310 E 232 E8 350 é
137 89 211 %o 169 A9 251 © 201 c9 3N E 233 E9 351 é
138 8A 212 s 170 AA 252 a 202 CA 312 E 234 EA 352 é
139 8B 213 ¢ 171 AB 253 « 203 CB 313 E 235 EB 353 é
140 8cC 214 e 172 AC 254 ] 204 cC 314 i 236 EC 354 i
141 aD 215 173 AD 255 - 205 CD 315 i 237 ED 355 i
142 8E 216 V4 174 AE 256 ® 206 CE 316 I 238 EE 356 i
143 8F 217 175 AF 257 - 207 CF 317 i 239 EF 357 1
144 90 220 . 176 BO 260 2 208 DO 320 3] 240 FO 360 a
145 91 221 $ 177 B1 261 + 209 D1 321 N 241 F1 361 fi
146 92 222 : 178 B2 262 > 210 D2 322 0 242 F2 362 0
147 93 223 . 179 B3 263 * 211 D3 323 o] 243 F3 363 0
148 94 224 2 180 B4 264 £ 212 D4 324 o} 244 F4 364 5}
149 95 225 . 181 B5 265 u 213 D5 325 0 245 F5 365 8
150 96 226 - 182 B6 266 1 214 D6 326 o] 246 F6 366 [s]
151 97 227 — 183 B7 267 2 215 D7 327 x 247 F7 367 =
152 a8 230 - 184 B3 270 3 216 D8 330 @ 248 F8 370 2}
153 99 231 w 185 B9 271 1 217 D9 331 V] 249 F9 371 u
154 9A 232 3 186 BA 272 2 218 DA 332 u 250 FA 372 ]
155 9B 233 > 187 BB 273 » 219 DB 333 U 251 FB 373 u
156 9C 234 e 188 BC 274 Ya 220 DC 334 U 252 FC 374 u
157 aD 235 189 BD 275 A 221 DD 335 Y. 253 FD 375 y
158 9E 236 z 190 BE 276 Y 222 DE 336 b 254 FE 376 p
159 9F 237 Y 191 BF 277 I 223 DF 337 [ 255 FF 377 ¥y

6.5 TECLADO REMOTO.

O teclado remoto replica através de botBes externos com 1 contato 1NA, as func¢des das

teclas F1, F2, F3, F4 ENTRA e ESC e devem ser conectados como mostrado no exemplo

abaixo:
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TECLADO
REMOTO

0 Esta interligacdo nado deve percorrer o chdo de fabrica e deve ter sua distribuicao

totalmente independente de outros cabeamentos.

6.5.1 TECLAS COMBINADAS COM TECLADO REMOTO (T.CO).

Para se efetuar atuagédo de teclas combinadas com o teclado remoto (acesso a telas
especiais, mediante o acionamento conjunto da tecla ENTRA + outra tecla), deve-se
proceder da seguinte forma:

« Acione a entrada remota correspondente a tecla ENTRA e mantenha

pressionada, até que a mensagem t.co’ (tecla combinada), apareca no display

piscando (solte a tecla quando a mensagem . 1.CO’ surgir).

+ Com a mensagem “‘1.CO” na tela, pressione a outra tecla do combo (entrada

remota correspondente a tecla F1, por exemplo, daria acesso as fun¢des gerais
“01 FnC” capitulo 6, se o equipamento estivesse antes na tela normal de
pesagem. Isto corresponderia ao acionamento de ENTRA + F1).

6.6 SAIDA ANALOGICA DE CORRENTE (4 FIOS) 4-20/0-20 MA.

Canal analégico padronizado 4-20/0-20mA a 4 fios, disposto conforme figura abaixo:
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TXGND B XGNOBLO, A3 B()
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NALOGICA
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g < -SA@ B o @ LEITOR DE
Bal i CORRENTE
+SAD B—r— - 4-20ma e
ANALOGICA T — — == CONDUTOR DRENO
BEX-21-FLUXO =

6.6.2 PARAMETRO 06 ANL P/ CONFIG. DA SAIDA ANALOGICA.

A configuracdo da saida analdgica é realizada através dos parametros 06 AnL.

0 Atencao: recorra ao capitulo 6 para detalhes de como acessar esta tela.

-

Selecione os parametros de AnL-01 a AnL-06 teclando \ENTRA

gue o parametro estiver editado, confirme a edicdo teclando

para acessa-los e assim

-
ENTRA
-

0 Os procedimentos de selecdo e edicao de digitos estdo no capitulo 5.

g Para voltar ou sair de uma tela sem validar a edigao, utilize a tecla ESC.

Parametro Funcao Cddigo Descricao Padrao
Dad 0 Valor no display
AnL-01 ado a ser 1 Peso Bruto 000000
enviado —
2 Peso liquido
AnL-02 0 Corrente 4 — 20mA 000000
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Tipo do sinal de 1 Corrente 0 — 20mA
saida
Limite inferior d Quando o peso atinge o
AnL-03 Imite inferior de 1100000 ~ 999999 | Valor especificado em AnL- | 00000
peso 03, a saida analdgica
Ao assume o valor 4.0 ou 0.0,
nl- Co (9= especificando este valor
Val. Fixo lelgr:glie;;r do [ AnL 0208 4.0mA como o ZERO da faixa de 40
Conforme Corrente AnL-02=1 0.0mA sinal analogico.
AnL-02
ANL-05 Limite superior de 000000 ~ 999999 Quando 0 peso atinge o 030000
peso valor especificado em AnL-
05, a saida analdgica
ANL-06 Limite superior do assume o valor de 20mA
. sinal 20.0mA n ida. 20.0
Val. fixo a saida
' Corrente

0 O dispositivo possui 1 saida analdgica, que pode funcionar somente em corrente (4
— 20mA ou 0 — 20mA), conforme configurado em AnL-02.

0 Aresolucdo da interface analdgica € de 16bits, sob degrau méaximo de 10000 divisdes
do equipamento.

0 Aimpedancia do circuito conectado a saida em corrente, ndo deve ultrapassar 500Q.

o Se ocorrer curtos circuitos entre os bornes da interface, esta sera danificada.

6.7 ENTRADAS DIGITAIS E SAIDAS A RELE.

6.7.1 ENTRADAS DIGITAIS.

O dispositivo disponibiliza 8 entradas digitais 24Vcc, conforme figura abaixo:
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6.7.1.1  FUNCOES DISPONIVEIS PARA AS ENTRADAS DIGITAIS.

O vinculo de fungdes as entradas digitais é realizado através do parametro 08 in.

0 Atencdo: recorra ao capitulo 6 para detalhes de como acessar esta tela.

-
. . N ENTRA 7 .
Selecione os parametros de in-01 a in-08 teclando - _/ para acessa-los e assim
gue o parametro estiver editado, confirme a edi¢do teclando
ENTRA
\ i

0 Os procedimentos de selecdo e edicdo de digitos estdo no capitulo 5.

g Paravoltar ou sair de uma tela sem validar a edi¢éo, utilize a tecla ESC.
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Parametro Fungéo Cédigo Descrigédo Padrao
Vincular fungéo
In-01 1 Zerar 0000001
a entrada 1
oz | Vineularfuncdo f -, Tarar 0000002
a entrada 2
In-03 Vincular fungéo 3 Ressetar tara 0000003
a entrada 3
In-04 | Vincularfuncdoq Iniciar dosagem 0000004
a entrada 4
In-05 Vincular fungéo 5 Pausar 0000005
a entrada 5
In-0g | Vincularfuncoq g Descarga 0000006
a entrada 6
In-07 Vincular fungao 7 Iniciar andlise de pico 0000007
a entrada 7
In-08 Vincular fungéo 8 Sair da andlise de pico 0000008
a entrada 8
9 Acumular + impressao do acumulado
10 Apagar valores acumulados
11 Retira do acumulador os dados da (ltima acumulagdo [|_0000000
12 Comparar 0000000
0000000
0000000
0000000
0000000
13 Imprimir
14 Intercala indicacéo de peso BRUTO/LIQUIDO
Intercala indicagéo de:
. Peso lido.
15 . N° de pesagens 0000000
. Peso acumulado
. Valor da dltima acumulacgéao.
. Média do total acumulado.
16 Iniciar Supply (perda de peso) 0000000
17 inF - Contador PLS rapido (s6 p/ in- 01) 0000000
0000000
0000000
18 Parada de emergéncia (nivel 0 em emergéncia)
19 Finalizar ciclo
20 Reconhecer Alarme 0000000
0 Sem funcgéo vinculada

6.7.2 SAIDAS A RELE 1NA.

O dispositivo disponibiliza 8 saidas digitais, cada uma com 1 contato NA:
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6.7.2.1 FUNCOES VINCULAVEIS AS SAIDAS 1NA.

O vinculo de fun¢des as entradas digitais é realizado através do parametro 09 out.

0 Atencdo: recorra ao capitulo 6 para detalhes de como acessar esta tela.
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~ ;

. R R ENTRA) , .
Selecione os parametros de out-01 a out-08 teclando ) para acessa-los e assim
que o parametro estiver editado, confirme a edi¢éo teclando - 1

ENTRA
L v

O Os procedimentos de selecéo e edigdo de digitos estdo no capitulo 5.

o Paravoltar ou sair de uma tela sem validar a edicéo, utilize a tecla ESC.

Paréametro Fungéo Cédigo Descrigédo Padrao

out-01 Vincular funcdo a 1 Z.bAnd 000001
saida 1

out-02 Vincular fungdo a 2 SP1 000002
saida 2

out-03 Vineular funggo a 3 SP2 000003
saida 3

out-04 Vincular fungao a 4 F.FALL 000004
saida 4

out-05 Vlncula[ fungao a 5 Fim de processo 000005
saida 5

out-06 Vincular funggo a 6 Descarga 000006
saida 6

out-07 Vincular fungao a 7 Valor de pico congelado no display 000007
saida 7

out-08 Vlncula[ funcdo a 8 Leitura de peso estavel. 000008
saida 8

9 Processo em andamento 0000000

10 Hi 0000000

11 OK 0000000

12 Lo 0000000

13 TUNDER 0000000

14 TOVER 0000000

15 Supply (abastecimento p/ perda de peso) 0000000

16 Alarme de Descarga incompleta (Sq-25=1) 0000000

17 Alarme temp. dosagem excedido (Sq-26>0) 0000000

18 Alarme temp. SUPPLY excedido (Sq-27>0) 0000000

19 Lib/blog. prod. superv. por inF 0000000

20 Alarme Geral 0000000

0 Sem fungéo vinculada

6.7.3 DADOS DE COMUTACAO DOS CONTATOS.

6.7.3.1 CORRENTE CONTINUA.

Valor maximo de tenséo, para comutagéo dos contatos: 30 VCC /0,2 A

Valor intermediario 1: 24 VCC / 0,25 A Valor
intermediario 2: 12 VCC /0,5 A.

0 N&o ultrapassar a corrente de 0,5A, para tensoes inferiores a 12VCC
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6.7.3.2 CORRENTE ALTERNADA:

Valor maximo de tenséo, para comutagdo dos contatos: 250 VCA / 0,22 A

Valor intermediario 1: 220 VCA / 0,25 A Valor
intermediario 2: 110 VCA /0,5 A.

O

N&o ultrapassar a corrente de 0,5A, para tensdes inferiores a 110 VAC
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6.8 PARAMETROS 10 SQ (MODO DE OPERACAO E AJUSTES).

Os parametros 10 Sq tém a funcéo de determinar o modo de operacdo do equipamento
e definir a maneira como este modo ira funcionar.

0 Atencdo: recorra ao capitulo 6 para detalhes de como acessar a tela 10 Sq.

v/ 3
_ . ENTRAW ) _
Selecione os parametros de Sg-01 a Sg-29 teclando ~/ para acessa-los e assim
gque o parametro estiver editado, confirme a edi¢éo teclando 1

ENTRA
g v

0 Os procedimentos de selecdo e edicao de digitos estdo no capitulo 5.

0 Para voltar ou sair de uma tela sem validar a edicao, utilize a tecla ESC.

0 E muito importante observar que alguns parametros de 10 Sq passam a ter funcdes
diferentes, dependendo do modo de operagdo determinado em Sqg-01.

6.8.1 SELECIONANDO O MODO DE OPERACAO EM SQ — 01.

O paréametro Sg-01 tem como funcao determinar em que modo de operacdo o WT21lI ira
funcionar, disponibilizando:

Valor Sg-01 Modo de Operacéo
0000000 Sem modo de operagéo ativo (apenas indica o0 peso).
0000001 Ganho de peso s/ controle automatico
0000002 Perda de peso s/ controle automéatico

0000003 Checagem de peso (bargraf terget + LO t-under OK t-over Hl).

0000004 | Ganho de peso com programa interno de dosagem (stand-alone)

0000005 | Perda de peso com programa interno de dosagem (stand-alone)

0000006 Analise de pico

0000007 Dosagem de fluxo por batelada (ganho de peso Stand-alone)

Obs: Os vinculos para LO, t-under, OK, t-over e Hi s estdo disponiveis para as

saidas a relé externas. Utilize o bargraf target para sinalizagdo no indicador.
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AJUSTES 10 SQ CONFORME MODO SELECIONADO.

6.8.1.1

Deve-se atentar a coluna “Modo compativel Sq-01”, uma vez que algumas fungdes de
10 Sq, ndo funcionam em determinados modos de operagao (Sg-01).

0 Recorra ao capitulo 7 para entender como estabelecer os setpoints de cada modo.

Modo de operacao

Modo Valores no
Parametro compativel Fungéo parametro Descrigédo Padrao
Sg-01
Sqg-01=1 Liga SP ao atingir condi¢éo 1 Ganho de peso sem controle
Desliga se néo atingir. automatico
Sqg-01=2 Liga SP ao atingir condi¢éo 2 Perda de peso sem controle
Desliga se néo atingir. automatico
Sg-01=3 LO OK HI 3 Checagem de peso rapida
Aciona S1 S2 FFALL e vai
Sqg-01=4 desligando até atingir 4 Ganho de peso StandAlone
condicao
Sg-01 Aciona S2 FFALL e vai Perda de peso Stand-Alone 000001
Sg-01=5 desligando até atingir 5 SUPPLY é o valor para
condigao. reabastecimento
Opgoes para congelamento
Sqg-01=6 ou retencao mediante 6 Detecgao de pico
parametrizagao
Informado a quantidade Dosagem de fluxo por
Sqg-01=7 requerida, o sistema dosa 7 batelada
automaticamente. (ganho de peso)
Sq01= Tempo para acionar saidas Este retardo sempre atuara
a4/7 SP1, SP2 e F.FALL antes dos acionamentos de
Sq-02 Sq-01=5 Se delay ap6s supplay, tara 0.0-5.0 SUPPLY, SP1, SP2 e 00000.0
ocorre apds o delay F.FALL
Tempo de inatividade da Evita detec¢@es incorretas de
analise de peso, iniciado na set points atingidos,
Sg-03 Sqg-01= 4/5/7 transi¢do entre SP1, SP2, 0,0~5,0 provocadas pelos 00000.0
FFALL. mecanismos de corte
utilizados.
Sg-04 Sg-01= 4/5/7 Tempo para emissdo do| 0,0~5,0 Sinal de fim da pesagem é 00000.5
sinal de fim do processo enviado apos este tempo
Sg-01= 4/5/7 Condigédo para término do 0 Esperar estabilizar
Sg-05 _ — 000000
processo (cada dosagem) 1 N&o esperar estabilizar
Sg-06 Sg-01=4/5/7 | Largura do pulso do sinalde | 0,0~5,0 Define o tempo ativo do sinal 00001.0
fim do processo de fim do processo.
4FFALL
v SINAL DE FIM DO PROCESSO
|
LIGADO !
1/
[N
| S04
I
I
]
0BS: SE Sa.06= 000000 0 SINAL FICA ATIVO ATE QUE UM NOVO PROCESSO SEJA INICIADO
N° méaximo de pulsos p/ fino Ocorre se ao ocorrer o corte
pulsado fino continuo 4.F.FALL, o
Sg-07 Sq-01=4/5/7 | Atua na saida vinculada a 0~255 peso nao atingir UndEr, 000000
F.FALL sendo interrompido assim

gue UndEr for atingido.
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Sg-08 Largura do pulso p/ fino 0~25.5 Define o tempo ativo do pulso 00000.1
pulsado p/ fino pulsado
Sg-09 Largura do intervalo entre os 0~25.5 Define o tempo inativo do 00001.0
pulsos de fino pulsado pulso p/ fino pulsado

J

yy 4
[ N° DE PULSOS Sq-07 // N° DE PULSOS Sq-07 /
F.FALL
~UNDER
-1

LIGA | - - -
—Sq-04 —
DESLIGA} — — —

$q-09
'sq-08" ' sq-08

O processo pode ser finalizado imediatamente se:
* Peso atingir Under.
* Numero de pulsos estabelecido em Sqg-07 atingido.
Atencéo:
+ Paraque o fino pulsado funcione, os pardmetros Sq-07, Sq-08 e Sq-09 tem que
estar configurados corretamente.
*+ Umavez utilizado o fino pulsado, o tempo Sq-04 ocorre antes de iniciar os pulsos.

Tempo para iniciar a Retarda o acionamento da
Sg-10 descarga. 0~25.5 descarga apds fim de 00000.0
processo.
Tempo de inatividade da Evita detec¢des incorretas da

analise de peso, apos faixa zband, provocadas

So-11 Sq-01= 4/7 liberagéo para acionamento 0,0-5,0 pelos mecanismos de 000000
da descarga. descarga utilizados.
Tempo em segundos p/ Tempo para que 0 peso
superviséo da descarga. Se alcance a faixa de 7.Z.bAnd,
Sg-12 igual a 000000, supervis&o 0~255 durante a descarga. 000000
inativa. Ultrapassado este tempo, a

descarga é desligada.

FUNCIONAMENTO DE SUPERVISAOQ, COM ACIOHAMENTO MANUAL DA DESCARGA,
OBS: A DESCARGA SO FUNCIONA APOS O SINAL DE FI DD PROCESSO.

ATNADA e OU SE 0 EQUIPAMENTO NAO ESTIVER DOSANDO.
EHTRADA DESCARGA
DESATIVADA .
. SUPER\"SAOKA DESCARGA
LIGADO :( - N
SAIDA DESCARGA $q-10 . J
DESLIGADO 1 < Sai2 >

-
| DESCARGA E DESLIGADA IMEDIATAMENTE, SE A FAIXA DE 7.Z.bAnd FOR ATIHGIDA |

FUNCIOHAMENTO DE SUPERVISAQ, QUANDO A DESCARGA E ACIONADA AUTOMATICAMENTE (Sq-21 = 000001),

LIGADO 0BS: A DESCARGA SO FUNCIONA APGS O SINAL DE FIM 00 PROCESSO,
SINAL DE OU SE O EQUIPAMENTO NAO ESTIVER DOSANDO.
FIM DO PROCESSO
DESLIGADO .
: SUPERVISAQ ' DA DESCARGA
LIGADO i p -
SAIDA DESCARGA & Sq-10 . |
DESLIGADO teeeeeeee ™ Sq-12 g
| DESCARGA E DESLIGADA meommuem‘ev. SE A FAIXA DE 7.Z.bAnd FOR ATIHGIDA |
ATENGAO:

¢ SE O VALOR DE Sq.12 FOR ZERO A FUNCAOQ DE SUPERVISAO DA DESCARGA FICA DESATIVADA,

Sq01= Retardo entre as dosagens Este retardo s6 comeca a
Sg-13 4/5/7 da batelada 0 até 25.5 atuar apos a primeira 00001.0
dosagem.
Sg-14 Sq01= N° de dosagens da batelada 0 até Define o n° de dosagens a 000000
4/5/7 999999 serem realizadas.
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Se Sq-14 for maior que 1, pardmetro Sg-21 tem que ser 1. Se
Sq-28=1, o parametro Sq-14 fica bloqueado.

Detecgao de nivel baixo no

Faixa estabelecida conforme

silo se detectado nivel 0 o valor de 7.Z.bAnd
Sg-15 Sqg-01=2/5 baixo, saida acionada até o 000000
valor de supply atingido. 1 Faixa estabelecida conforme
o valor de 1Final (peso alvo)
Sg-01= Modo de comparacéo 0 Efetua comparacéo o tempo
1/2/3/4/57 todo
Efetua comparacéo ao final
Sq-01= 4/5/7 Modo de comparagéo 1 dz ;%??a(égzagr?&;:tzn;efmo
de processo estiver ativo
Sg-01= x Efetua comparagdo mediante 0000000
Sq-16 1/2?3/4/5/7 Modo de comparagao 2 comaﬁdo ?externo
Efetua comparagéo mediante
Sg-01= 4/5/7 Modo de comparacéo 3 ﬁggzgdgazgzrgségfﬁngzgg
fim de processo estiver ativo.
Sg-01= Modo de comparacéo 4 Efetua comparacdo na 12
1/2/3/4/517 estabilizagdo do peso
Para Sq-01=6 (deteccé&o de pico) a comparagdo funciona incondicionalmente o tempo todo.
Sg-01= 4/5/7 Acumular valor de peso,
assim que o sinal de fim do
Sg-17 processo é ativado. 000000
Sqg-01= 1/2/3 Acumula na primeira 0
estabilizacao. 1 Desabilitada Habilitada
Sg-18 Fung&o néo utilizada
Sg-19 Sg-01= Tempo para comparagao 0 até 25,5 | Retardo s6 ndo ocorre se Sg- 00000.5
1/2/3/4/57 16=0
] 0 Fungéo desabilitada
_ Tarar equipamento ao
Sq-20 | Sq-01=4/57 | |\icIAR A DOSAGEM 1 Funcao habilitada 000000
. 0 Via entrada digital ou tecla de
Modo deéuncmnamento da fungéo se vinculada
Sq-01=4/7 | (- Manualescarga Aciona descarga no f_inal do
1 = automatica + manual. 1 processo e também via tecla
de fungao se vinculada
sg-21 0 Via entrada digita~l ou tecla 000000
Modo de funcionamento do vm.culada a fungdo supply
~ supply Acm_na_supp_ly ao detef:ta_r
Sg-01=5 0 = Manual. material insuficiente apos fim
1 = Automética + manual. 1 da dosagem M também via
entrada digital ou tecla
vinculada a supply.
Obs: A descarga e o supply so funciona apo6s o sinal de fim de processo, ou se o0 equipamento ndo estiver dosando.
Acionamento suplementar Ocorre se descarga acionada
da descarga. e peso fora da faixa 7.Zband.
Sg-22 Inicia ap6s Sqg-12 se Sg-12 | 0 até 255 Se a faixa de zband for 000000
> 0 ou logo ap6s atingida, os pulsos serao
acionamento da descarga. finalizados.
Sq-01= 4/7 Largura do pulso p/ saida Define o tempo ativo do pulso
Sg-23 vinculada a descarga. 0 até 25.5 p/ 0 mecanismo de 00000.0
descarga
Intervalo entre os pulsos da Define o tempo inativo do
Sq-24 saida p/ descarga 0 até 25.5 pulso p/ 0 mecanismo de 00000.0

descarga
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ACIONAMENTO SUPLEMENTAR DA DESCARGA

ZbAnd
$g-22 N' Maximo de pulsos A
LIGADO = . K _[__" \/—I—\ :
SAIDA DESCARG el Se24 | | se2¢ 7| 3 ;
DESLIGADO ~ 523 7 < Sq23 :

@ A ANALISE DE FAIXA ZBAND ATINGIDA E FEITA SEMPRE APOS O INTERVALO ENTRE OS PULSOS
(Sq-24). Se CONSTADO QUE A FAIXA FOI ATINGIDA, O SISTEMA CANCELA 0S ACIONAMENTOS
SUPLEMENTARES DA DESCARGA DE IMEDIATO, INDEPENDENTE DO NUMERO DE ACIONAMENTOS
PARAMETRIZADOS EM Sq-22

@ SE Sq-12 FOR MAIOR QUE ZERO E O N° DE ACIONAMENTOS DE $q-22 FOR
COMPLETADO, A DESCARGA SERA FINALIZADA, MESMO QUE Z-BAND NAO TIVER
SIDO ATINGIDO (VEJA Sq-27 PARA CONDI(,‘AO DE ALARME).

Atuacao do alarme, para, .
banda zero ndo atingida, 0 N&o alarmar
Sg-25 Sq-01= 4/7 apos termino dos 0000000
procedimentos de descarga 1 Alarmar
parametrizados.
Se 0 funcéo desativada.
Alarme do tempo de 0 até 1 a900 é o tempo em
Sg-26 Sqg-01= 4/5/7 dosagem excedido. 900 segundos p/ acionamento do 0000000
Tempo em segundos. alarme ap6s inicio da
dosagem.
Alarme de tempo para Se 0 funcéo desativada.
_ SUPPLY excedido. 0 até 12900 é o tempo em
Sa-27 Sq-01=5 Tempo em segundos 900 segundos p/ acionamento do 0000000
alarme ap6s inicio do supply.
Sqg-01=4/5 | Habilitagdo do setpoint BAT 0 Desabilitado
Sg-28 (Sg-14), nas telas de - 1
setpoint. 1 Habilitado
Bloqueia/Libera a edicao 0 Edicé&o liberada
Sq-29 Sg-01= das telas de setpoints 0
1/2/3/4/516/7 | (se=1 pe[mlte 0 acesso mas 1 Edic&o bloqueada
nao a edi¢ao)

7 CONFIGURACAO DOS SETPOINT.

Para que se acesse 0s setpoints, é imprescindivel que uma das teclas coringa F sejam
vinculada ao acesso as telas de setponts, sendo que nos parémetros de fabrica, esta

funcao esta vinculada a tecla F1.

Péagina 79




Balancas Industriais

7.1 FUNCAO DO PARAMETRO CONF. MODO DE

OPERACAO
Modo Valores no
SETPOINT | compativel Fungéo parametro Obs. Padréao
Sg-01
E o valor em peso que
determina a quantidade a
Sg-01=2 ser abastecida no silo,
ou 5 quando for necessario Apenas para perda de peso.
fazer uma recarga 0
SUPPLY (SUPPLY). Até 0
E a quantidade de 999999
produto que se deseja
Sqg-01=7 prover, independente do Apenas para fluxo / batelada
ndmero de bateladas
necessario (fluxbat).
Sg-01= .
1/2/3/4/5/6 | E © peso alvo “mosca do
alvo” a ser atingido. 0
FInAL E o valor maximo de peso | até 999999 0
Sqg-01=7 suportado por uma
batelada (fluxbat).
Primeiro acionamento Nesta configuragao os
Sq-01= 12 (GROSSO), sempre com ) acionamentos apenas
base em quanto falta informam o momento que o
para chegar em FinAL setpoint foi atingido
Primeiro corte 0 Nesta configuragao a
_ (GROSSO), sempre com 4 dosagem esta sendo
SP1 Sq-01= 4/5 base em quanto falta a1e 999999 controlada pelo indicador 0
para chegar em FinAL
Primeiro corte (grosso) Dosagem controlada pelo
Sq-01= 7 com base no quanto falta indicador, sendo o limite para
para chegar no valor de o corte grosso de cada
FinAL batelada.
Segundo acionamento Nesta configuragéo os
Sq-01= 1/2 (Médio), sempre com ) acionamentos apenas
base em guanto falta informam o momento que o
para chegar em 1.FinAL setpoint foi ou ndo atingido
Segundo corte (Médio), 0 Nesta configuracéo a
_ sempre com base em A dosagem esta sendo
SP2 Sa-01=4/5 quanto falta para chegar a16 999999 controlada pelo indicador 0
em 1.FinAL
Segundo corte (Médio) Dosagem controlada pelo
Sq-01=7 com base no quanto falta indicador, sendo o limite para
para chegar no valor de o corte médio de cada
FinAL batelada.
Ultimo acionamento Nesta configuragdo os
Sq-01= 12 (fino), sempre com base ) acionamentos apenas
em quanto falta para informam o momento que o
chegar em FinAL setpoint foi ou ndo atingido
Ultimo corte (Fino), 0 Nesta configuracéo a
FFALL Sqo1=4/5 | Sempre com base em ate 999999 dosagem esta sendo 0
quanto falta para chegar controlada pelo indicador
em FinAL
Sg-01=7 Ultimo corte (Fino) com Dosagem controlada pelo
base no quanto falta indicador, sendo o limite para
para chegar no valor de o0 Ultimo corte de cada
FinAL batelada.
Ponto limite para atuagéo Se apés ocorrido o corte
Sg-01= do fino pulsado sempre 0 FFALL o alvo n&o tiver sido
UndEr 4/5/7 com base em quanto falta | 4t¢ 999999 atingido, inicia o fino pulsado 0
para chegar em FinAL. até atingir UndEr ou até
finalizar o nUmero de pulsos.
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Sqg-01= Faixa partindo de zero
1/2/3/6 bruto apenas para
indicagéo.
Sq-01= 4/7 Faixa partindo de zero E a referéncia de que a
bruto que ao ser atingida 0 Até descarga foi completada
ZbAnd desliga a descarga 999999
Faixa partindo do zero Este pardmetro assume o
bruto que ao ser atingido _ valor de FinAL se Sg-15 for
Sg-01=5/9 | indica que o silo tem que igual a 1 (assume que o valor
ser reabastecido minimo para dosagem é o
(SUPPLY). valor a ser dosado)
Determina a tolerancia valor numérico de quanto falta
Sq-01= para valores abaixo da 0 pra chegar em 1.FinAL.
t UndEr 1?2/3/2 ‘mosca” no alvo, ou seja, |  até 999999 Referéncia p/ b:argraf target e
5/6/7 faixa aceitavel dos 110’s
valores dentro do alvo e (vide 6.1 FnC-16)
abaixo de 1.FinAL.
Determina a toleréncia
Sq-01= para valores acima da 0 valor numérico de quanto
t-OVET 172/3/2 ‘mosca’ no alvo, ou seja, | tg gggggg | acimade 1.FinAL. Referéncia
5/6/7 faixa aceitavel dos p/ bargraf target e 1/0’s
valores dentro do alvo e (vide 6.1 FnC-16)
acima de 1.FinAL.
Sqg-01= 4/5 Numero de vezes que 0 Opcéo para casos
bAt uma dosagem deve ser Até esporadicos em que uma
repetida. 999999 dosagem deve ser replicada.
Quantidade de produto a Se em 02 inF o parametro inF-
ser liberado ao final da 0 01 for igual a 0, esta fungéo
InF Sq-01=4/7 dosagem e junto com a Até esta desabilitada.
descarga, medido pela 999999 (vide 6.7.1.1 IN-01=17)
entrada digital rapida.
0 Durante o ensaio s efetua o
PEAK Sqg-01=6 Faixa para pico valido Até congelamento se atingido a
999999 faixa estabelecida em PEAK.
7.2 . EXEMPLO DE USO DOS SET POINTS EM
OPERACOES DE GANHO DE PESO.
PESO
LIQUIDO |
HI
VB e ]
TOLERANCIA SUPERIOR
FinAL (PESO ALVO) ‘ - - OK
‘ ‘ | iE TOLERANCIA INFERIOR
UndEr + e e e e e e e — —
, TOLERANCIA INFERIOR
t-UndEr{ T I e T s FINO PULSADO
F.FALL(COneﬁnO) 4+ —pl—————————_a__ —
I"
SP2 (Corte 2) + R ——
LO
l,
SP1 (Corte 1) T e s e s s s St St S S S — —
’
,l
ZERO Liquido =
TEMPO

Observacdes importantes:

* O fino pulsado s6 atua se Sqg-07, Sg-08 e Sq-09 estiverem
configurados.
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* Quando Sg-01 = 1, as saidas vinculadas aos pontos de corte séo

ativadas, conforme as faixas de setpoint vdo sendo atingidas. Uma
vez que o peso sair de uma faixa de setpoint, a saida vinculada a este
também seréd desligada.

*+ Se Sg-01 = 000004, as saidas vinculadas aos cortes seguem a
programacéo interna do equipamento, sendo todas acionadas quando
iniciado o processo e desligadas em seqliéncia, conforme as faixas de
setpoint vao sendo atingidas. Uma vez desligada uma saida, a mesma
nao sera ligada mesmo que o valor de peso saia da faixa de setpoint
a ele relacionada. O sistema necessita de atingir todas as faixas para
finalizar a dosagem.

» O valor de t-under e t-over pode ser numérico ou percentual (sempre
com base no valor de FinAL), dependendo da parametrizagéo de FnC-
16.

O setpoint 7.ZbAnd, usa como referéncia o zero bruto. Quando utilizado o programa
interno de dosagem (Sq-01=4), a faixa de zero é utilizada para que a descarga possa
ser interrompida antes de atingir o zero bruto (a descarga € interrompida sempre que
a faixa de zero for atingida).

PESO
BRUTO

ZbAnd —_ e e . e S e e S S S S S S
T FAIXA DE ZERO

ZERO BRUTO

Tom—
| TEMPO
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7.3 EXEMPLO DE USO SETPOINTS EM OPERACOES

DE PERDA DE PESO.

ZERO Liquido TEMPO,
\
SP1 (Corte 1) . Y
LO
SP2 (Corte 2) - S —.

F.FALL(Corte fino) -

I
|
t
|
|
|
|
|
|
|
|
J\
|

t-UndEr+—4+—4—+—4+-4r————-——-——rn— — — —— | _J FINO PULSADO
5 TOLERANCIA INFERIOR
UndEr -1 e S e s s P et s e i
! YT TOLERANCIA INFERIOR
FinAL (PESO ALVO) 1 > OK
TOLERANCIA SUPERIOR
toVEr o —— e
HI
PESO !
LIQuUIDO

Observagoes importantes:

O fino pulsado s6 atua se Sqg-07, Sg-08 e Sg-09 estiverem
configurados.

Quando Sg-01 = 2, as saidas vinculadas aos pontos de corte séo
ativadas, conforme as faixas de setpoint vao sendo atingidas. Uma
vez que o peso sair de uma faixa de setpoint, a saida vinculada a este
também seréa desligada.

Se Sg-01 = 000005, as saidas vinculadas aos cortes seguem a
programacéo interna do equipamento, sendo todas acionadas quando
iniciado o processo e desligadas em seqliéncia, conforme as faixas de
setpoint vao sendo atingidas. Uma vez desligada uma saida, a mesma
nao sera ligada mesmo que o valor de peso saia da faixa de setpoint
a ele relacionada. O sistema necessita de atingir todas as faixas para
finalizar a dosagem.

O valor de t-under e t-over pode ser numérico ou percentual (sempre
com base no valor de FinAL), dependendo da parametrizagéo de FnC-
16.

O setpoint ZbAnd utiliza o zero bruto como referéncia e é utilizado para indicacao de que

o silo esta com nivel baixo, ou seja, a quantidade de material no silo ndo é mais suficiente

para fazer uma do

» Parametro

sagem. Existem 2 modos para determinar ZbAnd:

Sg-15=0, o valor de ZbAnd é determinado conforme o valor inserido

neste setpoint (valor definido pelo usuario).

+ Parametro

Sg-15=1, o valor de ZbAnd € igual ao valor configurado em FinAL (esta

funcionalidade é automética e independe do valor que estiver no setpoint ZbAnd).
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O setpoint SUPPLY utiliza o zero bruto como referéncia e determina o valor com o qual

o silo deve ser carregado.

PESO
BRUTO |

SUPPLY
O e e e e T e
VALOR MAX. P/
CARREGAR 0 SILO,

ZbAnd e e e s et

(NNEL 00O suo)

BAIXO FAIXA DE ZERO

ZERO BRUTO | o=
TEMPO

7.4 USO DOS SETPOINTS T-UNDER E T-OVER
NA CHECAGEM DE PESO RAPIDA E NA ANALISE
DE PICO

7.5

Os parametros t-under e t-over sdo utilizados para determinar uma faixa estabelecendo
0s pontos LO, t-under, ok, t-over e HI. Desta forma temos:

PESO
LIQUIDO .
HI
VB e
TOLERANCIA SUPERIOR
FinAL (PESO ALVO) — OK
’
TOLERANCIA INFERIOR
t-UndEr--———, e e e e e e e et e
l,l
l"
J
',’ LO
I,'
,I
ZERO Liquido -
TEMPO

O valor de t-under e t-over pode ser numérico ou percentual (sempre com base
no valor de FinAL), dependendo da parametrizacédo de FnC-16.

7.5 TIPOS DE ANALISE DE PICO:

Esta analise pode ser realizada de 4 formas diferentes, conforme selecéo do parametro
FnC-14. O inicio da analise é efetuado por meio de uma tecla coringa F ou entrada digital,
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vinculada a funcéo de INICIAR ANALISE DE PICO, sendo que o resultado da comparacéo

pode ser feito tanto pelos leds de indicagéo do display, como pelos acionamentos de

saidas a relé. Para finalizar a analise, uma tecla ou entrada externa vinculada a funcéo
de SAIR DA ANALISE DE PICO, deve ser utilizada.

* Representacao grafica com FnC-14 = 000000 (Congelamento remoto):

pEso |

INDICACAO NO DISPLAY
———— VARIANDO CONFORME
0 PESO APLICADO

_ INDICACAO NO DISPLAY / \
CONGELADA e

« « == LEITURA HAO INDICADA
NO DISPLAY

FUNCAO VINCULADA A:
*Entradas digitais
¢ TECLAS coringa F.

INICIAR
ANALISE DE PICO

SAIR n

ANALISE DE PICO

TEWPO

J

* Representagéo gréfica com FnC-14=000001 (Pico positivo) e FnC-14=000002
(pico negativo):

PESO ‘ ’ N

|

INDICAGAO NO DISPLAY 7 i i ‘f

~— VARIANDO CONFORME \| [ PEAK i
0 PESO APLICADO i —

_ INDICACAO NO DISPLAY \/ PEAK
CONGELADA N

..... LEITURA NAO INDICADA
NO DISPLAY

VALOR RETIDO NO
DISPLAY

INICIAR | l
FUNCAO VINCULADA A: ANALISE DE PICO

¢ Entradas digitais

* TECLAS coringa F. . SAIR
ANALISE DE PICO

TEMPO

— e R

* Representacao grafica com FnC-14=000003 (Absoluto).
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VALOR RETIDO NO PESO
DISPLAY

INDICACAO NO DISPLAY
———  VARIANDO CONFORME
0 PESO APLICADO

. INDICACAO NO DISPLAY

’
‘
’
1
]
I
I
CONGELADA 2 !
3 \ A
..... LEITURA NAO INDICADA Y e \
NO DISPLAY | . ’ ! \
\ ‘4 f
A I\ ] :
I H b f {
| b ' + J f |
ZEROf—T 3 oy t ;
' \ 1 \ 1 TEMPO
I vl P ‘ [
| 1 ' ' 1 |
1 ’ \ ) |
| ' ’ 1 \
| \ : 1 ) |
I % : ! i [
. x 1 ' 1
| s A ; |
LY I L" 1 '
I l |
: \ | :
1
B B e : |
FUNCAO VINCULADA A: | |
+Entradas digitais PESO \ |
¢ TECLAS coringa F. |
INICIAR :
ANALISE DE PICO- -
SAIR n
ANALISE DE PICO -

RECUPERACAO TOTAL DOS PARAMETROS DE

FABRICA E TELAS DE MANUTENCADO.

8.1 RECUPERANDO OS PARAMETROS DE FABRICA.

Desligar e colocar o JUMPER de calibragéo na posi¢cao CALIB.
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(2944561

o .r":—r-hr'—wﬂ‘w

:;;;;“, 71089
@ 456
1"‘ 23 (%)
(RO CR\CH \(F
< |, « )0 |snm

o Y, \ ¢ %
| TARA JEROD  ENTRA
A\ 5 gund

F1 IF 2
*Eicbjl TARA | ZERO

&

an
oV
. fn
A
e

LT

it

» Jores

ERRSNAN

f
i
5
«

rtamm, | Q| (2
T

,
i

CONTINUA

Ligar novamente e seguir os procedimentos.

s

& 4
2y

0 Atencdo: Veja capitulo 6.5.1, para acesso via teclas remotas.
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. E@@M@E

— {| Tara || zero e@

n-cl‘—.—"-_“'-‘-”'““ O : .

METX MATE RaTs R |

el N I | 9 ???91??
e O000000 ; \ ‘ J i
B aaaugan N 4 || 6 |

o ¢ \ P(RACE F4

1 Il 3 @‘
Fi_Y(_F2 ([ F3 \( Fa
' : || Lwea

11 . s )
& . 2 { % ‘ _
{| TARA || ZERO || ENTRA - Ese | TARA || 2€R0 || €
.

olIN O

/ .__ES’C f| TARA " ZERO || ENTRA
Ib
88888889/ ofit &
BRUTO Uouino ESTAVEL ‘;,E;E,j“' TARA zero | EN
~50000000 o » MANTER
u 9 PRESSIONADO

End

PARAMETROS DE FABRICA
RESTAURADOS

Fi_)( F2 F3_\(_F4 )

i
e OR
) S 4
ik
S

. IS

OoOIN O
o

[| Liea
- 4 C '
y-_..ﬁ“ TARA | ZERO  ENTRA

Parametros de fabrica recuperados, coloque a chave de calibragédo na posi¢do LOCK.

8.2 TELAS DE MANUTENCAO.

Estando o equipamento em modo normal de pesagem (chave de calibracéo na posicéo
LOCK), desligue o equipamento e siga as instru¢des abaixo:

0 Atencdo: Veja capitulo 6.5.1, para acesso via teclas remotas.
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wesn

e () O

eteletolotolotol

L1
1‘

™ oEATM RKTX

8 KM MMM

)

F4

ENTRA

d58E6888

8 J(9 )
5) 6
2 3

0 )(wer

—--—-{l TARA ZERO VE‘

1397717

»
A
WATY WLTH

s O O

F1 ) F2 3

R NN

1
”~ "'r"’-vl-‘*vr—"{

RATH REKTH

e e

TR RN R
wmnOQOO000000

Fd

< )\

,-Ei;_‘c._‘ [ Tara |[ zero |

ENTRA

> 1 3

BBBEIBEIB"’/

BRUTO Uquino ESTAVEL

| Fnl

& \ ‘
"_E\S'IEM{ | TARA || ZERO

olN O @

ENTRA

Uma vez em 1 FnC tecle ENTRA e selecione os parametrosde 1 FnCa5S_mV,
bastando teclar ENTRA para acessar. Uma vez acessado o parametro, siga 0s
procedimentos descritos no capitulo apontado no fluxograma da pagina a seguir.

0 Para sair das telas de manutencao, utilize a tecla ESC.

Péagina 89




Balancas Industriais

RESTAURA 0S PADROES DE FABRICA
] P ENTRA S/ PERDER A CALIBRAGAO
Y - VER CAPITULO 9.2.1

(F2 (¥ )
S 'RECUPERA 0 ZERO CONFORME
! ULTIMA CALIBRAGAO REALIZADA
2 ZEr ENTRA | E APAGA O VALOR DE TARA
= o VER CAPITULO 9.2.2

i F?I [ tm R

| ZERA 0S PARAMETROS
3 4P ENTRA DOS SETPOINTS
o VER CAPITULO 9.2.3

3 ]FIH& )

",—

;,—_\

}-—_C__‘.s

MOSTRA O VALOR DE ZERO EM mV/V
Ao [ LENTRA | 0BTIDO NA ULTIMA CALIBRACAO.
o VER CAPITULO 9.2.4

!

o
-~
-

=] v
F2 1 MOSTRA VALOR DE SPAN EM mV/V
=¥ ENTRA | OBTIDO NA ULTIMA CALIBRACAO.
5 BUol VER CAPITULO 9.2.4 ¢
8.2.1 RECUPERANDO 0OS PADROES DE FABRICA

S/ PERDER A CALIBRACAO.

g Siga o fluxograma do capitulo 8.2 para selecionar a opcao desejada. —

I_1i_11l
U para sair sem recuperar os parametros, tecle ESC enquanto " — estiver

na tela piscando.
0 Este procedimento ndo interfere na calibragéo do equipamento.

- Display apresenta mensagem, R, :_
piscando. ' -
-
ENTRA
+  Manter pressionada a tecla até
1 —_ _ 1
aparecer ' ! 1V 1l_ natelas/ piscar.

- Pressione a tecla ESC.
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8.2.2 DESABILITAR COMPENSACAO DE ZERO E
APAGAR TARA.

U Siga o fluxograma do capitulo 8.2 para selecionar a opc¢éo desejada.
O

Para sair sem recuperar os parametros, tecle ESC enquanto
estiver na tela piscando.

Display apresenta, , — = = Piscando.
. / ye
Mante pressionada a tecla ENTRA ate
N
B
aparecer '-= —'-' lInatela.

Pressione a tecla ESC.

8.2.3 ZERAR AS CONFIGURACOES DOS
SETPOINTS.

o Siga o fluxograma do capitulo 9.2 para selecionar a opcao desejada.
. ~ I .
D Para sair sem recuperar os parametros, tecle ESC enquanto 1, 11— I_1 estiver
na tela piscando.

: I-!, piscando.

Display mostra

' !
ENTRA

Manter pressionada a tecla - “ até aparecer

Pressione a tecla ESC.
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8.2.4 MOSTRAR VALOR DE ZERO EM MV/V,
OBTIDO NA ULTIMA CALIBRACAO

REALIZADA.

0 Siga o fluxograma do capitulo 9.2 para selecionar a opgéo desejada.

Valor de zero em mV/V, obtido na ultima calibragdo € mostrado
no display, por exemplo |\ — ===
|

Pressione ESC para sair.

8.2.5 MOSTRAR VALOR DE SPAN EM MV/V,
OBTIDO NA ULTIMA CALIBRACAO.

0 Siga o fluxograma do capitulo 9.2 para selecionar a op¢éo desejada.

Valor de SPAN em mV/V, obtido na ultima calibracdo é
mostrado no display, por exemplo . = =~ 1—1—

Pressione ESC para sair.

O TELAS DE TESTE.

Estando o equipamento em modo normal de pesagem (chave de calibracdo na posi¢ao
LOCK), desligue o equipamento e siga as instru¢des abaixo:

0 Atencdo: Veja capitulo 6.5.1, para acesso via teclas remotas.
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\
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“ 0 ]l UMPA |
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l@” TARA || ZERO | ENTRA |

BRUTO Uquino ESTAVEL

L.
r‘ v-‘-:v-'-—y:-v"—q
IA'I !.l' un IIT

A
weana ) O 0000

BN MMAMNW
O0000000

8939898“’/

)(5)(s)
1)(2)(3)

Fi_ ) F2 F3 Fa -
" | 2 0
AN J \ .
& \/ -
= | TARA || ZERO || ENTRA -

0 l:uw;{

8086888

. ' zERO e@

??? ???1

! H wu ‘ zsao e@

| g5

“sac—|| TARA || ZERO || ENTRA |

0 Tecle ESC sempre que desejar sair das telas de teste acessadas.
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-3

a

TESTE DO DISPLAY, LEDS CORINGA

s

ENTRA | E LEDS BARGRAF TARGET
==l -

ENTRA

JMP CALL™™

F2

T

5s

PARA sm%

ENTRA  MOSTRA VALORLIDO PELO
CONVERSOR AID

s
M

ENTRA COMUTA ENTRE COUNTS E mV/V

T

j EpEl‘ IRL :

gegmq Loooono

S8c8h8L S

TESTE DAS SERIAIS EMBUTIDAS
APENAS EM RS232

3 ) 1-SELECIONE A SERIAL USANDO F2 E F3.

T
-
N

) 2 -INTERLIGUE TX E RX DA SERIAL ESCOLHIDA.

3 - TECLE ENTRA.
PASS - SERIAL OK
FAIL -SERIAL COM PROBLEMAS

E = || ENTRA | TESTA MEMORIA
' ———+ PASS-MEMORIA OK

FAIL - MEMORIA COM FALHA

J
J

ENTRA

IFORCA VALOR

NA SAIDA

COCoCO0
Cama o C

C2CCCD

Hminw e
[

i O o e O B

o0 200000

Fa_) ANALOGICA.

-

a@' F2 EF3 SELECT.
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ACIONA SAIDA 1ATE 8 DO
@ @ @ @ MODULO SELECIONADO
(0=DESLIG.)

E3 E4 E7 E8
ENTRA | , R

'-l-
(R

L

"
0

COMPLETAAO
ACIONAR ENTRADA

SEGMENTO SE

I- E1 E2 E5 EG

MODULOOA4
(0=1/0"S DO INDICADOR)
(1A4=EXPANSAO WT-CLP)

ENTRA TRANSMITE NA SAIDA LOOP
—— E NA SERIAL 3, NO PROTOCOLO
DISPLAY GIGANTE WT
CONTAGEMDEOAS9

,_
Y

o

T

1l

o
Q
g

TESTA COMUNICACAO

( F2 ) ENTRA | ENTRE A OPCS-XX INSTALADA

S =T F' == E O INDICADOR

. ' [ PASS - COMUNICACAO OK
FAIL - FALHA NA COMUNICACAQ

U Ao realizar os testes com os I/0’s, certifique-se de que os dispositivos a estes pontos
interligados estejam desenergizados, evitando acionamentos involuntarios e danos
a pessoas e equipamentos.

10 PROCEDIMENTOS ESPECIAIS DE CALIBRACAO.

10.1 CALIBRACAO DE PONTOS PARA AJUSTE DE
LINEARIDADE (ATE 5 PONTOS).
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noa o
IEEREELED
F2
| B2 £8L |

ENTRA

0

AGUARDE 3 SEGUNDOS |

0
i
- c|
r

) - 0 AJUSTE DE LINEARIDADE PODE
DEAR CARAMETRO.COM l it I SER EFETUADO UTILIZANDO DE 2 A 5

VALORES ENTRE 2 E 5 PONTOS

pog PONTOS, CONFORME O VALOR
PARAMETRIZADO HESTA TELA.
ENTRA
CALIBRAGAO DO ZERO
ATENGAO: e o i G
DEIXAR A PLATAFORMA SEM -t u
PESO APLICADO.
ENTRA
CALIBRANDO ZERO ' FORTOAE 8 NBIE
AGUARDE | SRR | QUE SERA CALIBRADO
¥ ! 2 ATE 5 CONFORME SELECAO
AGUARDE 2 SEGUNDOS | S8~ H l‘—
CALIBRACAO DE SPAH DO PONTO . I
ANTERIORMENTE INFORMADO Jnnnn
ENTRE COM O VALOR DE PESO S
CORRESPONDENTE A ESTE PONTO
APLICAR 0 PESO
PARAMETRIZADO
NA PLATAFORMA
AGUARDAR ESTABILIZAGAO DO PESO
ANTES DE TECLAR ENTRA | ENTRA
CALIBRAHDO SPAHN DO PONTO e
AGUARDE R L
TODOS 0S PONTOS NAO
DE AJUSTE
SELECIONADOS
CALIBRADOS?

AO FINAL, COLOQUE A CHAVE DE [ — o
CALIBRACAO NA POSICAO DESL. |1IZ iy L
(VEJA CAPITULO 4.2)

OBS: CASO SEJA MOSTRADO UMA MENSAGEM DE ERRO DURANTE A
CALIBRACAO, RECORRA AO CAPITULO 4.6 DESTE MANUAL.

10.2 CALIBRACAO REMOTA VIAS MODBUS.
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Chae\:g'e\lca!‘ B ! E'DP

Memobria para Data Register |
cammegar o valor de Modbus scaLe |
peso a ser ublizadoll SPAN calbration|
na calibragao 41101 ~ 41102 value
Bobina para Bit VO

aclonamento do  Iru ae s T SCALE Input

processo de -
calibracdo de zero | 01060 ZERO cahbration
\I_\'_‘(.'/ Nessa etapa o indicador devera estar
Indicagao piscando Y |-\ E:> totalmente bloqueado, scmente a chave de
LL I\ calibracdo devera estar disponivel.
Bobina para
il I SCALE Output
;?nll;r:g:f?]g;;wo ZERO cahbration Bit VO
SCALE Output Bobinas para
:f;?;ﬁ: g9 que.8 bobwa Canbrate ERRO  Hfindicagdes adicionais
g Calibrate ERR2 [ 9 érro durante a
Bobina para Bit VO — calibracado
acionamento do Modbus SCALE Input Calbrate ERRS

processo de
calibragao do span

SPAN cabbration

Bobina para Bit VO

indicagao de SCALE Output
calibragao do span SPAN calbration
em andamento =

Aguarde até que a bobina
deshgue

Fim de calibragao, rebre a chave de
calibragdo da posigao "ON"

0 Veja descrigdo dos erros no capitulo 4.6.

11 ACESSORIOS EXTERNOS ESPECIAIS.

11.1 UsSO coOM IMPRESSORA TERMICA ZEBRA GC420TE
TLP2844.

11.1.1  PARAMETRIZACOES DA SERIAL PARA USO
DA ZEBRA.

O indicador permite que em quaisquer uma das 3 seriais seja instalada a impressora,
lembrando que o padréo para troca de dados deve ser sempre RS232.
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- Os formatos da etiqueta podem ser standard ou personalizavel.
« Formato Standard (RS_-01 = 12, 13, 14, 15 ou 16):
N&o permite personalizacdes nas etiquetas (ver modelos no anexo ).
N&o requer transferencia de etiquetas para impressora via Zebra designer.
Formato impressora zebra personalizavel (ver capitulo 12.1.3).
Exige o uso do software Zebra designer para transferencia de etiquetas.
A etiqueta .Ibl correspondente, tem que ser transferida para a impressora.
Permite personalizacéo da etiqueta, incluindo logos e posicao das informagoes.

Pardmetros 03 rS1, 04 rS2 ou 05rS3 para uso com impressora ZEBRA.

rSX-01 = Formato de transmisséo - Escolher uma das opc¢des abaixo:
11 - formato zebra personalizavel
(necessario exportar etiqueta p/ impressora).
12 - formato standard 1.
13 - formato standard 2.
14 - formato standard 3.
15 - formato standard 4.

16 - formato standard 5. 17 — formato standard 6

0 Veja exemplos dos modelos standard, no ANEXOII deste manual.

rSX-02 = Modo de transmisséo — Escolha uma das op¢des abaixo. 01 —
Automaética (imprime na primeira
estabilizacdo).
02 — Manual (imprime ao acionar tecla coringa F
ou entrada digital vinculada a fung&o imprimir).
rSX-03 = 3 (Velocidade de transmisséo 9600).
rSX-04 = 0 (Sem paridade, comprimento 8 bits e 1
stop bit). rSX-05 = 4 (Freqliéncia de transmisséo
limitada a 10 vezes por segundo).

rSX-06 = 0 (Sem restricdes de transmisséo). rSX-07 = 0 (Sem enderego). —

Apenas quando utilizado a serial 1 em RS-232.

rS1-08 = 0 (RS232). — Jumpers de selecdo tem que estar em RS232. (veja 6.3.1). rS2-
08 = 0 até 9 (nimero de tickets impressos a cada solicitagdo de impressao). rS3-08 =
0 até 9 (numero de tickets impressos a cada solicitacdo de impresséo). rS1-09 = 0 até

9 (numero de tickets impressos a cada solicitacao de impressao).
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11.1.2 INTERLIGACAO ENTRE O BEX-21-FLUXO E A
IMPRESSORA ZEBRA TLP2844.

RS232 pARA USO DA SERIAL 1

1 FECHAR J2 EJ3EM2E 3 / Fm o
% I I @—oxsr MAX. 15m_¢ &
203 ) ~ SERIAL
. S

0

C/ TYsErRAIST Y T T
| BEX-21-FLUXO

TERRA

Para o formato de etiqueta personalizado (RS-01=11), deve-se baixar a etiqueta
correspondente ao BEX-21-BEXTRA, disponibilizada na se¢do downloads em

www.bextra.com.br (o arquivo .Ibl devera ser exportado para impressora sem que 0 nome

original do arquivo seja alterado (necessario software ZebraDesigner®).

Atencéo:
Descompactar o arquivo apos o download.
Proceda a instalagéo do software ZebraDesigner®.

Ao executar o programa pela primeira vez, 0 mesmo requisitara a instalacéo do driver
da impressora. Durante este procedimento, atentar para que seja feita a escolha
correta do modelo ZEBRA (GC420t ou TLP2844), utilizando uma porta USB para
conectar a impressora ao PC.

Havendo dividas, contate seu revendedor ZEBRA.

Valide as interligagcbes e parametrizagfes seriais, com um modelo Standard.

12. TABELA COM A REPRESENTACAO DE
NUMEROS E LETRAS EM 7/ SEGMENTOS.
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13 ANEXO | - TABELA MODBUS-RTU .

Head Holdin ,
. g Read Coil Status Read Input Status
Registers
< | 40001~40002 | Val.Display j 00001 ESTAVEL 01001 ZERAR
oY
)
| 40003~40004 Bruto 00002 ZERO 01002 Limpa compensacéo de zero
L
-
40005~40006 Liquido 00003 BRUTO 01003 Tara
~~
o
L 40007~40008 Tara 00004 LiQuiIDO 01004 Limpa Tara
|_
E 40009~40010 Retido (B) 00050 Supply 01005 Imprimir
=
8 40011~40012 Retido (L) 00051 Z.band 01006 Peso Bruto no display
40013~40014 | Ultima Acum. | 00052 Spl 01007 Peso liquido no display
40015~40016 | Média Acum. | 00053 Sp2 Acum. Peso e n° de pesagens +1 e
Imprime dados de acumulag¢éo
01051
40019~40020 | Acumulado J 00054 FFALL
N° Pesagens Fim de Retira ultima acumulag&o e n° de
40021~40022 [ acumuladas j 00055 dosagem 01052 pesagens -1
40023~40024 Unidade 00056 t-under 01053 Limpa acum. e n° de pesagens
< | 41001~41002 PrE-tArA 00057 t-over 01054 Iniciar
|_
o
¢ | 41003~41004 ZbAnd 00058 Descarga 01055 Pausar
(0
L | 41005~41006 FinAL 00059 L/B-InF 01056 Descarregar
<
% 41007~41008 SP1 00060 Hi 01057 Iniciar andlise de pico
=
L_l'J 41009~41010 SP2 00061 Ok 01058 Sair da analise de pico
a
o 41011~41012 FFALL 00062 Lo 01059 Fazer comparacao
O
<DE 41013~41014 SuPPLY 00063 Alarme Gal. 01060 Calibrar ZERO
)
Q| 41015~41016 t.UndEr 00064 | Pico congelado § 01061 Calibrar Span
Z
O] 41017~41018 t.oVEr 00065 | Em Andamento | 01062 Supply
(@]
8 41019~41020 bAt 00066 Cal. Zero 01063 Finalizar ciclo
a
<D( 41021~41022 UndEr 00067 Cal. Span 01064 Reconhecer alarme

Pégina 101




Balancas Industriais

41023~41024 InF 00068 ERRO 01065 Cancelar dosagem
41025~41026 PEAK 00069 ERR2
41027~41028 Data 00070 ERRG6
Alarme Desc.
41029~41030 Hora 00071 Incomp.
Alarme temp.
41101~41102 | SPAn CAL. J 00072 dos. Exc.
Alarme temp.
I 00073 1 " “supPLY

1 ANEXO || — ETIQUETAS STANDARD.

Formatos disponibilizam sempre 2 tipos de etiqueta:

» Etiqueta com dados de acumulacao.
» Etiqueta com dados de peso.

1.1 ETIQUETA STANDARD 1 80x65 (RSX-01 = 12).
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N.Pesagens: 1

Peso RAcum. : 2000 kg
Peso(L) : 2000 kg
Media Rcu. : 2000 kg

18/02/2015 15:06:31

1/ 2000

Peso(B): 3000 kg
Tara(T): 1000 kg
Peso(L): 2000 kg

19/02/2015 15:06:21

3000/ 2000

N.Pesagens: 1

Peso Acum. : 2000 kg
Peso(L) : 2000 kg
Media Acu. : 2000 kg

19/02/2015 16:15:03

LR OO
1/ 2000

Peso(B): 3000 kg
Tara(T): 1000 kg
Peso(L): 2000 kg

19/02/201% 16:15:00

14.2 ETIQUETA STANDARD 2 80x40 (RSX-01=13).
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14.3 ETIQUETA STANDARD 3 60x60 (RSX-01 = 14).

N.Pesagens: f
Peso Acum.: 2000 kg
Peso(L) : 2000 kg
Media Acu.: 2000 kg
19/02/2015 15:47.54

i
1/ 2000

Peso(B): 3000 kg

Tara(T): 1000 kg

Peso(L): 2000 kg
19/02/2015 15:47:45

N
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N.Pesagens: i

Peso fcun.: 2000 ke
Peso(l) : 2000 kg
Media Acu.: 2000 kg

19/02/2015 15:56:16

QTR
2000

Peso(B): 3000 kg
Tara(T): 1000 ke
Peso(L): 2000 kg
19/62/2015 15:56:10

gD

14.4 ETIQUETA STANDARD 4 40x60 (RSX-01 = 15).

14.5 ETIQUETA STANDARD 5 40x40 (RSX-01 = 16).

N.Pesagens: 1

Peso fcun.: 2000 kg
Peso(L) : 2000 kg
Media Acu.: 2000 kg

L
2000

Peso(B): 3000 kg
Tara(T): 1000 kg
Peso(L): 2000 kg

19/02/2015 16:02:22

[
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14.7 ETIQUETA STANDARD 6 100x30 (RSX-01 =17).

N.Pesagens: 5 Peso Acumulado: 35.000 kg
Peso(L): 7.000 kg Media Acumulada:  7.000 kg

25/10/2068 10:26:33

7.000

Peso(B): 7.000 kg Tara(T): 3.000 kg Peso(L): 4.000 kg

25/10/2066 8:39:08

4.000
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15 ANEXO Il = PARAMETROS OPCS.

As parametrizag6es do dispositivo adicional e opcional OPCS, séo realizadas através
do parametro “11 oP”, o qual so fica disponivel se o dispositivo ja estiver acoplado ao

equipamento, conforme mostrado no capitulo 3.2.1 deste manual.

15.1 ACESSANDO 0OS PARAMETRO OPCS

Com o dispositivo acoplado conforme mostrado no capitulo 3.2.1, coloque o jumper de
calibrag&o na posi¢cdo <LOCK ligue o equipamento e ap0s a detecgdo da OPCS durante
a inicializacdo, proceda da seguinte forma:

7 N\ F.c N /7 ™ ~—

F1

v

0 Atencgdo: Veja capitulo 6.5.1, para acesso via teclas remotas.

—=
i

_ R . ENTRAJ i _
Selecione os parametros de OP-01 a OP-07 teclando \ para acessa-los e assim

gl
A . . _ . ENTRAJ
gue o parametro estiver editado, confirme a edic¢éo teclando \-

0 Os procedimentos de selecdo e edicdo de digitos estdo no capitulo 5.
0 Para voltar ou sair de uma tela sem validar a edi¢ao, utilize a tecla ESC.

0 Atente a coluna “Disponivel’ na tabela do capitulo 15.2 e veja quais parametros
estardo disponiveis, conforme a OPCS utilizada.

0 A funcdo de um parametro, depende da OPCs que estiver acoplada ao indicador.

g A tabela a seguir mostra a disponibilidade e parametro conforme a OPCS utilizada.
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15.2 PARAMETROS DISPONIVEIS CONFORME OPCS

UTILIZADA.
Parametro | Disponivel Funcgéo conforme OPCS Valores validos. | Padréo
OPCS Valor a ser usado como endereco de .
10 né Profibus DP®. Lawe 126 !
OPCSs Valor a ser usado como endereco de ,
12 né DeviceNet® 1ate 63 1
OP-01 Parte inicial do valor que determinara
o endereco IP do modulo.
OPCS | Exemplo completo: 192.168.002.100 000.000
11e13 O valor deste parédmetro, define a ate 192.168.
254.254
parte destacada e em vermelho do
endereco.
0=125 KBPS
OPCS Definicdo de Baud Rate serial 12250 KBPS 0
12 DeviceNet.
2=500 KBPS
Parte final do valor que determinara
OP-02 o endereco IP do madulo.
Exemplo completo do endereco: 000.000
OPCS 192.168.002.100 até 000.100
llels O valor deste parametro, define a 254.254
parte destacada e em vermelho do
endereco.
Parte inicial do valor que determinara
a mascara de rede do modulo.
0P-03 OPCS | Exemplo completo: 255.255.255.000 00&200 -
11e 13 O valor deste parametro, define a ' '
255.255
parte destacada e em vermelho do
endereco.
Parte final do valor que determinara
a mascara de rede do modulo.
OPCS | Exemplo completo: 255.255.255.000 000.000
OP-04 11e13 O valor deste pardmetro, define a ate 255.000
255.255
parte destacada e em vermelho do
endereco.
Parte inicial do valor que determinara
o endereco IP do gateway.
OPCS | Exemplo completo: 192.168.002.100 000.000
OP-05 11e13 O valor deste parametro, define a ate 192.168
254.254
parte destacada e em vermelho do
endereco.
Parte final do valor que determinara
o endereco IP do gateway.
Exemplo completo do endereco: 000.000
OP-06 101PeC153 192.168.002.100 _ até 000.001
O valor deste parametro, define a 254.254
parte destacada e em vermelho do
endereco.
OP-07 OPCS 0 - Desabilitado 0
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11e13 Desabilita ou habilitacdo a obtencéo | 1 - Habilitado
do endereco IP por DHSP.

16 ANEXO IV - LINKS PARA USO DAS OPCS.

16.1 ARQUIVO GSD, pPARA OPCS-10 (PROFIBUS-DP®):

Arquivo: https://www.anybus.com/docs/librariesprovider7/default-document-
library/firmwaresoftware/hms-gsd-abic-pdp.zip?sfvrsn=6

Outros: https://www.anybus.com/support/file-doc-downloads/anybus-
icspecific/?ordercode=AB6000

16.2 ARQUIVO GSDML, PARA OPCS-11 (PROFINET®):

Arquivo: https://www.anybus.com/docs/librariesprovider7/default-document-
library/firmwaresoftware/hms-gsd-abic-prt.zip?sfvrsn=4

Outros: https://www.anybus.com/support/file-doc-downloads/anybus-
icspecific/?ordercode=AB6005

16.3 ARQUIVO EDS, PARA OPCS-12 (DEVICENET®):

Arquivo:
https://www.anybus.com/docs/librariesprovider7/default-document-
library/firmwaresoftware/hms-eds-abic-dev.zip?sfvrsn=4

Outros: https://www.anybus.com/support/file-doc-downloads/anybus-
icspecific/?ordercode=AB6001

16.4 ARQUIVO EDS, PARA OPCS-13 (ETHERNET/IP®):

Arquivo:
https://www.anybus.com/docs/librariesprovider?7/default-document-
library/firmwaresoftware/hms-eds-abic-eip.zip?sfvrsn=5

Outros: https://www.anybus.com/support/file-doc-downloads/anybus-
icspecific/?ordercode=AB6003
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https://www.anybus.com/docs/librariesprovider7/default-document-library/firmware-software/hms-eds-abic-dev.zip?sfvrsn=4
https://www.anybus.com/docs/librariesprovider7/default-document-library/firmware-software/hms-eds-abic-dev.zip?sfvrsn=4
https://www.anybus.com/docs/librariesprovider7/default-document-library/firmware-software/hms-eds-abic-dev.zip?sfvrsn=4
https://www.anybus.com/docs/librariesprovider7/default-document-library/firmware-software/hms-eds-abic-dev.zip?sfvrsn=4
https://www.anybus.com/docs/librariesprovider7/default-document-library/firmware-software/hms-eds-abic-dev.zip?sfvrsn=4
https://www.anybus.com/docs/librariesprovider7/default-document-library/firmware-software/hms-eds-abic-dev.zip?sfvrsn=4
https://www.anybus.com/docs/librariesprovider7/default-document-library/firmware-software/hms-eds-abic-dev.zip?sfvrsn=4
https://www.anybus.com/support/file-doc-downloads/anybus-ic-specific/?ordercode=AB6001
https://www.anybus.com/support/file-doc-downloads/anybus-ic-specific/?ordercode=AB6001
https://www.anybus.com/support/file-doc-downloads/anybus-ic-specific/?ordercode=AB6001
https://www.anybus.com/support/file-doc-downloads/anybus-ic-specific/?ordercode=AB6001
https://www.anybus.com/support/file-doc-downloads/anybus-ic-specific/?ordercode=AB6001
https://www.anybus.com/support/file-doc-downloads/anybus-ic-specific/?ordercode=AB6001
https://www.anybus.com/support/file-doc-downloads/anybus-ic-specific/?ordercode=AB6001
https://www.anybus.com/support/file-doc-downloads/anybus-ic-specific/?ordercode=AB6001
https://www.anybus.com/support/file-doc-downloads/anybus-ic-specific/?ordercode=AB6001
https://www.anybus.com/support/file-doc-downloads/anybus-ic-specific/?ordercode=AB6001
https://www.anybus.com/docs/librariesprovider7/default-document-library/firmware-software/hms-eds-abic-eip.zip?sfvrsn=5
https://www.anybus.com/docs/librariesprovider7/default-document-library/firmware-software/hms-eds-abic-eip.zip?sfvrsn=5
https://www.anybus.com/docs/librariesprovider7/default-document-library/firmware-software/hms-eds-abic-eip.zip?sfvrsn=5
https://www.anybus.com/docs/librariesprovider7/default-document-library/firmware-software/hms-eds-abic-eip.zip?sfvrsn=5
https://www.anybus.com/docs/librariesprovider7/default-document-library/firmware-software/hms-eds-abic-eip.zip?sfvrsn=5
https://www.anybus.com/docs/librariesprovider7/default-document-library/firmware-software/hms-eds-abic-eip.zip?sfvrsn=5
https://www.anybus.com/docs/librariesprovider7/default-document-library/firmware-software/hms-eds-abic-eip.zip?sfvrsn=5
https://www.anybus.com/docs/librariesprovider7/default-document-library/firmware-software/hms-eds-abic-eip.zip?sfvrsn=5
https://www.anybus.com/docs/librariesprovider7/default-document-library/firmware-software/hms-eds-abic-eip.zip?sfvrsn=5
https://www.anybus.com/docs/librariesprovider7/default-document-library/firmware-software/hms-eds-abic-eip.zip?sfvrsn=5
https://www.anybus.com/docs/librariesprovider7/default-document-library/firmware-software/hms-eds-abic-eip.zip?sfvrsn=5
https://www.anybus.com/docs/librariesprovider7/default-document-library/firmware-software/hms-eds-abic-eip.zip?sfvrsn=5
https://www.anybus.com/docs/librariesprovider7/default-document-library/firmware-software/hms-eds-abic-eip.zip?sfvrsn=5
https://www.anybus.com/docs/librariesprovider7/default-document-library/firmware-software/hms-eds-abic-eip.zip?sfvrsn=5
https://www.anybus.com/support/file-doc-downloads/anybus-ic-specific/?ordercode=AB6003
https://www.anybus.com/support/file-doc-downloads/anybus-ic-specific/?ordercode=AB6003
https://www.anybus.com/support/file-doc-downloads/anybus-ic-specific/?ordercode=AB6003
https://www.anybus.com/support/file-doc-downloads/anybus-ic-specific/?ordercode=AB6003
https://www.anybus.com/support/file-doc-downloads/anybus-ic-specific/?ordercode=AB6003
https://www.anybus.com/support/file-doc-downloads/anybus-ic-specific/?ordercode=AB6003
https://www.anybus.com/support/file-doc-downloads/anybus-ic-specific/?ordercode=AB6003
https://www.anybus.com/support/file-doc-downloads/anybus-ic-specific/?ordercode=AB6003
https://www.anybus.com/support/file-doc-downloads/anybus-ic-specific/?ordercode=AB6003
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17 ANEXO V — DETALHES RSX-01=21 ou 22
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ABREVIATURAS:

STX Start of Text

CR Carriage Return
(CS) Byte de Checksum (APENAS SE RSX-01 = 22)
| Peso indicado no Display (Liquido ou Bruto)

T Tara

FORMATODOSDADOS:

STX,SWA,SWB,SWC ILLLLLT,T,T,T,T,T,CR,(CS)

SWA-STATUSWORD “A”:
BIT2,1e0: 001=DISPLAY x10

010 = DISPLAY x 1

011 =DISPLAY x 0.1
100 = DISPLAY x 0.01
101 = DISPLAY x 0.001
110 = DISPLAY x 0.0001

02H
ODH

BIT4e3: 01=TAMANHO DO INCREMENTOE 1
10 = TAMANHO DO INCREMENTO E 2
11=TAMANHO DO INCREMENTOE 5

BIT6e5  01SEMPRE

BIT7: PARIDADE PAR

SWB-STATUSWORD “B”:

BITO: PESO LiQUIDO =1

BIT 1: PESONEGATIVO =1

BIT 2: SOBRECARGA =1

BIT 3: EMMOVIMENTO =1

BIT 4: SEMPRE = 1

BIT 5: SEMPRE = 1

BIT6: SEMPRE =0

BIT7: PARIDADE PAR

SWC-STATUSWORD “C”:

BITO: SEMPRE =0

BIT 1: SEMPRE =0

BIT 2: SEMPRE =0

BIT 3: TECLAIMPRIMIR =1

BIT 4: EXPANDIDO =1

BIT 5: SEMPRE = 1

BIT 6: TARAMANUAL =1

BIT7: PARIDADE PAR

ATEN(;AO:Se houver sobrecarga, o campo de peso Il apresenta 000000.
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18 ENDERECO BEXTRA

MATRIZ - PORTO ALEGRE (RS)

Av. Bahia, n°74 — Bairro Navegantes

CEP: 90240-550

Tel.: 51/3325.3001

Website: www.bextra.com.br

E-mail: comercial@bextra.com.br
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