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Obrigado por escolher a Bextra.

Agora, além de adquirir um equipamento de excelente qualidade, vocé

contara com uma equipe de suporte agil, dindmica e diferenciada.

Antes de utilizar a sua Balanca de fluxo Bextra pela primeira vez, leia
atentamente este manual. Vocé também podera adquirir informacdes adicionais
sobre este e todos os demais produtos do catalogo Bextra no website

www.bextra.com.br
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Balancas Industriais

INTRODUCAO

A Balanca de Fluxo Continuo é um sistema de pesagem por bateladas
automaticas e intermitentes. Seus trés estagios sao: silo pulméao, silo balanca e silo
receptor. Através do correto dimensionamento dos silos e de seus carregamentos e
descargas assegura-se um fluxo continuo de material.

O indicador da balanca comanda a carga e descarga do silo balanca,
carregando-o com o valor de peso programado e descarregando no silo receptor. O
peso descarregado € somado em um acumulador, possibilitando o controle do total
pesado

Os valores programados e o total acumulado néo séo perdidos no caso de uma
interrupgdo da rede elétrica.

A balanca BEX21-FLUXO possui até 10.000 divis6es, sendo que a capacidade
€ determinada pelos sensores de peso (célula de carga) utilizados.

As células de carga sao do tipo tracéo e sao instaladas junto ao silo, dentro da
estrutura cilindrica.

A balanca é formada basicamente pelos seguintes itens:

Itens Entregues Quantidade
Indicador Eletrénico Bex21-Fluxo 1
Painel de comando Auxiliar Fluxo 4 botbes 1
Painel de comando pneumatico 1
Mangueira para AR 10x1,5 15m
Cabo 4x22AWG com malha 10m
Caixa de Juncéo p/4 células
Célula de carga “S” capacidade a definir no projeto
Silo pulméo
Silo balanga

Silo receptor

Suporte para pesos de calibragéo

R W Rk R R W e

CD com Manual de operacéo
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1. INSTALACAO

A instalacdo deve ser efetuada preferencialmente pela Assisténcia Técnica
BEXTRA ou autorizada. Ao receber o equipamento contacte-a para efetuar a montagem
caso necessario, A afericao da balanca sai pronta de fabrica.

Ao realizar a instalacdo e calibracdo sem a prévia autorizacdo e/ou
acompanhamento da Bextra ou de alguma autorizada o cliente perde os efeitos de garantia
conforme consta no termo de garantia enviado junto do manual no cd.

Para diminuir o tempo de instalacdo é aconselhavel que a parte mecénica ja esteja
instalada no local correto ante da chegada do técnico para realizar as ligacdes eletrénicas
e realizar a calibragao.
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2. PROVIDENCIAS PARA MONTAGEM DA BALANCA

Para que a montagem da Balanca de Fluxo Bextra seja a mais rapida e efetiva possivel,
algumas providéncias devem ser adotadas antes da chegada do Técnico, bem como
algumas informagdes de suma importancia.

Seguem:

01) Eleger o local de instalagdo do mdédulo e fixa-lo na parede ou em local préprio para este
fim;

02) Providenciar ponto de alimentacao elétrica com aterramento de valor menor ou igual a 10
ohms;

03) Necessario 01 tomada dupla 10A ou 02 tomadas 10A;

04) O ponto de alimentacéao elétrica deve ser preferencialmente livre de ruidos e transientes;
05) Nossos equipamentos saem de fabrica bivolt (fonte chaveada);

06) Recomendavel a instalacdo de 01 (um) No Break com capacidade de 0,6 KVA;

07) Necessario ter uma rede de eletroduto, iniciando do médulo da balanca até o painel
pneumatico e a caixa de juncao (fixadas na estrutura da balanca);

08) Necessario uma tubulagéo exclusiva para alimentacéo elétrica do painel pneumatico da
balanca;

09) A alimentacdo do pulméo da balanca precisa ter um ajuste de vazéo, a fim de evitar o
transbordamento no carregamento do produto (atentar-se a capacidade (t/h) do projeto).

10) O cliente devera disponibilizar pesos padrao para calibracéo;

11) Visando reduzir custos de montagem a Bextra disponibiliza um Técnico Supervisor. Assim
€ necessario ter a presenca de montadores mecanicos e eletricista, indicados pelo cliente
para auxiliar nosso funcionério na instalagéo da estrutura mecéanica e elétrica da balanca.
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3. MECANICA

A balanca é fabricada em estrutura tubular e o seu interior € divido em 3 niveis/silos:
Silo pulmé&o, silo balanca e silo receptor.

No silo pulmdo ha 02 comportas que dédo acesso e possibilitam uma facil
manutencédo da valvula de carregamento da balanca.

No silo balanca ha 03 comportas para acesso e manutencao das células de carga
e mais 02 comportas para acesso e manutencao da valvula de descarga da balanca.

Todas as comportas sdo vedadas evitando a dispers@o de p6 no ambiente.

Na tampa superior do equipamento, além do bocal de carregamento ha ainda uma
outra saida que serve para exaustdo do pé.

A balanca possui um sistema de suporte de peso para facilitar a calibracdo, sédo
fornecidos 03 tubos com olhal na ponta que podem ser acoplados no silo balanca ao abrir
as comportas referentes a cada célula de carga, isto permite a colocacao de pesos padrao
sem necessitar abrir todo o equipamento.
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4. PNEUMATICO

O acionamento das valvulas de carregamento e descarga do silo balanca séo
pneumaticos, a balanca sai de fabrica com todos os itens necessarios para 0 seu
funcionamento. O cliente precisa, apenas, de um ponto de ar comprimido para conectar no
painel pneumatico da balanca. Informacfes sobre didmetro da mangueira, presséo e
consumo de ar comprimido podem ser solicitadas ao setor de engenharia da Bextra, visto

gue estas informacdes podem variar para cada projeto.

Os materiais pneumaticos sdo sempre adquiridos de fabricantes renomadas no
mercado e com alto grau de qualidade (Werk Shot, Micro Automacgéo ou SMC), isto garante
ao equipamento robustez e garantia de operacdo sem interrupcbes por defeitos de

fabricacao.

4.1 PAINEL PNEUMATICO

O painel pneumatico é entregue fixado na estrutura da balanca.

20 | 4 |Porca M4 sextavada Autotravente 0,0 kg
19| 4 |AmudelizaMe Femo, docs 0,0 kg
18 | 4 |Parsfuso Allen M35 Femo, doce 0.0 kg
17 | 2 [Porca mb sextavada Autotravante Femo, doce 0,0 kg
16 | 4 |AmudklzaM Ferro, docz 0,0 kg
15 | 2 |Perafuso Allen MExlf Ferro, doce 0,0 kg
14 | 1 |Conecor 54K Z5PATema Padrio 0.0 kg
13 | & |Conector GAK 15 PABage Padrio 0.0 kg
12 | 2 [Posteriho TW3S Padrio 0,0 kg
11 | 1 [Tilho TW3S SAE 1020 0,0 kg
10 | 4 |Cones3o reta - KQZHI0-UD2A 0,1kg
§ | 2 |Vahula direcional 24Vee - 5Y7120-502-02 11kg
§ | 1 |Cones3oemL-KQ2L10-UOZA 0.0 kg
7 | 2 [silenciador - aN20-02 0,1kg
€ | 1 |Bloco manifold - S55Y7-20-02 0,4 kg
5 | 5 [Conexdo painel - KQ2E10-00 0,4 kg
4 | 2 |Cones3o em L-KQ2LI0-U3A 0.1kg
3 | 1 _|Regulsdor d= o - AWSDFO3BDG 2.0kg
2 [ 1 |Flange peinel 300:300x200 Padrio 0,1kg
1 | 1 |Painel metdlico 300x300x200 Padrio 0,4 kg
TTEM | QTDE DESCRICAO MATERIAL PESO.
Listz de Pegas
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ESQUEMA PNEUMATICO
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S. ELETRICA

A balanca de fluxo Bextra sai de fabrica com alimentacao bivolt, o cliente precisa
fornecer duas tomadas com tenséo 127Vca ou 220Vca, para ligacdo do indicador e da fonte
de alimentacao do painel pneumatico.

Demais informacfes sobre alimentacdo elétrica podem ser conferida na sec¢éo
providéncias para preparagcdo de montagem.

5.1 ESQUEMA ELETRICO

Esquematico de ligagdo BEX21- FLUXO W

E}Nn|v—|?—|3-|u-|r‘.Nn|\.l.|3|s<|vv

Célula 1 Célula 2

Caixa de jungao

Entrada célula de carga

Célula 3

\“"""-[ § Comporta Balanca

Painel de comando 4 botdes

Indicador v [= [+ ]
BEX21-Fluxo 1
B Alimentagio ~80-
| 240
- 3
L& 4]
kil 5]
= 6
7]
n e
%h =L \ e §
10 & &
5] | 1"""-- \-‘_3 Comporta Pulmao E
— L1 @
e — ~ :
g
S

Cliente: Fluxo

Bextra Sistema de Pesagens Esquematico de ligagio

Esquema elétrico da balanca.
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LIGACAO DO PAINEL AUXILIAR

Ligacdo interna painel auxiliar

Borneira Ligacdo destino Borne Ligacdo interna Borne
1 Terra Os bornes 9 e 10 do
2 Tomada 100 a 240vac Fonte 24vce - Entrada Fase comando auxiliar devem
3 Wenn ser interligados aos b
3 . 7 = = 2 S4esoda balan;a,
Borneira da Balanga — conforme descrigao
5 w p E5 Botdo Vermelho 4 )
Entradas abaixo.
6 ov
7 Soledoide Carga Negativo Pino Negative Fonte 2dwcc
] Soledoide Descarga Negativo
g Soledoide Carga Positivo Botdo Peto Carga 4 Borneira da Balanca 54
10 Soledoide Descarga Positivo Botdo Peto Descarga 4 "Saidas” 56
11 Borneira da Balanga "Comum™ E: Pino positivo Fonte 24voc
Botdo Verde 3
Pino positivo Fonte 24vcc (Ligagdo Interna do  |Botdo Vermelho 3
Painel Auxiliar, j@ pronto ) Botdo Peto Carga 3
Botdo Peto Descarga 3

Toda esta coluna onde diz "ligagio interna" ja esta pronta dentro
do comando auxiliar, nio sendo necessério realizar.
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ANTES DE USAR O INDICADOR

Para um bom funcionamento do equipamento, leia estas instru¢cdes cuidadosamente.

6.1

PRECAUCAO DE SEGURANCA

Os servicos de instalagéo, conexdo e qualquer tipo de manipulagcdo em
instalacdes elétricas, devem ser realizados por profissionais habilitados
elou qualificados e/ou capacitados na area de eletricidade e estando
estes com 0 curso para seguranca em instalacbes e servicos em
eletricidade (NR10) dentro do prazo de validade, conforme consta nos
certificados expedidos quando da realizacdo destes cursos.

Este equipamento ndo deve ser utilizado em areas classificadas.

Desligue a alimentagdo elétrica antes de efetuar conexdes, instalar
interfaces adicionais ou desmontar.

Antes de abrir o encapsulamento do indicador, certifique-se de que a
parte externa esteja seca e limpa.

Este equipamento tem que ser aterrado.

A impedancia de terra para um desempenho adequado do dispositivo,
deve ser menor que 5Q (o aterramento deve ser visto como um circuito
que favorece o fluxo de corrente sob a menor impedancia possivel).

Deve-se adotar preferencialmente o esquema de aterramento TN-S
conforme norma NBR5410-ABNT.

Nunca confundir o aterramento de protecdo com o aterramento de sinal,
(o aterramento de sinal se apresenta sempre mais ruidoso e pode
apresentar alta impedancia).

Um barramento de terra ou bornes terra concentrados em ponto
especifico do painel, proporcionam uma distribuicdo adequada a todos
0s elementos.

Os condutores de aterramento ndo devem ser ramificados, a interligacéo
do cabo terra a este dispositivo deve ser individual, partindo diretamente
do barramento de terra ou dos bornes terra.

De acordo com a concepgdo construtiva e as aplicagcbes deste
equipamento, atribui-se a ele as prescricbes para aterramento e
equipotencializagdo, conforme estabelece a norma NBR5410-ABNT.
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A falta de aterramento ou aterramento incorreto pode causar choques elétricos e

ou avarias ao equipamento.

+ Fontes de interferéncia eletromagnética e equipamentos que gerem arcos
voltaicos (radios comunicadores, celulares, maquinas de solda, reatores para
lampadas, motores elétricos, geradores, contatores, cercas elétricas e outros),
devem estar afastados, pois, podem provocar funcionamento incorreto e/ou
avarias a este equipamento. Quando esta proximidade for inevitavel, filtros EMC,
Supressores EMC, toréides nos cabos e dispositivos de protecao elétrica, devem
ser acoplados a todos os dispositivos préximos e também ao equipamento.

+ Devem-se implementar sistemas de protecdo contra descargas atmosféricas as
estruturas interligadas e préximas ao indicador, sendo que o projeto deve ser
efetuado por profissional qualificado, seguindo-se as condicfes exigiveis da
norma NBR5419 da ABNT.

* Em areas sujeitas a exposicao de raios e picos de alta voltagem, recomenda-se o
uso de protetores de surto (varistores ou arrestores com gases inertes).

* Instalacbes elétricas que ndo sigam a norma NBR5410 da ABNT, ndo séo
adequadas para a instalacédo deste equipamento, podendo causar funcionamento
incorreto ou avarias ao produto.

* Um elemento de protecdo individual como disjuntor ou borne fusivel deve ser
instalado na alimentacao.

* Deve-se evitar a ramificacdo dos condutores de alimentacdo do dispositivo, 0s
guais devem partir do barramento ou bornes de distribuicdo, passar pelos filtros e
dispositivos de protecao e seguir diretamente para o indicador.

+ Atentar a faixa de alimentacdo deste equipamento que é de 12 a 24Vcc.

+  Sempre que houver possibilidade, separar os condutores de corrente continua dos
de corrente alternada, separando-os em tubulac@es e calhas diferentes.

* N&ao misturar o cabo da(s) célula(s) de carga com outros cabos, mantendo este
em uma tubulacao ou eletrocalha independente.

+ Se em virtude da aplicacdo utilizada o cabo da(s) célula(s) ndo for ligado
diretamente ao indicador, o cabo a ser utilizado para completar a interligacéo deve
possuir 0s pares necessarios de cabos conforme a célula utilizada e blindagem
dupla, com folha de aluminio e malha de cobre, além do condutor dreno para o
aterramento da blindagem (SHIELD) (cabo igual ao da célula).

*+ A blindagem (SHIELD) do cabo da(s) célula(s) deve estar sempre aterrada,
devendo-se assegurar a continuidade da blindagem em todo comprimento do
cabo.

+ Devem-se evitar emendas e quando inevitavel, atentar para todos os detalhes
cabiveis a operacdo (manter a blindagem, ndo trocar as caracteristicas do cabo,
manter a isolacdo e outros).

« Durante a instalacdo do cabo da célula, 0 mesmo deve ser desencapado apenas
o suficiente para executar a conexdo ao indicador e o cabo deve ser lancado
suavemente, evitando-se tracionar o cabo.
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6.2

* Mantenha o produto longe do sol, sendo que a faixa de temperatura para operagéo
€ -10°C ~ +40°C sem condensacao.

* A parte interna e a chave de calibracdo deste equipamento estédo protegidas por
lacre, para informacdes das condi¢cfes para acesso, procure o IPEM (Instituto de
Pesos e Medidas) do seu estado.

CARACTERISTICAS

* Encapsulamento em ago inox.
»  Grau de protecéo:

O Frontal IP65
O Encapsulamento IP66

+ Alimentacgéo elétrica de 12 a 24Vcc.

+ Conexao de até 16 células de carga de 350Q em paralelo.
*  Mostrador com 7 displays de 7 segmentos luz vermelha.

+ Inscrigdes luminosas para indicagdo de BRUTO, LIQUIDO, ESTAVEL e ZERO no
painel frontal.

* 5 sinalizadores luminosos tipo led, localizados sobre o display, com 11 fungdes
parametrizaveis.

* 4teclas F1, F2, F3 e F4 com 20 fun¢Bes parametrizaveis.
*  Teclado numérico.

*  BARGRAF TARGET - indicac¢do luminosa progressiva, que sinaliza de forma
intuitiva o decorrer e o término de processos como dosagens e checagem de peso.

*  Funcéo checagem de peso rapida possibilitando o uso do Bargraf Target + vinculo
de saidas e sinalizadores com os setpoints LO, OK e HI.

» Possibilidade de blogueio das teclas do painel.
*  Funcéo de auto-zero.
+ Disponibiliza filtros digitais ajustaveis.
Funcéo para acumulacdo de peso e de nimero de pesagens acumuladas.
* Funcédo para retencdo e congelamento de pico.
» Disponibiliza 3 portas seriais embutidas no equipamento, sendo estas:

O Serial 1 — Permite selecdo de padrdo para troca de dados em RS232 ou
RS485 (2 fios), através dos jumpers J2 e J3.
O Serial 2 — Padréo para troca de dados em RS232.

O Serial 3 — Padréo para troca de dados em RS232 (a saida em loop de
corrente deste equipamento repete a transmissao desta serial).
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Disponibiliza comandos remotos via serial (ASCIl), para atuacdo de funcdes,
edicdo de dados e leitura de dados no indicador.

Disponibiliza protocolo em MODBUS-RTU.
Permite impressao nas impressoras zebra® TLP2844 e GC420t.

Disponibiliza 1 saida em loop de corrente para interligacdo com displays DRWT-
75, DRWT-125 e DRWT-200 (repete a transmissao da serial 3).

Saida analdgica 4 a 20mA ou 0 a 20mA (opcional) embutida no equipamento (16
bits).

Disponibiliza 8 entradas digitais 24Vcc, com até 20 fun¢bes parametrizaveis sendo
1 destas entradas, rapida.

Disponibiliza 8 saidas a relé com 1 contato NA, com até 20 funcdes
parametrizaveis.

Disponibiliza entrada de edi¢do remota por botdes, para controle das teclas <F1,
"F2, >F3, VF4, ENTRA e ESC.

Permite efetuar dosagens por ganho de peso para 1 produto com até 3 cortes
(grosso médio e fino), com fino pulsado opcional no ultimo corte.

Permite efetuar dosagens por perda de peso para 1 produto com até 3 cortes
(grosso, médio e fino), com fino pulsado opcional no dltimo corte.

Permite a execucdo de dosagem por batelada.
Disponibiliza dosagem de fluxo por batelada.
Disponibiliza funcBes especiais para linearizacao.

Registra os valores em mV/V obtidos durante a calibracdo de ZERO e SPAN,
permitindo a exibicao destes, para auxilio em servi¢cos futuros de manutencao.

Possibilita entrada de tara manual.

» Disponibiliza ferramentas de diagnostico possibilitando: testar o display e

sinalizadores, testar teclas e jumper de calibracao, exibicdo do valor lido pelo conversor

A/D (count e mV/V), teste das portas seriais embutidas, teste de memoaria, teste e

ajuste fino da saida anal6gica, teste das entradas digitais, teste das saidas arelé, teste

da interface opcional acoplada ao dispositivo (OP’S CS).

Permite o uso de interlaces opcionais OPCS, sendo:

O OPCS-10 - PROFIBUS®.

O OPCS-11 — PROFINET®.

O OPCS-12 -DEVICENET®.
O OPCS-13 -ETHERNET/IP®.

Péagina 19



Balancas Industriais

6.3 ESPECIFICACOES

6.3.1 CONVERSOR A/D

Faixa de aplicagéo -0.1~4.0 mV/V.
Tensédo de excitacdo da célula de carga 5Vce 5%, 120mA
Sensitividade de entrada Acima de 0,120¥/d (microvolts por diviséo)

Taxa de converséao (velocidade da amostragem)| Aproximadamente 120 vezes/s (maximo)

Resolucéo interna 1/2000000

o Alimenta até 16 células de carga 350Q), conectadas em paralelo.

6.3.2 ALIMENTACAO ELETRICA.

Faixa de tensao 12 até 24Vcc

Consumo maximo de energia 15w

6.3.3 OUTRAS ESPECIFICACOES

Temperatura de operagéo -10 ~ 40°C
Grau de protecao CS (frontal) IP65

Grau de protecao CSi IP66
Material do encapsulamento A0 inox
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6.3.4 DIMENSOES

Veja capitulo 7 deste manual (detalhes mecanicos).

1. DETALHES MECANICOS.

7.1 DETALHES MECANICOS (EMBUTIR).

7.1.1 FIXACAO

181

146 \

ESPUMA DE
VEDAGAD

=
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7.1.2 DIMENSOES
190
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7.1.3 PLANO DE SELAGEM

O PLANO DE SELAGEM DEVE SER REALIZADO UTILIZANDO 2 LACRES, CONFORME
MOSTRADO NO DESENHO ABAIXO:

LACRE DO ACESSO A CHAVE DE CALIBRACAO —\

- 5 D)
® 004 0000 0000 [m
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7.2 DETALHES MECANICOS (COLUNA).

7.2.1 DIMENSOES

154

= 215
r—" """/ g
| < < < < < |
| g | 100
| =
o | ( ] ¢ ] ) A (D) = |
O 2R R R X ] -l ¥
o | ceocoeoe 00 | E
: ceceoeoe °§ : | 21
| E |
| |
e e e e e e e ]
¥
- 225
N~
o
3 150 ™
il
e
R12x2

Péagina 24



Balancas Industriais

7.2.2 PLANO DE SELAGEM

O

7.2.3 ATERRANDO MALHAS DIRETAMENTE NOS PRENSA CABOS.

Este procedimento deve ser adotado, sempre que 0 encapsulamento e os prensa cabos
forem metalicos, havendo continuidade entre eles e estando os mesmos devidamente
aterrados.

0 O prensa cabo PG15 destinado ao cabeamento das placas adicionais OP-CS, nao
deve seguir este procedimento.

Pagina 25



1als

Balancas Industr

Exemplo com tipo de prensa cabo 1:

ovovXid
—— 30 04402

— VYi3ngyvy

- VHIVA

— 3JINVI3S
13NV

— "YI3AV1
viNnnr

— vVINdND

Exemplo com tipo de prensa cabo 2:

VHIVN

— HYI3AVI
ViINOP
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8. CONHECENDO AS PARTES DO INDICADOR.

8.1 DETALHES DA PARTE FRONTAL.

3.1.7
(¢ N
) ° L1 OL OLs Opa O\LS B
3.4.5 { | :’ L C E | ] 3.1.6
l (C J U
o o : — 3.1.4
[Cissssses @ Do
3.1.2 o |.-
o [(1])(2])(3])
fF1W(F2\1F3\(F4] 8 > \ J
L« JLa JL~ JU> ) o . ][ 0 J[LIMPAJ
%[TARA] [ZERO ENTRA] o |-
S "/

31.3 3.1.9

8.1.1 TECLADO NUMERICO.

Uso para edicéo de valores numéricos nos parametros do equipamento.

8.1.2 TECLAS MULTIFUNCAO.

Estas teclas sdo usadas para navegacao, sendo que em determinadas telas, podem ser
utilizadas para edigéo de parametros. Através dos parametros FnC-04 (F1), FnC-05 (F2),
FnC-06 (F3) e FnC-07 (F4), permite vincular até 20 funcdes parametrizaveis a cada tecla.

Etiquetas adesivas com as fungfes vinculadas as teclas séo fornecidas com o produto.
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8.1.3 TECLAS DE FUNGCAO BASICA.

Zera 0 equipamento.

TARA Tara o equipamento

R ~, | Func. A — Se pressionada por 3 seg. entra em modo de repouso, sendo
| (b que para sair deste modo basta pressionar a tecla novamente.

ESC Func. B — Sai de um parametro sem salvar as alteracdes efetuadas.
- /

7= ™ Func. A — Tecla de confirmacéo.
ENTRA Func. B — Se pressionada em conjunto com outras teclas em momentos
L ) especificos, possibilita acesso a diversas telas.

8.1.4 LEGENDAS LUMINOSAS.

Os status de BRUTO, LIQUIDO, ESTAVEL E ZERO, se apresentam em legendas
translicidas, que acendem no momento em que a condicdo ocorre.

8.1.5 DISPLAYS.

Sete displays luminosos vermelhos tipos led, com 7 segmentos e 0.8 polegadas (20.32
mm) de altura, propiciando excelente visualizagao.

8.1.6 UNIDADES DE PESO.

O equipamento disponibiliza a indicagédo das seguintes unidades:

* Kilo (kg)
* Grama (g)
« Libra (Ib)

* Tonelada (t)
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8.1.7 SINALIZADORES LUMINOSOS I\/IULTIFUNC]S\O.

5 sinalizadores luminosos tipo led na cor laranja (L1 até L5), que permitem vincular até
11 fungbes parametrizaveis. Etiquetas adesivas com as fun¢des vinculadas aos leds séo
fornecidas com o produto.

8.1.8 SINALIZADORES DE MONITORACAO.

Estes sinalizadores luminosos, indicam o estado em que se encontram as seguintes
funcionalidades:

* Serial 1 — Sinaliza o estado de RX/TX ou A+/B-, conforme o padrdo para troca de
dados selecionado, para este canal de comunicacao.

+ Serial 2 — Sinaliza o estado de RX/TX deste canal de comunicagéo.

+ Serial 3 — Sinaliza o estado de RX/TX deste canal de comunicag&o.

» Serial 4 — Sinaliza o estado de RX/TX na comunicacdo entre o indicador e o
dispositivo opcional OPCS-XX acoplado.

+ Entradas digitais — Sinaliza o estado das 8 entradas digitais disponiveis no
equipamento.

* Saidas digitais — Sinaliza o estado das 8 saidas digitais, disponiveis no
equipamento.

8.1.9 BARGRAPH TARGET.

O Bargraph Target tem a funcéo de através de leds estrategicamente distribuidos e com

cores diferentes, tornar intuitivo para o usuario os objetivos almejados de peso alvo.

Abaixo uma explicagéo detalhada das indica¢gfes do recurso:

(= valor muito acima do alvo
O=valor acima do alvo

\- tolerancia superior
- peso alvo atingido
\ - tolerancia inferior
O=valor muito préximo ao alvo
O-=valor préximo ao alvo

X
N

Processo em fase inicial.

Q0O
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Os leds fora do alvo sdo acionados em sequéncia e os dentro do alvo acendem
individualmente.

Este recurso € muito Gtil nos processos de checagem de peso (estatica), dosagens com
controle manual, classificacdo por peso e outros.

8.2 DETALHES DA PARTE TRASEIRA.

ver cap. ver cap.
O 3, " é’g, N8 ?_ﬂﬁgj 10
romm— TR TR NS LD B TR O TZ”‘;K?T r ')@1"0 E:J -
ver Cap_ ‘ ;v‘ « SERIALY TSERINLZ R SERIALY ;m :
6.6 —Tf i {8 =i5| vercap.
vercap. [ g
6.34 o g ° -
1els .
ver cap. 8 =k 3 | ver cap.
TR = s i ein 6.7.2
- 17 o¢ s ;"Jx el .
S TN COMUM  SAIDAS
§ |
il
/ } s ormml 4
P ver cap.  ver cap.

6.5 1.3.2

8.2.1 DETALHES P/ FIXACAO DAS PLACAS OPCS-XX.

o Atencdo: Desligue a alimentagéo elétrica antes de iniciar o procedimento.

A conexdo das placas OPCS-XX ao indicador é feita utilizando um cabo com
conector que fica no interior da OPCS-XX utilizada. Este cabo acompanha o produto e
deve ser conectado ao ponto mostrado na figura abaixo:
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Uma vez conectado o cabo no ponto acima mostrado, a fixacdo deve ser feita fazendo uso dos 3

CHANFRO ALIVIADOR

T fuin [Ebadn ‘ CN19
= = F gexor-
FLUXO

CHANFRO

513

parafusos presentes na OPCS-XX utilizada.

FOCTX GND 8L KX TX GND BLO . ALTB
SERWAL3  SERIAL2

COMUM  SAIDAS

&

AUMENTAGAD

Existem 4 modelos de OPCS sendo estes:

OPCS - 10 > Profibus
OPCS - 11 > PROFINET
OPCS - 12 > DeviceNet
OPCS - 13 > Ethernet/IP

O

O

O dispositivo suporta apenas uma placa adicional OPCS-XX.

O aterramento da OPCS é realizado por meio de um cabinho verde e amarelo,
abrigado no interior do produto que deve ser ligado no borne de aterramento da
alimentacgéo elétrica do indicador (unir os cabos no mesmo terminal).

Casos onde a equipotencializacdo nédo for desejada, néo ligar o cabo verde e
amarelo.
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9. CALIBRACAO CONVENCIONAL.

As informac6es deste capitulo ttm como objetivo mostrar os procedimentos basicos para

efetuar uma calibragdo convencional com uso de pesos padrao.

9.1 CONEXAO COM CELULAS DE CARGA.

9.1.1 CONEXAO COM CELULAS DE CARGA DE 4 FIOS.

® oo o JD%% . o
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9.1.2 CONEXAO COM CELULAS DE CARGA DE 6 FIOS.
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9.2 ACESSO AS TELAS DO MODO DE CALIBRACAO.

O indicador deve ser primeiramente desligado, pressionando-se a tecla ESC por 5 segundos.

(dIH56 1

=80T 000D 0 =3 0000000 ¢
TS @ DD s (456
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; & J 8 JU > J
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(FO(R((B ()
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S —

. | 5 segundos

000000

QOO0 OO,

Com o equipamento desligado, acesse a chave de calibracdo na parte traseira, e

comute para posicédo CALIB.
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Estando com o jumper de calibracdo na posicéo LIG., pressione novamente a tecla ESC
para ligar o indicador.

AeiBe 2 2, 4
seemsO OO0 C 0000

—su gy o | - 8006088
e | 13777
e || (EEEBbGb

p= 5555555
ETECEEE
55335533/ 3333333

ST ceecede

it Yeseyes| MLLILLL
meEe | (S| L900000
() (e ) o) & 01 [YF

N

0 Se o equipamento estiver em modo de calibragdo e a informagdo 00 CCP surgir
piscando no display, significa que os parametros e procedimentos de calibracdo
passam a ser comandados remotamente, por meio das portas seriais ou OPCS-XX
adicionada ao produto (veja capitulo 10.2 deste manual.)
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Finalizada a calibracdo, efetue os procedimentos comutando a chave de calibracdo

para posicao <LOCK.

Em:l EFIL

ssm5605@5@66 O

mewe 5 (7 JLJ[ 0 )
arrasQO O 000000 @

isassass &Y (4 )(5])(s ]
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=0 500600

RXTX RXTX RXTK RXTX
1 E2 E3 E4 ES E8 K7
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Q00000
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E:sg, EEIED
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9.3  ACESSO AS TELAS NO MODO CALIBRACAO.

B8 BEB] T _mescmans
[ t VER CAPITULO 4.4
(2 (¥
=)
' ! ENTRA
i i 1
ACESSO AO PROCEDIMENTO DE
i e — H ~ EAEIBRA&O CSMVENCIOSAL
| 1 VER CAPITULO 4.5
(F2 Y[ r3
PRI | W20
ENTRA
08 005
[ t N\
r e jr L w PROCEDIMENTOS ESPECIAIS DE CALIBRAGCAO
L L J lk l & .) VEJA O CAPITULO 11 PARA MAIORES DETALHES
F2
T ENTRA
05 Cuo
0  Se o equipamento estiver em modo de calibracéo e a informacéo 00 CCP surgir
piscando no display, significa que os parametros e procedimentos de calibracdo
passam a ser comandados remotamente, por meio das portas seriais sob MODBUS
ou OPCS-XX adicionada ao produto (veja capitulo 10.2 deste manual.)

9.4 CONFIGURACOES BASICAS PARA CALIBRACAO

- )
Selecione os parametros de CSP-01 & CSP-07 teclando KENTRAJ para acessa-los e assim que o

parametro estiver editado, confirme a edicao teclando a mesma tecla.

«  Os procedimentos de selegéo e edi¢do de digitos estdo no capitulo 5.
- Para voltar ou sair de uma tela sem validar a edigéo, utilize a tecla ESC.
Parametro Funcao Cdbdigos Descri¢ao Padréo
0 Nenhuma unidade
1 g9
CSP-01 Unidade 2 Kg 2
3 T
4 Ib
0 Sem ponto decimal
CSP-02 Ponto Decimal L 1 casa dec!ma! 0
2 2 casas decimais
3 3 casas decimais
1
2 1
CSP-03 Divisoes 5 DivisOes
10
20
50
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c idad 999999
CSP-04 apacidade Capacidade maxima 999999
maxima
000000
0 = Atuacdo de zero néo
. . limitada. 000002
Faixa para limitar _
CSP-05 a atuacdo do zero. 0a30 1 a 30 = Percentual que
determina a faixa limite para
atuacéo do zero.
Como calcular a faixa limite para atuacéo de zero (CSP-05):
Faixa limite de zero = capacidade maxima x percentual configurado.
Ex: Balanga com Cap. Max = 10000
10000 x 30% = 3000 (o zero atuara entre -3000 e 3000)
Tempo para Se um peso permanecer
CSP-06 atuacédo do 0.0a 5.0 |dentro da faixa estabelecida por 10
auto zero (segundos) | CSP-07, durante este tempo, 0 '
auto zero atua.
Se um peso permanecer 1
Faixa para atuagéo dentro da faixa estabelecida
CSP-07 do auto zero 0as9 por CSP-07, durante o tempo
de CSP-06, o auto zero atua.

Obs. O auto zero s6 atua se CSP-06 e CSP-07, estiverem com valores diferentes de zero.

Como calcular a faixa de zero (CSP-07):

Faixa de zero = (Valor programado x 0,5) x divisdo do equipamento.
Exemplo: CSP-7 = 8 e divisdo do equipamento = 2

(8 x 0,5 x 2 =8 (0 auto zero atuard entre -8 e 8)

Tempo e faixa para estabilizar
devem coexistir. Se
CSP-08 Tempc_) o/ 0.0 f”‘ 5.0 programado tempo zero a 1.0
estabilizar (séc.) ~ o .
funcéo estabilizar sera
desativada.
Faixa para Tempo e faixa para estabilizar
estabilizar devem coexistir. Se
CSP-09 0a9 programado faixa zero a 2
funcéo estabilizar sera
desativada.

Obs: Funcéo s6 atua se CSP-08 e CSP-09, estiverem com valores diferentes de zero.

Como calcular a faixa p/ estabilizar (CSP-09):
Faixa p/ estabilizar = (Valor programado x 0,5) x divisdo do equipamento.
Exemplo: CSP-09 = 2 e divisdo do equipamento = 1

(2 x 0.5) x 1 = 1divisédo

. 0 Atuar
e 0
1 N&o atuar
Tara diante
peso bruto 0 Atuar
Csp-11 negativo 0
1 N&o Atuar
Percentual da capacidade méxima, que define
uma faixa partindo do zero de calibracéo, que
CSP-12 ZERO AO LIGAR 00

se atingida ao ligar o equipamento, atua um
zero de forma automatica.
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9.5

i 8 = D 58
ooy 1l E.l P
. B )
g2 EBLC
| ENTRA l
AGUARDE 3 SEGUNDOS PLay
DEIXAR PARAMETRO COM ' ~ 5;
VALORIGUAL A 1 i
(1 PONTO PARA CAL. SPAN) <A
ENTRA
CALIBRAGAO DO ZERO i
ATENCAO: o et
DEIXAR A PLATAFORMA SEM - u
PESO APLICADO.
ENTRA !
)
CALIBRANDO ZERO R ESC
AGUARDE 5 SEGUNDOS P s
q
AGUARDE 2 SEGUNDOS S P H i1 :
CALIBRAGAO DO SPAN ~t !
ENTRE COM 0 VALOR DE PESO OUE J000nn
SERA UTILIZADO PARA EXECUTAR A SR it
CALIBRAGCAO E COLOQUE 0 PESO NA
PLATAFORMA.
AGUARDAR ESTABILIZACAO DO PESO ~
ANTES DE TECLAR ENTRA ENTRA )
ESC

CALIBRANDO SPAN
AGUARDE 5 SEGUNDOS

A0 FINAL, COLOQUE O JUMPER DE
CALIBRACAO HA POSICAO DESL.
(VEJA CAPITULO 4.2)

PROCEDIMENTO PARA CALIBRAGAO (PESOS PADRAO).

PARA SEGUIR DIRETO PARA
CALIBRACAO DE SPAN, SEM
EFETUAR A CALIBRACACQ DE
ZERO, BASTA TECLAR ESC.

PARA SAIR DO MODO DE
CALIBRACAO CONVENCIONAL,
SEM EXECUTAR A CALIBRACAO
DE SPAN, BASTA TECLAR ESC.

OBS: CASO SEJA MOSTRADO UMA MENSAGEM DE ERRO DURANTE A
CALIBRACAO, RECORRA AQ CAPITULO 4.6 DESTE MANUAL.
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9.6 MENSAGENS DE ERRO.
COD. DO N CAUSAS PROVAVEIS
DESCRICAO
ERRO
Tens&o da célula de cargamenor | ©  Cabo da célula danificado.
E - D que -0.ImV/V ou maior que | e Ligacéo da célula invertida.
4mVIV. e Célula danificada.
e Conversor A/D danificado.
) e Nao foi aplicado o peso para
A Leitura do valor atual de peso calibracio
c — | Para SPAN é menor ou igual ao e Cabod -’I la danificad
(o I_ | peso utilizado para calibracdo abo da celula danilicado.
do zero. e Plataforma com agarramento ou
parafuso de sobrecarga levantado.
E - 3 Parametro configurado com valor | ® Erro de configuragao digite um
igual a zero. valor valido no parametro.
e Cabo da célula danificado.
Leitura do sinal estd muito alta | e Ligacio da célula invertida.
F 0 — (maior que 4mV/V). g ¢ "
e Célula danificada.
e Conversor A/D danificado.
e Cabo da célula danificado.
— — | Leitura do sinal esta muito baixa Lioac3o da célula invertida.
I: 0 I:l (maior que — OmV/V). * g v o
e Célula danificada.
e Conversor A/D danificado.
e Capacidade nominal da célula,
muito acima da capacidade
L ) méxima configurada no indicador.
A divisdo programada equivale a dicad f. d
oo C 0.12uV/diviso e Indicador configurado para
[ R 1 | Mmenos que U, 12y ' trabalhar com ndmero de divisdes
muito alto.
e Ligacéao de célula incorreta.
e Célula danificada.
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primeira através do teclado numérico (veja capitulo 3.1.1) e a segunda utilizando as
teclas F. No caso do uso das teclas F, devemos selecionar e editar cada digito até
formarmos o valor pretendido. Sempre que um digito aparece piscando, ele esta

selecionado e sendo assim, 0 mesmo pode ter seu valor modificado conforme mostra a

Balancas Industriais

COMO SELECIONAR E MODIFICAR UM DIGITO.

O médulo BEX-21-Fluxo disponibiliza 2 formas para editar parametros, sendo a

figura abaixo:

SELECIONANDO DIGITOS MODIFICANDO VALORES DE UM DIGITO SELECIONADO
F4 L3 F Ly

——__]se8888H| ‘T~ [G000000
(_F2 Y[ _F3 )

| S, 2 Ok~

8%888%8 000000

I ',‘ { F2 Y[ F3 )

(—F ) (Fe ) N JA = ]

P nnn_‘e',nnh

) ”l u?u”u%u
8888:8:88 '|: F2 ][ F3 ]

T ¥ Z

r F1 jr F4 w ﬁt:lﬁ"ﬁi'liﬁ

¢ Ji_ > J uuu:3:uuu
SEEGEEL (o)

1 s

{ F1 J[ 54} Go0H000

I T (— F2 ([ _F3 )
8558888 g

[ f 0005000
—— — (2 ()

T '| Ce L =)

8&88888 nnnEnnn

I f LU LR Ry R

(F ) Fe ) (—Fz \(F31 )
e |

: H888888 o000 000
(—Fz (3 )

- )

oo0R000

(—F2 \(Fz )

TR | S |

= _FI000N000

O

O uso do teclado remoto segue os mesmos procedimentos aqui descritos.
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11. PARAMETROS DAS FUNCOES DO EQUIPAMENTO.

Para acesso, pressione a tecla ENTRA e sem soltar, pressione a tecla F1, estando com o

indicador mostrando peso normalmente no display.

Golde @» B7 Fal

F1

o Atencéo: Veja capitulo 6.5.1, para acesso via teclas remotas.

Acessando esta primeira tela, pode-se navegar conforme mostrado abaixo:

B Enr | M)[EAT -0 ! vercapiTULO 61

Filtros, bloqueio de teclas, vinculo de fungao a teclas e leds
coringa, retorno a zero, retengio e congelamento de pico,
taxa de conversao externa, biargraf target.

| i
R i || o - B |

VER CAPITULO 6.6.3

VER CAPITULO 6.7.1

VER CAPITULO 6.7.2

L~ ENTRA .
o 59 | VER CAPITULO 6.8

Acesso aos pardmetros para definit o modo de operacao a ser executado e
personalizar o funcionamento do modo escolhido. Pardmetros de fungdes
que podem atuar em conjunto com o modo de operagao escolhido, como
acumuladoricontador, comparagao ¢ outros, tambem estao disponiveis.
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11.1 FUNCOES GERAIS
Uma vez em 01 FnC tecle ENTRA e selecione os parametros de FnC-01 a FnC-12,

bastando teclar ENTRA para acessar. Uma vez acessado o parametro, efetue a edicao
do mesmo e tecle ENTRA para confirmar.

e Os procedimentos de selecéo e edicdo de digitos estdo no capitulo 5.

e Para voltar ou sair de uma tela sem validar a edicao, utilize a tecla ESC.

Parametro

Funcéo Cdbdigo Descricdo

Padrao

FnC-01

o

Intensidade do 5Hz

filtro digital 4.17Hz

2.5Hz

2.08 Hz

1.25 Hz

1.04 Hz

0.63 Hz

0.52 Hz

0.31 Hz

0.26 Hz

0000009

FnC-02

Filtro digital Desabilitado

Filtro 1

Filtro 2

WIN[([RP|OJO|O|N[O|O|AR|W[IN]|F

Filtro 3

0000002

FnC-03

Bloqueio de 0 Desbloqueado

=yvdvie
=0diZ=
=dlldes
= 4 ©
- ] @
= id =
= 4 =

1 Blogueado

0000000
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FnC-04 Vincular fungéo a . : 0000000
0 >esso as telas de set-points
tecla F1
Fnc-05 Vincular funcdo a 1 Resetar tara 0000001
tecla F2
Fnc-06 Vincular fungdo a 5 0000002
tecla F3 Imprimir
Fnc-07 Vincular funcéo a . 0000011
3 Iniciar dosagem
tecla F4
4 Cancelar dosagem
5 Comparar
6 Descarga
7 Acumular + impressao do acumulado
8 Apagar valores acumulados
9 Retira do acumulador o ultimo valor
10 Iniciar analise de pico
11 Sair da andlise de pico
CAPTURA DE SETPOINT POR AMOSTRA
Procedimento para usar a funcao
+  Valor lido igual a zero (sem peso aplicado)
+ Acesse a tela para edicdo de valores, do SETPOINTS:
SP1, SP2 ou F.FALL.
12 + Apliqgue o peso de referéncia, sob a plataforma de
pesagem e aguarde estabilizar
- Acione a tecla Fx vinculada a funcédo 12 (captura de
SETPOINT POR AMOSTRA).
+ O valor correspondente ao peso da amostra
aplicada, sera inserido no setpoint.
Confirme teclando ENTRA.
13 Intercala indicacdo no display Bruto/Liquido
14 Iniciar Supply (perda de peso)
15 Pausar dosagem
16 Silenciar alarme
17 Finalizar ciclo
18 Entrar com valor de pré-tara
Intercala indicacao de:
+ PESO LIDO
* N° PESAGENS ACUMULADAS
19 - PESO ACUMULADO
«  VALOR DA ULTIMA ACUMULACAO
+  MEDIA DO TOTAL ACUMULADO
20 ZERO (implementado a partir da verséo F1.9)
21 TARA (implementado a partir da verséo F1.9)
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VINCULAR
FnC-08 FUNCAO LED L1 0 Peso acumulado 0000000
FnC-09 FU,\\I/IQI:\I';:(;J t’ég L2 1 N° de pesagens acumuladas 0000000
VINCULAR
FnC-10 FUNCAO LED L3 2 SP1 0000000
FnC-11 FUI\\lllq,:\lﬁ%Jtég L4 3 SP2 0000000
FnC-12 FUI\\I/IQII\I,E%J t’ég L5 4 F. FALL 0000000
5 Descarga ativa
6 Processo em andamento
7 Supply (perda de peso)
8 Pico congelado no display
9 Valor da Ultima acumulagéo
10 Média do total acumulado
0 5d
1 10d
2 20d
3 40d
FnC-13 Condicdes para 4 60d 0000000
retorno a zero 5 80d
6 100d
7 150d
8 200d
9 250d
0 O congelamento + comparagdo, ocorre no momento em que tecla
CONGEL. ou entrada externa, vinculada ao inicio de andlise de pico é
REMOTO acionada.
Apéds acionamento da tecla ou da entrada vinculada para iniciar
. . . s " 0000000
1 analise de pico, o dispositivo passa a reter os valores positivos
PICO aplicados, sendo que o congelamento + comparac¢éo so6 ocorre
POSITIVO se um pico for detectado. As condi¢des para validar um pico
FnC-14 Andlise de pico dependem da faixa de toleréncia estab. em 4.PEAK.
Apébs acionamento da tecla ou da entrada vinculada para iniciar
analise de pico, o dispositivo passa a reter valores negativos
2 aplicados, sendo que o congelamento + comparac¢éo, s6 ocorre
PICO se um pico for detectado. As condi¢des para validar um pico
NEGATIVO | dependem da faixa de toleréncia estabelecida em 4.PEAK, sendo
obrigatorio atribuir a este parametro, um valor maior que zero.
ApOs acionamento da tecla ou da entrada vinculada para iniciar
3 andlise de pico, o dispositivo passa a considerar o zero bruto
ABSOLUTO como ponto de transig&o para iniciar uma andlise positiva ou
A negativa, efetuando a comparacao (hi lo) constantemente com
base no valor indicado no display e atualizando a retengéo do
valor aplicado. A atualizag&o da retengéo de valores no display
s6 é realizada, se o ultimo valor adquirido for maior que o retido,
sem considerar o sinal deste nimero (nimero positivo ou
negativo).
N&o utilizar TARA se FnC-11 = 000003.

Pagina 45




EETTRA

Balancas Industriais

FnC Frequéncia para N&o limitado 0000000
15 reescreverum 1 20 vezes por segundo
2 10 vezes por segundo
novo valor lido no
display. 3 5 vezes por segundo
FnC-16 Bargraf Target OOOOOOO 0 - NAO UTILIZADO 0000001
(T-under/t-over): ‘-—'—r’ 1-LIGADO COM TOLERANCIA EM VALOR NUMERIC
ULTIMOS 3 NAO —=-0 - SEM SINAL SONORO.
USADOS | fe———== 1 . SE BUZZER ATIVO, ACIONA FORA DO ALVO.
DIGITOS = 2 - SE BUZZER ATIVO, ACIONA DENTRO DO ALVO.
PARAMETRIZAM p—ju=- 3 . SE BUZZER ATIVO, 1 BEEP AO SAIR DO ALVO.
A FUNCAO —n=- | . SE BUZZER ATIVO, 1 BEEP AO ENTRAR NO ALVO
- () _ BARGRAF TARGET ATIVADO.
m————ym=- | - BARGRAF TARGET DESATIVADO.
FnC-17 Buzzer 0 DESLIGADO 0000000
1 Ativo sem BEEP ao teclar.
2 Ativo com BEEP ao teclar.
FnC-18 Amostras por 0 =240 amostras por seqgundo 0000000
segundo p/ obter 1 =120 amostras por segundo 2 = 60 amostras por segundo .
peso
FnC-19 DATA 00.00.00
DD/MM/20AA DD (dia) MM (més) 20AA (ano)
FnC-20 HORA hh:mm:ss | hh (hora) mm (minuto) ss(segundo) 00.00.0

11.2 PARAMETROS PARA ENTRADA DIGITAL RAPIDA.
O dispositivo possui uma entrada digital rapida, para leitura de pulsos sendo necessario

gue a funcdo 17 (contador de entrada rapida), esteja vinculada a entrada 01 (veja

capitulo 6.8.1.1).

A configuragdo da entrada rapida é realizada através da tela 02 inF.

o Atencdo recorra ao capitulo 6 para detalhes de como acessar esta tela.

Selecione os parametros de inF-01 a inF-04 teclando

ire

ENTRA] ) _
J para acessa-los e assim

~ . . . .~ i
gue o parametro estiver editado, confirme a edicdo teclando ENTRA)

\ J
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o Os procedimentos de selecdo e edi¢ao de digitos estdo no capitulo 5.

Para voltar ou sair de uma tela sem validar a edicéo, utilize a tecla ESC.

O
Parametro Funcao Cadigo Descrigao Padrao
inF-01 Modo funcional 0 Desativado 0
inF- odo funcional. 1 Atvado
) Unidade do valor 0 Nenhum
inF-02 convertido 1 Litro - L 0
) Namero de casas decimais
inF-03 Ponto decimal em 0 até 2 do valor correspondente ao 0
inF-05 numero de pulsos.
inF-04 Numero de pulsos 0 até 999999 000001
Relaciona um nimero de
pulsos a um valor da
unidade selecionada.
inF-05 Valor 0 até 999999 1
correspondente
0 A saida vinculada a inF, so atua ao final da dosagem, durante a descarga.

11.3 PARAMETROS DAS SERIAIS E PORTA LOOP DE CORRENTE.

11.3.1SERIAL 1
Disponibiliza uso no padrdo para troca de dados em RS232 ou RS485 (2 fios),

selecionaveis através dos jumpers J2 e J3, localizados na parte traseira do indicador:
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b BLD A(*) B() GND BLD
\\ RX TXSERIAL-1

Serial 1, jumpers J2 /J3 e chave dos terminadores de linha.

A configuracéo da porta serial embutida é realizada através da tela 03 rS1.

O

Atencdo recorra ao capitulo 6 para detalhes de como acessar esta tela.

ENT
Selecione os parametros de rS1-01 a rS1-09 teclando -

=

~ . . . v~ /
gue o parametro estiver editado, confirme a edic¢ao teclando ENTRA]
L

| |
para acessa-los e assim

0 Os procedimentos de selecdo e edi¢do de digitos estdo no capitulo 5.
Para voltar ou sair de uma tela sem validar a edi¢éo, utilize a tecla ESC.
]
Parametro | Funcao Cadigo Descri¢ao Padréo

0 Valor no display
1 Somente Bruto

rS1.01 | ormatoda 2 Somente liquido 0000000

transmissao

3 Valor no display (simples)
4 Bruto (simples)
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5 Liquido (simples)
Status processo + valor no
display
(simples)
7 Status do processo + bruto
(simples)
8 Status do processo + Liquido
(simples)
9 Tara
10 Acum. e nimero de pesagens
11 Formato impressora ZEBRA editavel
12 Etiqueta ZEBRA standard 1 (anexo II)
13 Etiqueta ZEBRA standard 2 (anexo II)
14 Etiqueta ZEBRA standard 3 (anexo II)
15 Etiqueta ZEBRA Standart 4 (anexo Il)
16 Etiqueta ZEBRA Standart 5 (anexo II)
17 Etiqueta ZEBRA Standart 6 (anexo II)
18 Formato display gigante DRWT-XXX
19 Formato Videojet® CIJ
20 Formato Videojet® ICE

DADOS DE PESO

DADOS DE ACUMULAGAO

bruto (12 caracteres)

npesagens (10 caracteres)

tara (12 caracteres)

acumulado (12 caracteres)

liquido (12 caracteres)

ultimo (12 caracteres)

data (10 caracteres)

media (12 caracteres)

hora (8 caracteres)

data (10 caracteres)

hora (8 caracteres)

rS1-
02

Modo de
transmissao

Transmissao continua + modo
de comando ASCII-WT

Transmissdo automatica +
modo de comando ASCIIWT.

Transmissdo manual + modo
de comando ASCII-WT

Transmissdo em modo de
comando ASCII-WT

MODBUS-RTU

0000000

rS1-
03

Velocidade
de
transmissao.

1200

Rl Ol & W

2400

N

4800

9600
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4 19200
5 38400
6 57600
7 115200
. PARIDADE:
(S1- Parlc_iade, 0 — SEM PARIDADE
04 comprimento 1 - PARIDADE PAR 0000081
e stop bit 2 - PARIDADE IMPAR
e, | . | STOP BIT:
i 1-STOPBIT
ke 2 -STOP BIT
1 COMPRIMENTO:
00000815, | 7-ers
R | 8-DATA
FUNCAD e § .
0 Nao limitado
Freqiéncia 1 vez por segundo
r8015- de 2 2 vezes por segundo 0000000
transmissao 3 5 vezes por segundo
4 10 vezes por segundo
Condicoes .empre independente da condigio
rS1- para que \}) Peso liquido negativo
06 ocorra a i} Peso instavel 0000000
transmiss3o. *)Peso acima da cap. maxima (OL)
1Ismitir se condigio ocorrendo.
Endereco 000000 até Seigual a zero, o indicador
rSol7— vinculado ao 000032 nao tem um endereco 0000000
indicador. vinculado.
Padréo 0 =RS232
rsi- p/ troca
Oou1l 0
08 de 1= RS485
dados

Necessario selecio

nar os jumpers J2 e

I

J3 conforme padréo escolhido onde

J203 ]

rS1-
09

N° de
tickets

laté9

Numero de tickets ao imprimir
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11.3.1.1  ExemprLo DE INTERLIGACAO DA SERIAL 1 EM RS232.
RS232 |"'—_""_',~.— S~ |
L& y A4
1 i X 1 T RX
23 Z RX =TT ~—{TX PORTA
3 H 8y 5 < SERIAL
- it GND
J2(73] | T %
. ] ]
1y 'y
BLD ¥ v
------ D e ————
Y
*bixysi «@mm—DIST. MAX. ISmM
TERRA
0 Se padréo para troca de dados RS-232, o valor de RS1-08 tem que ser 0.

11.3.1.2 ExempLos DE INTERLIGACAO SERIAL 1 Em RS485.
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MAXIMO 32 INDICADORES LIGADOS EM REDE

RS-485

COMPUTADOR

.

!

|

|

4 &
DATA+
DATA.

| | Ko mma )
LIGADO | !
z M7] RS485 i s
= 199 1.8
= EH 2 olo I Al+) Ay
= 3 B(-) v
[ ot
E 111 J2J3 + ST Ty
DESLIGADO i 253:2011 5
o i t‘:::ib CABO RECOMENDADO
PAR TRANCADO 24 AWG
g 1] ?%485 i i E CoM BLINDAGEM DUPLA
= BE 2[4 | A — 1
LN BT T
=Rl J21J3 + *-EE;E;—"‘"?
DESLIGADO | END. 02 :
i
%
[
k-t-1>
LIGADO [
= ] RS485 l :
g 1ele | t'; I
< S
= EH 2 olo I Af+) Ay
= 3 i B(-)"T 1 1
& 20734 4555 +ad
= [ BEX.21
DESLIGADO ' END. 32
TERRA

0  Se padrdo para troca de dados RS485, RS1-08 tem que estar igual a 1.

o A utilizacdo dos resistores de termina¢cdo embutido no equipamento (chave
terminador ligado), s6 deve ser utilizado no ultimo indicador e quando necessario.

o Um endereco diferente deve ser atribuido a cada dispositivo da rede.

0  Recomenda-se a utilizagdo de cabos com pares trancados, blindados
individualmente em folha de aluminio e coletivamente em malha de cobre
estanhado, com condutor dreno entre as blindagens. A bitola dos condutores deve
ser de 24 AWG, sendo que o numero de vias dependera do padrdo para troca de
dados utilizado.
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d
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D RXTX GND BLD

“_SERIAL-2
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+24
oV
BLD
=SA
[+SA

1088 )
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3 R 2

& (w (W [o |

ANALOGICA

| et (bt M| M [
CI I A R

L
GNDJ|

I
I
Zlele

i
|
LOOP

BlA
|
|

SENY

i

Sle+
16
S |Exc-
S E

Q
CELULA DE CARGA

RO AN

£ AN D prssce

’ 4
2 ioocin

SAID.
b Al b e e
o el o

Mt s
JUAC R0

_.'.(\J ||t‘

REMOTO

[l |8
ey

|2
ALINENTAGAD
g
c
=

r®
TECLADO

<

X

11.3.2 PARAMETRO PARA PORTA SERIAL 2.

Disponibiliza uso no padrao para troca de dados em RS232, conforme figura abaixo:
SERIAL 2 padréo para troca de dados RS232.

A configuragdo da porta serial embutida € realizada através da tela 04 rS2.

o Atencdo recorra ao capitulo 6 para detalhes de como acessar esta tela.

Péagina 53



Balancas Industriais

- _
Selecione os parametros de rS2-01 a rS2-07 teclando '\ENTRA para acessa-los e assim
gue o parametro estiver editado, confirme a edicéo teclando ~ :

, ENTRA)

\

o Os procedimentos de selecdo e edi¢ao de digitos estdo no capitulo 5.

Para voltar ou sair de uma tela sem validar a edicéo, utilize a tecla ESC
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Parametro Funcéo Cadigo Descricdo Padréo
0 Valor no display
1 Somente Bruto
2 Somente liquido
3 Valor no display (simples)
4 Bruto (simples)
5 Liquido (simples)
6 Status processo + valor no display
(simples)
7 Status do processo + bruto (simples)
8 Status do processo + Liquido
(simples)
9 Tara
10 Acum. e numero de pesagens
11 Formato impressora ZEBRA editavel
Formato da 12 Etiqueta ZEBRA standard 1 (anexo Il)
rs2-01 transmissao 13 Etiqueta ZEBRA standard 2 (anexo Il) 0000000
14 Etiqueta ZEBRA standard 3 (anexo Il)
15 Etiqueta ZEBRA Standart 4 (anexo Il)
16 Etiqueta ZEBRA Standart 5 (anexo Il)
17 Etiqueta ZEBRA Standart 6 (anexo Il)
18 Formato display gigante DRWT-XXX
19 Formato Videojet® CIJ
20 Formato Videojet® ICE
DADOS DE PESO DADOS DE ACUMULACAO
bruto (12 caracteres) npesagens (10 caracteres)
tara (12 caracteres) acumulado (12 caracteres)
liquido (12 caracteres) ultimo (12 caracteres)
data (10 caracteres) media (12 caracteres)
hora (8 caracteres) data (10 caracteres)
hora (8 caracteres)
0 Transmissdo continua + modo
de comando ASCII-WT
1 Transmissdo automatica +
modo de comando ASCIIWT.
Modo de —
rS2-02 transmiss&o 2 Transmissdo manual + modo
de comando ASCII-WT
3 Transmissdao em modo de | 5000000
comando ASCII-WT
4 MODBUS-RTU
0 1200
rS2-03 0000004
1 2400
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Velocidade 2 4800
de 3 9600
transmissao. 2 19200
5 38400
6 57600
7 115200
=(.| PARIDADE:
-1.| O —-SEMPARIDADE 1 -
PARIDADE PAR 2 -
*1. | PARIDADE IMPAR
Paridade, 1.
1S2-04 comprimento 0000081':2 STOP BIT: 0000081
e stop bit — 1 - STOP BIT
SEN =l | 2 - STOP BIT
FiNGAO -
COMPRIMENTO:
7 - DATA
8 — DATA
0 N&o limitado
Frequéncia 1 1 vez por segundo
rS2-05 de 2 2 vezes por segundo 0000000
transmissao 3 5 vezes por segundo
4 10 vezes por segundo
Condigbes sempre independente da condigio
para que A) Peso liquido negativo
rS2-06 ocorra a B) Peso instavel 0000000
transmiss3o. C)Peso acima da cap. maxima (OL)
nsmitir se condigio ocorrendo.
Endereco 000000 até Se igual a zero, o indicador
rS2-07 vinculado ao 000032 nao tem um endereco 0000000
indicador. vinculado
rsS2-08 N° de laté9 Numero de tikets ao imprimir 1
tickets

11.3.2.1 EXxemprLO DE INTERLIGACAO SERIAL 2 EM RS232.

TERRA
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11.3.3 PORTASERIAL 3.

Disponibiliza uso no padrdo para troca de dados em RS232, conforme figura abaixo:
SERIAL 3 padrao para troca de dados RS232.

0 A saida LOOP de corrente repete a transmissao desta serial constantemente.

A configuragdo da porta serial embutida € realizada através da tela 05 rS3.

O Atencdo recorra ao capitulo 6 para detalhes de como acessar esta tela.

p-
Selecione os parametros de rS3-01 a rS3-07 teclandokENTRA para acessa-los e assim

A . . , - " '
gue o parametro estiver editado, confirme a edic¢éo teclando ENTRA]
- ;

0 os procedimentos de sele¢do e edicdo de digitos estdo no capitulo 5.

0 para voltar ou sair de uma tela sem validar a edicdo, utilize a tecla ESC
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Parametro Funcéo Cadigo Descri¢do Padréo
0 Valor no display
1 Somente Bruto
2 Somente liquido
3 Valor no display (simples)
4 Bruto (simples)
5 Liquido (simples)
6 Status processo + valor no display
(simples)
7 Status do processo + bruto (simples)
8 Status do processo + Liquido (simples)
9 Tara
10 Acum. e numero de pesagens
11 Formato impressora ZEBRA editavel
Etiqueta ZEBRA standard 1 (anexo Il)
Formato da 12
rS3-01 transmisséo 13 Etiqueta ZEBRA standard 2 (anexo Il)
14 Etiqueta ZEBRA standard 3 (anexo Il)
0000000
15 Etiqueta ZEBRA Standart 4 (anexo Il)
16 Etiqueta ZEBRA Standart 5 (anexo Il)
17 Etiqueta ZEBRA Standart 6 (anexo Il)
18 Formato display gigante DRWT-XXX
19 Formato Videojet® CIJ
20 Formato Videojet® ICE
DADOS DE PESO DADOS DE ACUMULACAO
bruto (12 caracteres) npesagens (10 caracteres)
tara (12 caracteres) acumulado (12 caracteres)
liquido (12 caracteres) ultimo (12 caracteres)
data (10 caracteres) media (12 caracteres)
hora (8 caracteres) data (10 caracteres)
hora (8 caracteres)
0 Transmissado continua + modo
de comando ASCII-WT
1 Transmissao automatica +
modo de comando ASCIIWT.
dod 2 Transmissdo manual + modo de
rS3-02 Modo de comando ASCII-WT 0000000
transmissao =
3 Transmissdo em modo de
comando ASCII-WT
4 MODBUS-RTU
Velocidade 1200
rS3-03 | de 2400 0000004
transmissao 2 4800
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3 9600
4 19200
5 38400
6 57600
7 115200
e | . | PARIDADE:
""" | 12 PARIDAGE PAR
L 2 - PARIDADE IMPAR
Paridade 1
' - | STOP BIT:
compriment 0000081':2 1-STOP BIT
rS3-04 0 e stop bit | > STOPBIT 0000081
Sl -l
FUNQAO -l COMPRIMENTO:
7 _DATA
8- DATA
0 N&o limitado
0000000
Freqiiéncia 1 1 vez por segundo
rS3-05 de 2 2 vezes por segundo
transmissao 3 5 vezes por segundo
4 10 vezes por segundo
C%r:gigiees te sempre independente da condigio
P q A)Peso liquido negativo
rS3-06 ocorra 8; B) Peso instavel 0000000
transmissao C)Peso acima da cap. maxima (0OL)
transmitir se condi¢io ocorrendo.
Endereco
vinculado 000000 até Se igual a zero, o indicador ndo
rS3-07 ao 000032 tem um endereco vinculado. 0000000
indicador.
ssos | N de NGmero de tikets ao imprimi 1
rsS3- tickets. 1até 9 umero de tikets ao imprimir

0  Atencdo: Se o parametro rS3-01 for igual a 18, a serial 3 fica inativa e a porta LOOP de
corrente (capitulo 11.3.4) é ativada.

11.3.3.1 EXxemprLoS DE INTERLIGACAO SERIAL 3 EM RS232.

TERRA

-
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11.3.4 SaibA LOOP DE CORRENTE.

A saida LOOP de corrente compartilha os parametros da serial 3, ndo sendo possivel
usar a saida serial 3 e a saida loop de corrente ao mesmo tempo:

11.3.4.1 InTERLIGACAO com DispLaYs DRWT-XX.

Conector circular Conector circular
Parte traseira (pontos de solda)  Parte frontal (conexdo no display)

B _‘
. MAX.1200m sl
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11.3.4.2  PARAMETROS SERIAL 3 P/ DISPLAY GIGANTE NA PORTA LOOP:

rS3-01 | 0000018

rS3-02 | 0000000

rS3-03 | 0000001

rS3-04 | 0000081

rS3-05 | 0000000

rS3-06 | 0000000

Péagina 61



Balancas Industriais

11.4 FORMATOS DE TRANSMISSAO E COMANDOS VIA SERIAL.
A figura 6.4 apresenta um exemplo de transmissao serial, indicando a fungéo de cada

S

T
- |

G

S|,

1

2

3

4].

5

6

d|IC R
-

LF

[ -

| =

-

| - L

|—)| TERMINAGAO |

h 4

DADOS DE VALOR DO PESO
(8 DIGITOS)

h 4

INFORMAGAO DE:
-GS = PESO BRUTO
-NT = PESO LIQUIDO
-TR=TARA
- TW = PESO ACUMULADO

- TN = N° DE PESAGENS ACUM.

h 4

INFORMACAO DE:
- ST = PESAGEM ESTAVEL
- US = PESAGEM INSTAVEL
- OL = PESAGEM EM OVER LOAD

completo.

11.4.1 XEMPLO DO FORMATO DE TRANSMISSAO COMPLETO DO PESO BRUTO.

S

T

G

S

3/4|5|6|K|g|CR

LF

11.4.2 EXEMPLO DO FORMATO DE TRANSMISSAO COMPLETO DO PESO LIQUIDO.

SIT|,|N|T/, 213|4 5(6| |g|CR|LF
11.4.3 EXEMPLO DO FORMATO DE TRANSMISSAO COMPLETO DA TARA.
S| T TIR 0|1/2|3/4|5|6]| |t|CR|LF

parte do formato

11.4.4 EXEMPLO DO FORMATO DE TRANSMISSAO COMPLETO EM OVER LOAD (CAPACIDADE MAXIMA
ULTRAPASSADA) POSITIVO.

@)

CR

LF
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11.4.5 EXEMPLO DO FORMATO DE TRANSMISSAO COMPLETO EM OVER LOAD (CAPACIDADE MAXIMA
ULTRAPASSADA) NEGATIVO.

O|L|,|G|S]|, |+ CR | LF

11.4.6 EXEMPLO DO FORMATO DE TRANSMISSAO COMPLETO COM O PESO INSTAVEL.

Uu|S|(,|G|S|,|+|0]1]|2|3|4|5|6|K|g|CR|LF

TIW|,|+/1]2|3|4|5|6|.|7|8|9|K|g|CR|LF

11.4.8 EXEMPLO DO FORMATO DE TRANSMISSAO DO PESO ACUMULADO EM OVER LOAD POSITIVO.

TIW|, |+ CR | LF

11.4.9 EXEMPLO DO FORMATO DE TRANSMISSAO DO PESO ACUMULADO EM OVER LOAD NEGATIVO.

TIW/|,|- CR | LF

11.4.10 EX. DO FORMATO DE TRANSMISSAO DO N° DE PESAGENS ACUMULADAS.

TIN|,|+]1|2|3|4|5|6|.|7|8]|9 CR | LF

11.4.11 EXEMPLO DO FORMATO DE TRANSMISSAO DO N° DE PESAGENS ACUMULADAS EM OVER LOAD

TN, |+ CR | LF

11.4.12 EXEMPLO DO FORMATO DE TRANSMISSAO SIMPLES PARA: PESO BRUTO, PESO LIQUIDO E

VALOR DE PESO NO DISPLAY.
+11(2]|3|4]|.|5|6|CR|LF
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11.4.13 EXEMPLO DO FORMATO DE TRANSMISSAO DO PESO SIMPLES EM OVER LOAD POSITIVO.

+ CR | LF

11.4.14 EXEMPLO DO FORMATO DE TRANSMISSAO DO PESO SIMPLES EM OVER LOAD NEGATIVO.

- CR | LF

11.4.15 EXEMPLO DO FORMATO DE TRANSMISSAO DA DATA.

DIA|T|A|,|2|7|/|2|0|/|2|0]|1|4|CR|LF

11.4.16 EXEMPLO DO FORMATO DE TRANSMISSAO DA HORA.

HIOR|A|,|Ol1]:|2|5]|:|0|0|CR|LF

11.4.17 FORMATO DE TRANSMISSAO DO BYTE DE STATUS DO PROCESSO + PESO SIMPLES.

Para adquirir as informacdes do byte de status do processo, leia os valores
transmitidos em hexadecimal e converta o valor informado na posi¢ao “byte de status do
processo” para binario. A combinacdo binaria obtida sera correspondente aos dados
informados na tabela seguinte, sendo que as informag¢fes dos bits 2, 3 e 4, mudam
conforme o modo de operacao para o qual o equipamento estiver selecionado (parametro
Sqg-01, ver capitulo xxx deste manual).

Detalhes do formato de transmissao para status do processo + peso simples:
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Byte de status do processo Dados do peso (simples) Terminaga
)
ASCII = - 1 21314 . 5|6 | CR| LF
Hex. 3D 2 3 3 3 3 2 3 3 0D 0A
D 1 2 3 4 E 5 6
Binario 0 0 1 1 1 1 0 1
T 9|0 N
ol F A EAP
E @& g 213X =52
Flux Bat.
Eq 2 N
Perdade [§ 3 I E o | o g
Peso § 3 > — B 0 = s a
Comparag |8 |22 & T N
ao a>m 8 “3—’1 g §_ g
Rapida |58 (28| ~ | @ 2
E g |58 Ql = | &
Analise de
Pico
Posicdo dos | Bit | Bit | Bit | Bit | Bi | Bit | Bit | Bit
bits 7 6 5 4 3 2 1 0
11.4.18 FORMATO DE TRANSMISSAO DE 8 BYTES COM STATUS DO PROCESSO.
Byte 0 Byte 1 Byte2 | Byte3 | Byte4 | Byte5 | Byte6 | Byte 7
1 0 1 0 0 0 0 1 CR | LF
o w) m N
g I @ m T
Ganho de § i § z » » z
peso E 2o Q 3 ? = & e
FluxBat. o
i=] N
s T g o >
Perda de 8 3 3 = o o >
Peso @& < - 3 X = & e
Comparagdo | 8 oz z T N
Rapida g2 8 g 3 5 §
E 2 8 % 2 % o] — e
Andlisede | & 3§ X = °
Pico

0 Os bits vinculados a Lo, OK e hi, correspondem a Sqg-01 = 3 ou Sg-01 = 6.
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11.4.19 COMANDOS REMOTOS VIA SERIAL, PARA ATUACAO DE FUNCOES NO INDICADOR.

ENVIO RESPOSTA
COMANDO DESCRICAO CONFIRMACAO
M CR ZERAR M CR
z LF z LF
[ CR LIMPA COMPENSAGCAO DE ZERO C CR
z LF z LF
M CR TARAR M CR
T LF T LF
[ CR LIMPA VALOR DE TARA C CR
T LF T LF
M CR PESO BRUTO NO DISPLAY M CR
G LF G LF
M CR PESO LIQUIDO NO DISPLAY M CR
N LF N LF
A CR ACUMULA O PESO LIiQUIDO ATUAL E SOMA 1, AO A CR
T LF NUMERO DE PESAGENS ACUMULADAS. T LF
S CR RETIRA DO ACUMULADOR OS DADOS DA ULTIMA S CR
T LE | ACUMULAGAO T LF
) CR LIMPA VALORES DO ACUMULADOR D CR
T LF T LF
B CR INICIAR PROCESSO (1 CICLO) B CR
B LF B LF
H CR PAUSAR PROCESSO H CR
B LF B LF
B CR COMANDO PARA EFETUAR A DESCARGA APOS DOSAGEM B CR
D LF COMPLETA D LF
S CR CONFIGURA TRANSMISSAO SERIAL PARA MODO CONTINUO | S CR
C LF C LF
S CR CONFIGURA TRANSMISSAO SERIAL PARA MODO S CR
A LF | AUTOMATICO A LF
S CR CONFIGURA TRANSMISSAO SERIAL PARA MODO MANUAL | S CR
M LF M LF
S CR CONFIGURA TRANSMISSAO SERIAL PARA MODO DE S CR
o LF | COMANDO o LE
% CR INTERROMPE A TRANSMISSAO SERIAL CONTINUA E % CR
LF CONFIGURA TRANSMISSAO SERIAL PARA MODO DE LF
COMANDO

Se vinculado um endereco ao indicador (ver capitulos 6.2 e 6.3 parametros rS1-07 e
RS2-07), deve-se colocar antes do comando o caractere @ seguido do numero de

endereco selecionado, conforme o exemplo a seguir:

Exemplo:
ENVIO RESPOSTA
EDEREC COMANDO DESCRICAO CONFIRMACAO
0 ENDERECO
@ ZERAR @ LF
o|l1|mM|z|cr|LF ol1|mM|z]|cr
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11.4.20 COMANDOS REMOTOS VIA SERIAL, PARA LEITURA DE DADOS DO INDICADOR.

by

Nas tabelas a seguir, estdo relacionados comandos que permitem obter dados
registrados no indicador através de comunicacao serial. Deve-se ficar atento ao uso da
letra O e ndo do numero zero e usar sempre letras maiusculas.

0 Vide capitulo 6.4.15 deste manual, para melhor esclarecimento do byte de status,
na resposta dos comandos RJ, RK e RL.
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ENVIO

RESPOSTA

COMANDO

DESCRIGAO

CONFIRMAGAO

R

W

CR

LF

LER VALOR NO DISPLAY

S

T

LER VALOR DE TARA

S

T

LER PESO BRUTO

LER PESO LiQuUIDO

LER VALOR NO DISPLAY (SIMPLES)

LER PESO BRUTO (SIMPLES)

LER PESO LiQUIDO (SIMPLES)

LER BYTE DE STATUS DO PROC. + VALOR NO DISPLAY
SIMPLES

LER BYTE DE STATUS DO PROCESSO + PESO BRUTO
SIMPLES

vio

LER BYTE DE STATUS DO PROCESSO + PESO LiQUIDO
SIMPLES

T -0 M

LER 8 BYTES COM STATUS DO PROCESSO

LER VALOR ATUAL DE PESO ACUMULADO E N° DE PESAGENS

LER DATA E HORA PARAMETRIZADA NO INDICADOR
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ENVIO

RESPOSTA

COMANDO

DESCRICAO

CONFIRMACAO

LF

LER VALOR EM FinAL

LER VALOR EM SP1

LER VALOR EM SP2

LER VALOR EM F.FALL

(1.

LER VALOR EM UndEr

—
—

LER VALOR EM PEAK

LER VALOR DE Z.bAnd

LER VALOR DE TUNDER

LER VALOR DE T-OVER

LER. VALOR DE SUPPLY

LER VALOR BAT (Sg-14)

LER VALOR 11.InF

LER VALOR DE PRE-TARA

— — | ——
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Se vinculado um endereco ao indicador (ver capitulos 6.2 e 6.3 parametros rS1-07 e
RS2-07), deve-se colocar antes do comando o caractere @ seguido do numero de
endereco selecionado, conforme o exemplo a seguir:

Exemplol:
ENVIO RESPOSTA
EDERECO COMANDO DESCRICA CONFIRMACAO
o
@ 1 R C L Val. Display S + 2 3 4
0 w| R F T|.lc|s 1
Exemplo2:
ENVIO RESPOSTA
EDERECO COMANDO DESCRIGA CONFIRMACAO
o
@] of1 R w CR| L | LER1FnAL [R [s F 2] 3] 4] 5
S|F F wll

11.4.21 COMANDOS REMOTOS VIA SERIAL, PARA ESCREVER NO INDICADOR.
Nas tabelas a seguir, estdo relacionados comandos que permitem escrever dados em

alguns parametros do indicador através da comunicacao serial. Observe que a resposta
enviada pelo indicador é diferente para comandos enviados com endereco e sem
endereco.

0 Valor maximo para Sg-14 = 000099

Atentar para o uso da letra O e ndo 0 himero zero.

Atentar para o uso de letras mailsculas.

11.4.21.1 Envio DE COMANDOS COM ENDERECO.

ENVIO
COMANDO DESCRIGAO RESPOSTA
@ W 1 ESCREVE EM FinAL CR LF
O|1|W|S|F 2|13|4|5|6|CR|LF
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@ 1] 1 ESCREVEEMSP1I | CR | LF
wls|s 5|6 |CrR|LF

@ 2 | 1 ESCREVEEMSP2 | CR | LF
wls|s 5|6 |CrR|LF

@ 3 | 1 ESCREVE EMF.FALL | CR | LF
wls|s 5|6 |CR|LF

@ D | 1 ESCREVE EM UndEr | CR | LF
wls|u 5|6 |CR|LF

@ R | 1 ESCREVE EM PEAK | CR | LF
wls|p 5|6 |CR|LF

@ B | 1 ESCREVEEM | CR | LF
wlsl|z 5|6 |CrR|LF|ZbAnd

@ C o ESCREVE EM | CR | LF
wl|s|B 1| 2| cr | LF | BAT(Sa-14)

@ U |1 ESCREVE EM | CR | LF
wls|T 5|6 | cr|LF | TUNDER

@ o |1 ESCREVEEMT- | CR | LF
wls|T 5|6 |CrR|LF|OVER

@ P | 1 ESCREVEEM | CR | LF
w|s|p 5|6 |CRrR|LF |SUPPLY

@ T F| 1 ESCREVEEMINF | CR | LF
w|s 5|6 |CR|LF

@ T | 1 ESCREVE VAL PRE- | CR | LF
wls|p 5|6 |CRrR|LF | TARA
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11.4.21.2 Envio DE COMANDOS SEM ENDERECO.

N

= N - 0 - I I - =
—_—
— — e —— —
= ——
=T —
INENEER

OANVINOD

OIANZ
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11.4.22  MENSAGENS DE ERRO DA COMUNICACAO SERIAL.

E1: (caractere enviado) - Erro no formato do comando.
E2: Valor atribuido ao pardmetro acima da faixa permitida pelo equipamento. E3: Comando ndo
reconhecido.
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11.4.23 TABELA ASCII.
dec. hex. octal ASCIl mnm. ] dec. hex. octal ASCIl § dec. hex. octal ASCII | dec. hex. octal ASCII
0 00 000 ‘@ NUL 32 20 040 64 40 100 @ 96 60 140 ¥
1 01 001 A SOH 33 21 041 ! 65 41 101 A 97 61 141 a
2 02 002 B STX 34 22 042 L 66 42 102 B a8 62 142 b
3 03 003 "C ETX 35 23 043 # 67 43 103 C 99 63 143 c
4 04 004 D EOT 36 24 044 $ 68 44 104 D 100 64 144 d
5 05 005 BE ENQ 37 25 045 % 69 45 105 E 101 65 145 e
6 06 006 AF ACK 38 26 046 & 70 46 106 F 102 66 146 f
7 07 007 "G BELL 39 27 047 % 71 47 107 G 103 67 147 g
8 08 010 H BS 40 28 050 ( 72 48 110 H 104 68 150 h
9 09 011 s | HTAB 41 29 051 ) 73 49 11 | 105 69 151 i
10 0A 012 ) LF 42 2A 052 * 74 4A 112 J 106 BA 152 j
1 0B 013 K VTAB 43 2B 053 + 75 4B 113 K 107 6B 153 k
12 oc 014 y 5 FF 44 2C 054 i 76 4C 114 L 108 6C 154 1
13 oD 015 M CR 45 2D 055 - 77 4D 115 M 109 6D 155 m
14 0E 016 N SO 46 2E 056 i 78 4E 116 N 110 6E 156 n
15 OF 017 "0 SI 47 2F 057 ! 79 4F 117 (o] 11 6F 157 [¢]
16 10 020 P DLE 48 30 060 0 80 50 120 P 112 70 160 p
17 1 021 Q DC1 49 31 061 1 81 51 121 Q 113 71 161 q
18 12 022 R DC2 50 32 062 2 82 52 122 R 114 72 162 r
19 13 023 AS DC3 51 33 063 3 83 53 123 S 115 73 163 s
20 14 024 AT DC4 52 34 064 4 84 54 124 35 116 74 164 t
21 15 025 U NACK 53 35 065 5 85 55 125 U 117 75 165 u
22 16 026 Y SYN 54 36 066 6 86 56 126 \% 118 76 166 v
23 17 027 AW ETB 55 37 067 7 87 57 127 w 119 77 167 w
24 18 030 AX CAN 56 38 070 8 88 58 130 X 120 78 170 X
25 19 031 2 § EN 57 39 071 9 89 59 131 Y 121 79 171 y
26 1A 032 AZ SuB 58 3A 072 3 90 5A 132 z 122 7A 172 z
27 1B 033 o ESC 59 3B 073 § 91 5B 133 [ 123 7B 173 {
28 ic 034 N FS 60 3C 074 < 92 5C 134 \ 124 7C 174 |
29 1D 035 | GS 61 3D 075 = 93 5D 135 1 125 7D 175 }
30 1E 036 m RS 62 3E 076 > 94 5E 136 A 126 7E 176 ~
31 1F 037 L3 us 63 3F 077 ? 95 5F 137 - 127 TF 177 DEL
X
dec. hex. octal ASCII dec. hex. octal ASCII | dec. hex. octal ASCII | dec. hex. octal ASCII
128 80 200 € 160 AD 240 192 Cco 300 A 224 EO 340 a
129 81 201 . 161 Al 241 i 193 Cc1 301 A 225 E1 341 a
130 82 202 ; 162 A2 242 ¢ 194 c2 302 A 226 E2 342 a
131 a3 203 ¢ 163 A3 243 £ 195 C3 303 A 227 E3 343 a
132 84 204 . 164 Ad 244 o 196 c4 304 A 228 E4 344 a
133 85 205 5 165 A5 245 ¥ 197 C5 305 A 229 ES 345 3
134 86 206 T 166 AB 246 H 198 Cc6 306 £ 230 E6 346 &
135 87 207 1 167 A7 247 § 199 c7 307 c 231 E7 347 ¢
136 88 210 = 168 A8 250 z 200 c8 310 E 232 ES 350 e
137 89 211 %o 169 A9 251 © 201 c9 31 E 233 E9 351 é
138 8A 212 ) 170 AA 252 » 202 CA 312 E 234 EA 352 é
139 8B 213 ¢ 171 AB 253 « 203 CB 313 E 235 EB 353 é
140 8C 214 E 172 AC 254 ) 204 cc 314 i 236 EC 354 i
141 8D 215 173 AD 255 - 205 cD 315 i 237 ED 355 i
142 8E 216 Z 174 AE 256 ® 206 CE 316 ] 238 EE 356 i
143 8F 217 175 AF 257 - 207 CF M7 i 239 EF 357 i
144 90 220 . 176 BO 260 % 208 DO 320 13} 240 FO 360 3
145 91 221 s 177 B1 261 + 209 D1 321 N 241 F1 361 fi
146 92 222 ’ 178 B2 262 2 210 D2 322 0 242 F2 362 0
147 93 223 % 179 B3 263 i 211 D3 323 (o] 243 F3 363 0
148 94 224 A 180 B4 264 £ 212 D4 324 o} 244 F4 364 ¢}
149 95 225 . 181 B5 265 u 213 D5 325 0 245 F5 365 i}
150 96 226 - 182 B6 266 | 214 D6 326 o] 246 F6 366 0
151 97 227 183 B7 267 3 215 D7 327 x 247 F7 367 +
152 98 230 - 184 B3 270 i 216 D8 330 @ 248 F8 370 o
153 99 231 w 185 B9 271 p! 217 D9 33 u 249 F9 371 u
154 9A 232 S 186 BA 272 ] 218 DA 332 u 250 FA 372 u
155 9B 233 ) 187 BB 273 » 219 DB 333 U 251 FB 373 u
156 9C 234 [+2] 188 BC 274 Ya 220 DC 334 U 252 FC 374 1}
157 9D 235 189 BD 275 Y 221 DD 335 Y. 253 FD 375 y
158 9E 236 b4 190 BE 276 % 222 DE 336 p 254 FE 376 b
159 9F 237 Y 191 BF 277 é 223 DF 337 [ 255 FF 377 y
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11.5 TECLADO REMOTO.
O teclado remoto replica através de botdes externos com 1 contato 1NA, as func¢des

das teclas F1, F2, F3, F4 ENTRA e ESC e devem ser conectados como mostrado no
exemplo abaixo:

CELULA

REMOTO

U0 Esta interligacdo ndo deve percorrer o chdo de fabrica e deve ter sua distribuicdo
totalmente independente de outros cabeamentos.

11.5.1 TECLAS COMBINADAS COM TECLADO REMOTO (T.CO).
Para se efetuar atuacdo de teclas combinadas com o teclado remoto (acesso a telas
especiais, mediante o acionamento conjunto da tecla ENTRA + outra tecla), deve-se
proceder da seguinte forma:

+ Acione a entrada remota correspondente a tecla ENTRA e mantenha

pressionada, até que a mensagem 1.CO” (tecla combinada), aparega no display

piscando (solte a tecla quando a mensagem . 1.CO’ surgir).

+ Com a mensagem “1.CO’ na tela, pressione a outra tecla do combo (entrada

remota correspondente a tecla F1, por exemplo, daria acesso as fungdes gerais
‘01 FnC” capitulo 6, se o equipamento estivesse antes na tela normal de
pesagem. Isto corresponderia ao acionamento de ENTRA + F1).
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11.6 SAIDA ANALOGICA DE CORRENTE (4 Fl0S) 4-20/0-20 MA.
Canal analégico padronizado 4-20/0-20mA a 4 fios, disposto conforme figura abaixo:

NALOGICA

l\.Jil [ .I | 1 J‘\

| — |
R TXGNDELD R TXGNOBLD  AJB(-)GNDBLD

RX
SERIAL3  SERIALZ RXTXSERIAL-1

+24(@) jor — — CABO PAR TRANCADO, BLINDADOS
- il 3 3 - Fzg)\t;TE lNDNIDUALMENcT?COM FOLHA DE
1L g ovi[—t—— ]~ 24Vec ALUMINIO E COLETIVAMENTE COM
% S BLD@|3 BT — w--4 MALHA DE COBRE ESTANHADO
| P-4 e
& < -SAQEr—— @ LEITOR DE
2l e CORRENTE
+SAOB—r———1""0 4_20mA ;.
: "t s O
ANALOGICA T~ — — _t - = CONDUTOR DRENO
BEX-21-FLUXO =

11.6.2 PARAMETRO 06 ANL P/ CONFIG. DA SAIDA ANALOGICA.
A configuragdo da saida analdgica é realizada através dos parametros 06 AnL.

O

Atencdo: recorra ao capitulo 6 para detalhes de como acessar esta tela.

. . . ENTRA
Selecione os pardmetros de AnL-01 a AnL-06 teclando_
0 parametro estiver editado, confirme a edigdo teclando

e
para acessa-los e assim que

-
ENTRA
-

O

Os procedimentos de selecdo e edicdo de digitos estdo no capitulo 5.

Para voltar ou sair de uma tela sem validar a edigéo, utilize a tecla ESC.
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Parametro Funcéo Cddigo Descricdo Padréao
0 Valor no display
AnL-01 Dado a ser 1 Peso Bruto 000000
enviado
2 Peso liquido
AnL-02 0 Corrente 4 — 20mA 000000
Tipo do sinal de 1 Corrente 0 — 20mA
saida
Quando o peso atinge o
Limite inferior de valor especificado em AnL-
AnL-03 peso 000000 ~ 999999 03, a saida analogica 000000
assume o valor 4.0 ou 0.0,
Anl-04 especificando este valor
Val. Fixo Limite inferior do | AnL-02=04.0mA | como o ZERO da faixa de
Conforme sinal de ou sinal analogico. 4.0
ANL-02 Corrente AnL-02=1 0.0mA
AnL-05 | Limite superiorde | 44000 99999 | Quando o pesoatinge o | 030000
peso valor especificado em AnL-
05, a saida analégica
06 Limite superior do assume o valor de
AnL-0 sinal 20.0mA 20mA na saida. 20.0
Val. f|XO Corrente

500Q.

o O dispositivo possui 1 saida analdgica, que pode funcionar somente em corrente (4
— 20mA ou 0 — 20mA), conforme configurado em AnL-02.

o A resolucdo da interface analdgica é de 16bits, sob degrau maximo de 10000
divisdes do equipamento.

o Alimpedancia do circuito conectado a saida em corrente, ndo deve ultrapassar

g Se ocorrer curtos circuitos entre os bornes da interface, esta sera danificada.

11.7 ENTRADAS DIGITAIS E SAIDAS A RELE.

11.7.1 ENTRADAS DIGITAIS.
O dispositivo disponibiliza 8 entradas digitais 24Vcc, conforme figura abaixo:
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ENTRADAS

11.7.1.1  FUNCOES DISPONIVEIS PARA AS ENTRADAS DIGITAIS.
O vinculo de fun¢fes das entradas digitais é realizado através do parametro 08 in.

o Atencdo: recorra ao capitulo 6 para detalhes de como acessar esta tela.

[

ENTRA
Selecione os parametros de in-01 a in-08 teclando - ~/ para acessa-los e assim

gue o parametro estiver editado, confirme a edic¢éo teclando
ENTRA
\

0 Os procedimentos de selecéo e edicdo de digitos estdo no capitulo 5.

g Paravoltar ou sair de uma tela sem validar a edicéo, utilize a tecla ESC.
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Parametro Fungéo Cadigo Descri¢ao Padréo
Vincular
In-01 fungéo 1 Zerar 0000001
a entrada 1
Vincular 2
In-02 funcdo a Tarar 0000002
entrada 2
In-03 Vincular 3 Ressetar tara 0000003
funcéo
a entrada 3
Vincular 4
In-04 fungdo Iniciar dosagem 0000004
a entrada 4
In-05 Vincular 5 Pausar 0000005
funcdo a
entrada 5
Vincular 6
In-06 fungéo Descarga 0000006
a entrada 6
Vincular 7
In-07 fungdo Iniciar analise de pico 0000007
aentrada 7
In-08 Vincular 8 Sair da andlise de pico 0000008
funcdo a
entrada 8
9 Acumular + impresséo do acumulado
10 Apagar valores acumulados
11 Retira do acumulador os dados da ultima 0000000
acumulagéo 0000000
12 Comparar 0000000
0000000
0000000
0000000
13 Imprimir
14 Intercala indicag¢éo de peso
BRUTO/LIQUIDO
Intercala indicagéo de:
. Peso lido.
. N° de pesagens
15 . Peso acumulado 0000000
. Valor da ultima acumulagéo.
. Média do total acumulado.
16 Iniciar Supply (perda de peso) 0000000
17 inF - Contador PLS rapido (s6 p/ in- 01) 0000000
0000000
0000000
18 Parada de emergéncia (nivel 0 em
emergéncia)
19 Finalizar ciclo
20 Reconhecer Alarme 0000000
0 Sem fungéo vinculada

11.7.2 Saipas ARELE 1NA.

O dispositivo disponibiliza 8 saidas digitais, cada uma com 1 contato NA:
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L}

)
EJ

ES INTERNOS WT21-CS
£ ) o

o
I‘%—‘

SRR |

i
@J

g

CONTATO 1NA DOS REL
& o &
?T? ol

ANALOGICA

®

CELLULA DE CARGA
GE§FEF RS

R B I I B

11.7.2.1 FUNCOES VINCULAVEIS AS SAIDAS INA.
O vinculo de fungdes as entradas digitais é realizado através do parametro 09 out.

O Atencéo: recorra ao capitulo 6 para detalhes de como acessar esta tela.
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. R R ENTR
Selecione os parametros de out-01 & out-08 teclando ‘_
gue o parametro estiver editado, confirme a edicéo teclando

- -

A . ,
J para acessa-los e assim

|/ G
ENTRAJ
.8
o Os procedimentos de selegéo e edicao de digitos estdo no capitulo 5.
Para voltar ou sair de uma tela sem validar a edigé&o, utilize a tecla ESC.
Parametro Fungéo Cadigo Descri¢ao Padrdo
Vincular
out-01 funcdo a 1 Z.bAnd 000001
saida 1
out-02 Vincular 2 SP1 000002
funcao a
saida 2
Vincular fungéo
out-03 asaida 3 3 SP2 000003
out-04 Vincular 4 F.FALL 000004
funcédo a
saida 4
Vincular 5
out-05 fungéo a Fim de processo 000005
saida 5
Vincular 6
out-06 fungéo a Descarga 000006
saida 6
out-07 Vincular 7 Valor de pico congelado no display 000007
fungéo a
saida 7
Vincular fungéo . |
out-08 asaida 8 8 Leitura de peso estavel. 000008
9 Processo em andamento 0000000
10 Hi 0000000
11 OK 0000000
12 Lo 0000000
13 TUNDER 0000000
14 TOVER 0000000
15 Supply (abastecimento p/ perda de 0000000
peso)
16 Alarme de Descarga incompleta (Sg- 0000000
25=1)
17 Alarme temp. dosagem excedido (Sg- 0000000
26>0)
18 Alarme temp. SUPPLY excedido (Sg- 0000000
27>0)
19 Lib/blog. prod. superv. por inF 0000000
20 Alarme Geral 0000000
0 Sem fungéo vinculada

11.7.3 DADOS DE COMUTACAO DOS CONTATOS.

11.7.3.1 CORRENTE CONTINUA.

Valor méximo de tenséo, para comutacdo dos contatos: 30 VCC /0,2 A
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Valor intermediario

1: 24 VCC /0,25 A Valor intermediario 2: 12 VCC /0,5 A.

0 Nao ultrapassar a corrente de 0,5A, para tensées inferiores a 12VCC

11.7.3.2 (CORRENTE ALTERNADA!

Valor maximo de tenséo, para comutacado dos contatos: 250 VCA /0,22 A

Valor intermediario 1: 220 VCA / 0,25 A Valor intermediario 2:
110 VCA /0,5 A.

O

N&o ultrapassar a corrente de 0,5A, para tensdes inferiores a 110 VAC
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11.8 PARAMETROS 10 SQ (MODO DE OPERAGAO E AJUSTES).

Os parametros 10 Sqg tém a fungéo de determinar o modo de operacao do equipamento
e definir a maneira como este modo ira funcionar.

| Atencdo: recorra ao capitulo 6 para detalhes de
como acessar a tela 10 Sq.

v/ &
ENTRAW
Selecione os parametros de Sq-01 a Sg-29 teclando - -~/ para acessa-los e assim
gue o parametro estiver editado, confirme a edicéo teclando 1
/

ENTRA
G

Os procedimentos de selecado e edicao de digitos
ul estao no capitulo 5.

Para voltar ou sair de uma tela sem validar a edicao,
n| utilize a tecla ESC.

E muito importante observar que alguns parametros
| de 10 Sq passam a ter funcdes

diferentes, dependendo do modo de operacdo

determinado em Sqg-01.

11.8.1 SELECIONANDO O MODO DE OPERACAO EM SQ—01.

O parametro Sg-01 tem como funcgdo determinar em que modo de operacdo o BEX21l ira
funcionar, disponibilizando:

gflor Sa- Modo de Operagéo

0000000 Sem modo de operacao ativo (apenas indica 0 peso).

0000001 Ganho de peso s/ controle automatico

0000002 Perda de peso s/ controle automatico

0000003 Checagem de peso (bargraf terget + LO t-under OK t_o|i|/$)r

0000004 Ganho de peso com programa interno de dosagem (stand-
alone)

0000005 Perda de peso com programa interno de dosagem (stand-
alone)

0000006 Andlise de pico

Pagina 85




Balancas Industriais

0000007

Dosagem de fluxo por batelada (ganho de peso Stand-alone)

Obs: Os vinculos para LO, t-under, OK, t-over e Hi s6 estao disponiveis para as

saidas a relé externas. Utilize o bargraf target para sinalizagdo no indicador.

11.8.1.1 Ajustes 10 SQ CONFORME MODO SELECIONADO.

Deve-se atentar a coluna “Modo compativel Sg-01”, uma vez que algumas fungdes de 10
Sq, nédo funcionam em determinados modos de operagéo (Sq-01).

0 Recorra ao capitulo 7 para entender como estabelecer os setpoints de cada
modo.
Modo de operagéo
Modo Valores no
Parametro compativel Funcao parametro - Padrédo
Descrigao
Sg-01
Sg-01=1 Liga SP ao atingir 1 Ganho de peso sem
condi¢cdo Desliga se ndo controle automatico
atingir.
Sg-01=2 Liga SP ao atingir 2 Perda de peso sem
condi¢cdo Desliga se ndo controle automatico
atingir.
Sg-01=3 LO OK HI 3 Checagem de peso
rapida
Aciona S1 S2 FFALL e
vai desligando até Ganho de peso
Sq-01=4 atingir 4 StandAIonz
Sg- 01 condicéo 000001
Aciona S2 FFALL Perda de peso Stand-
Sq-01=5 e ’vai desligqndp 5 Alone SUPPLY'é o valor
até atingir para reabastecimento
condigao.
Opcdes para
Sg-01=6 conge~lamentp ou 6 Deteccéo de pico
retencdo mediante
parametrizacéao
Informado a quantidade Dosagem de fluxo por
Sg-01=7 requerida, o sistema dosa 7 batelada
automaticamente. (ganho de peso)
Sq01= Tempo para acionar Este retardo sempre
417 saidas SP1, SP2 e F.FALL atuara antes dos
Sg-02 Sg-01=5 Se delay apés supplay, 0,0~5,0 acionamentos de 00000.0
tara ocorre apés o delay SUPPLY, SP1, SP2e
F.FALL
Tempo de inatividade Evita detecgbes
da andlise de peso, incorretas de set
Sg-01= inici oints  atingidos,
Sa-03 werr ltr:lefrlg?goagintre SP1, 0.0-5.0 provocadas pelos 00000.0
SP2, FFALL. mecanismos de corte
utilizados.
Sg-04 Sg-01= Tempo para emisséo do 0,0~5,0 | Sinal de fim da pesagem é 00000.5
4/5/7 sinal de fim do enviado apés este
processo tempo
Sg-01= Condicao para 0 Esperar estabilizar
Sq-05 4/517 término do processo (cada Néo esperar 000000
dosagem) estabilizar
Sg-06 Sqg-01= Largura do pulso do sinal 0,0~5,0 Define o tempo ativo do 00001.0
4/5/7 de fim do processo sinal de fim do processo.
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4FFALL
\_v_J

|
LIGADO

SINAL DE FIM DO PROCESSO

L
N

S

T ——— s

0BS: SE S0:06 = 00000.0 0 SINAL FICA ATIVO ATE QUE UN NOVO PROCESSO SEJA INICIADO

N° méaximo de pulsos p/ QOcorre se ao ocorrer 0
fino pulsado corte fino continuo
Sq-01= Atua na saida vinculada 4.F.FALL, o peso ndo
Sq-07 q a 0-~255 atingir UndEr, 000000
41517 E.FALL sendo interrompido
' assim que UndEr for
atingido.
Sg-08 Largura do pulso p/ fino 0~25.5 Define o tempo ativo do 00000.1
pulsado pulso p/ fino pulsado
Sg-09 Largura do intervalo entre 0~25.5 Define o tempo inativo do 00001.0
0s pulsos de fino pulsado pulso p/ fino pulsado
gL 4
[ N° DE PULSOS Sq-07 // N° DE PULSOS $q-07 /
F.FALL + +
—Sq-04 —
Sqg-09
DESLIGA}- — — - | =4
$q-08 $q-08

O processo pode ser finalizado imediatamente se:

* Peso atingir Under.

* Numero de pulsos estabelecido em Sqg-07 atingido.
Atencéo:

» Paraque o fino pulsado funcione, os pardmetros Sq-07, Sq-08 e Sq-09 tem que

estar configurados corretamente.

* Umavez utilizado o fino pulsado, o tempo Sq-04 ocorre antes de iniciar 0os

pulsos.
Tempo para iniciar a Retarda o acionamento da
Sg-10 descarga. 0~25.5 descarga ap6s fim de 00000.0
processo.
Tempo de inatividade da Evita detecgbdes incorretas
analise de peso, apés da faixa zband,
Sg-11 ~ liberacdo para 0,0~5,0 provocadas pelos 000000
Sg-01= acionamento da descarga. mecanismos de
a7 descarga utilizados.
Tempo em segundos p/ Tempo para que o
supervisdo da descarga. Se peso alcance a faixa de
Sg-12 igual a 000000, superviséo 0~255 gezsgaf;gg durante  a
inativa. Ultrapassado este tempo, 000000
a descarga é desligada.
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FUNCIONAMENTO DE SUPERVISAO, COM ACIOHAMENTO MANUAL DA DESCARGA,

ATIVADA
EHTRADA DESCARGA

OESATIVADA g
. SUPERVISAO DA DESCARGA

LIGADO e — ¢

SAIDA DESCARGA §<$<1-_10>‘ ) \

DESLIGADO & 1~ Sq-12 “l

-
| DESCARGA E DESLIGADA INEDIATAMENTE, SE A FAIXA DE 7.Z.bAnd FOR ATIHGIDA |

OBS: A DESCARGA SO FUNCIONA APOS O SINAL DE FIW D0 PROCESSO.
OU SE 0 EQUIPAMENTO NAO ESTIVER DOSANDO,

FUNCIOHAMENTO DE SUPERVISAQ, QUANDO A DESCARGA E ACIONADA AUTOMATICAMENTE (Sq-21 = 000001,

SIHAL DE LIGARD OU SE O EQUIPAMENTO NAO ESTIVER DOSANDO.
FIi DO PROCESSO
DESLIGADO A
: SUPERVISAQ DA DESCARGA
LIGADO i r -
SAIDA DESCARGA 3 Sq-10 B |
DESLIGADO & I~ Sqi2 g
| DESCARGA E DESLIGADA meommuen‘r!;. SE A FAIXA DE 7.Z.bAnd FOR ATIHGIDA |
ATENGAO:

¢ SE O VALOR DE $q.12 FOR ZERO A FUNCAOQ DE SUPERVISAO DA DESCARGA FICA DESATIVADA,

0BS: A DESCARGA SO FUHCIONA APGS O SINAL DE FIM 00 PROCESSO,

Sq01= Retardo entre as . Este retardo s6 caa
Sg-13 4/517 dosagens da batelada 25at5e come atuar apésa ra 00001.0
) primei dosagem.
Sg-14 Sg01= N° de dosagens da 0 até | Define o n° de dosage ns 000000
4/517 batelada 999999 serem realizadas. a
Se Sqg-14 for maior que 1, parametro Sq-21 tem que ser 1. Se Sq-
28=1, o parametro Sq-14 fica bloqueado.
Deteccdo de nivel baixo Faixa estabelecida
no silo se detectado 0 conforme
nivel
Sg-15 Sq-01= baixo, saida acionada até o o yalor de 7-Z-t_’A"d
2/5 valor de supply atingido. 1 Faixa estabelecida 000000
conforme o valor de 1Final
(peso alvo)
Sg-01= Modo de comparacgéo 0 Efetua comparacéo o tempo
1/2/3/4/5/7 todo
Efetua comparacdo ao
_ final de cada dosagem,
Sg-01= . Lo
45/7 Modo de comparacgéo 1 mantendo a |r!d|cagao
enquanto o fim de
processo estiver ativo
Sg-01= 2 Efetua comparacéo 0000000
Sg-16 1/2/3/415/7 Modo de comparagéo mediante comando
externo
Efetua comparagéo
mediante comando
Sg-01= . externo, apenas no
4/5/7 Modo de comparagéo 3 final de cada dosagem e se
o fim de processo estiver
ativo.
Sqg-01= Modo de comparacgéo 4 Efetua comparacdo na 12
1/2/3/4/5/7 estabiliza¢do do peso
Para Sq-01=6 (detecgéo de pico) a comparacao funcionaincondicionalmente o tempo todo.
Sg-01= Acumular valor de
4/5/7 peso, assim que o sinal de
fim do processo é
Sg-17 ativado. 000000
Sqg-01= Acumula na
1/2/3 primeira 0
estabilizacéo. 1 Desabilitada Habilitada
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Sg-18 Fungé&o néo utilizada
Sg-19 Sg-01= Tempo para comparagéo 0 até Retardo s6 ndo ocorre se 00000.5
1/2/3/4/5/7 25,5 Sg-
16=0
Sg-20 Sg-01= 0 Fungéo desabilitada 000000
4/517
INICIAR A 1 Fungé&o habilitada
DOSAGEMTarar
equipamento ao
0 Via entrada digital ou tecla
Modo de funcionamento da de fungdo se vinculada
Sg-01= descarga Aciona descarga no final
a7 0=Manual do processo e também
1= automatica + manual. 1 via tecla de funcdo se
vinculada
Sq-21 0 Via entrada digital ou tecla 000000
9 vinculada a fungéao supply
Modo de funcionamento do Aciona supply ao detectar
Sq-01=5 o- :/IL:anL:);I. ;Tn?terial insuficiente  apés
1

1 = Automatica + manual.

da dosagem e também via
entrada digital ou tecla
vinculada a supply.

Obs: A descarga e o supply s6 funciona apds o sinal de fi

m de processo, ou se 0 equipamento nado estiver dosando.

Acionamento
suplementar da
descarga.

QOcorre se descarga
acionada e peso fora da
faixa 7.Zband.

Se a faixa de zband for

Sg-22 Inicia ap6s Sq-12 se Sq- 0 até 255 e 000000
12 atingida, os pulsos
> 0 ou logo apés serdo finalizados.
Sg-01= acionamento da descarga.
a/7 Largura do pulso p/ saida 0 até Define o tempo ativo do
Sg-23 vinculada a descarga. 25a5e pulso p/ o mecanismo de 00000.0
’ descarga
Intervalo entre os pulsos da 3 Define o tempo inativo do
Sg-24 saida p/ descarga (Z)Sage pulso p/ 0 mecanismo de 00000.0
descarga
ACIONAMENTO SUPLEMENTAR DA DESCARGA T
ZbAnd

LIGADO

[:Sq-ZZ N° Maximo de pulsos I

SAIDA DESCARGAI
DESLIGADO|

Sq-12 5q-24

& -~
rd

Sq-24

.
"~

$q-23

3

Cd

A ANALISE DE FAIXA ZBAND ATINGIDA E FEITA SEMPRE APOS O INTERVALO ENTRE 0S PULSOS

{Sg-24). Se CONSTADO QUE A FAIXA FOI ATINGIDA, O SISTEMA CANCELA 0S ACIONAMENTOS

SUPLEMENTARES DA DESCARGA DE IMEDIATO, INDEPENDENTE DO NUMERO DE ACIONAMENTOS

PARAMETRIZADOS EM Sq-22:

@ SE 5g-12 FOR MAIOR QUE ZERO E O N° DE ACIONAMENTOS DE $g-22 FOR
COMPLETADO, A DESCARGA SERA FINALIZADA, MESMO QUE Z-BAND NAO TIVER
SIDO ATINGIDO (VEJA Sq-27 PARA CONDICAO DE ALARME).

Sg-25 Sq-01= 4/7

Atuacé@o do alarme,
para, banda zero
ndo atingida, apés
termino dos
procedimentos de
descarga parametrizados.

N&o alarmar

Alarmar

0000000
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Se 0 fungdo
Alarme do tempo de 0 até disat'\é%%a; ¢
_ ] a é o tempo
Sq-26 Sq-Ol— 4/5/7 dosagem excedido. 900 em SegUndOS p/ 0000000
Tempo em segundos. acionamento do alarme
apos inicio da dosagem.
Alarme de tempo para Se 0 fungdo
SUPPLY excedido. desativada.
Tempo em segundos : :
Sa-27 Sq-01=5 Oggct)e em ' asiO(L:dgstempt;
. g P 0000000
acionamento do alarme
apos inicio do supply.
Sg-01=4/5 Habilitagdo do setpoint 0 Desabilitado
BAT
Sa-28 (Sq-14), nas telas de 1 Habilitado 1
setpoint.
Sg-29 Sg-01= 0 Edicao liberada 0
1/2/3/4/5/6/7 Bloqueia/Libera a edigao
das telas de setpoints L
1 Edicéo bloqueada

(se=1 permite 0 acesso

mas nao a edigdo)

12. CONFIGURACAO DOS SETPOINT.

Para que se acesse 0s setpoints, é imprescindivel que uma das teclas coringa F sejam
vinculada ao acesso as telas de setponts, sendo que nos parémetros de fabrica, esta
funcao esta vinculada a tecla F1.

12.1  FUNCAO DO PARAMETRO CONF. MODO DE OPERACAO

Modo Valores
compativel Fungéo no Obs.
Sg-01 parédmetro

SETPOINT Padrédo

E o valor em peso
gue determina a
guantidade a
ser abastecida no

silo,
guando for
SUPPLY necessario fazer 0 Até 0
uma recarga 999999
(SUPPLY).
E a quantidade de
produto que se
deseja
prover, independente
do nimero de

Sg-01=2

Apenas para perda de peso.
ou5

Apenas para fluxo / batelada
Sg-
01=7

Péagina 90



Balancas Industriais

bateladas necessério
(fluxbat).
Sq-01= E o peso alvo
1/213/415/6 | “mosca do alvo” a ser
atingido.
FinAL E o valor maximo 0 ateé
de peso 999999
S_q- suportado  por
01=7
uma batelada
(fluxbat).
Primeiro Nesta configuragdo os
acionamento acionamentos apenas
Sq-01= (GROSSO0), informam ©0 momento que o
12 sempre com setpoint foi atingido
base em quanto )
sP1 :aar:aF?:;i chegar gggggg Nesta configuragdo a
e dosagem esta sendo
Primeiro corte -
(GROSSO), controlada pelo indicador
Sg-01= sempre com
4/5 base em gquanto
falta para chegar
em FinAL
Primeiro corte Dosagem controlada pelo
Sq-01= (grosso) com base indicador, sendo o limite para
7 no quanto falta 0 corte grosso de cada
para chegar no valor batelada.
de FinAL
Segundo Nesta configuragéo 0s
acionamento 3 ) acionamentos apenas
Sg-01= (Médio), sempre 0 ate informam o momento que o
1/2 com base em 999999 setpoint foi ou n&o atingido
quanto falta para
chegar em 1.FinAL ] =
Segundo corte Nesta configuragdo a
(Médio), sempre dosagem esta sendo
SP2 Sq-01= com base em controlada pelo indicador
415 guanto falta para
chegar em 1.FinAL
Segundo corte ' Dpsagem contro!aQa pelo
(Médio) com base indicador, sendo o limite para
Sg-01= o corte médio de cada
7 no quanto falta batelada.
para chegar no valor
de FinAL
Ultimo Nesta configuragdo o0s
acionamento acionamentos apenas
Sq-01= (fino), sempre |nf0rmam 9 mom~ento.qu.e o
12 com base em setpoint foi ou n&o atingido
guanto falta
E;c;rzlf:hegar em Nesta configuracdo a
Olimo corte 0 até dosagem esta sendo
FFALL (Fino), sempre 999999 controlada pelo indicador
Sg-01= com base em
4/5 quanto falta para Dosagem controlada pelo
chegar indicador, sendo o limite para
em FinAL o ultimo corte de cada
Sqg-01= Ultimo corte
7 (Fino) com base no
guanto falta para
chegar no valor de

FinAL

batelada.

Pagina 91




Balancas Industriais

Ponto limite para
atuacao do fino
pulsado sempre

Se apo6s ocorrido o corte
FFALL o alvo ndo tiver sido
atingido, inicia o fino pulsado

sq-01= | oM base em gggggg até atingir UndEr ou até
UndEr 4/5/7 quanto falta finalizar o niimero de pulsos.
para chegar em
FinAL.
Sg-01= Faixa partindo
1/2/3/6 de zero bruto
apenas para
indicagéo.
Sg-01= Faixa partindo de
a/7 zero bruto que ao
r atingi li 4
ZbAnd se ?dgizg;s ga gggggg E a referépcia de que a
Faixa partindo do descarga foi completada
zero bruto que ao Este parametro assume o valor
Sq-01= ser atingido indica de FinAL se Sg-15 for
5/9 que o silo tem que igual a 1 (assume que o valor
ser reabastecido minimo para dosagem é o
(SUPPLY). valor a ser dosado)
Determina a valor numérico de quanto falta
tolerancia pra chegar em 1.FinAL.
(8)(1] para valores abaixo " 0 Referéncia pll/g:’alsrgraf target e
= da “mosca” no alvo,
tUndEr 1/2/3/4 ou seja, faixa 999999 (vide 6.1 FnC-16)
5/6/7 aceitavel dos
valores dentro do alvo
e abaixo de 1.FinAL.
Determina a
tolerancia para
So- valores acima da 3 0 valor numérico de quanto
LOVE 01= “mosca” no alvo, ou ate acima de 1.FinAL. Referéncia
OVET 1/2/3/4 | seja, faixa aceitavel | 999999 p/ bargraf target e 1/0’s
5/6/7 dos (vide 6.1 FnC-16)
valores dentro do alvo
e acima de 1.FinAL.
Sg-01= Numero de 0 Até Opg&o para casos
4/5 vezes que uma 999999 esporadicos em que uma
bAt .
dosagem deve dosagem deve ser replicada.
ser repetida.
Quantidade de Se em 02 inF o parametro
produto a ser liberado inFO1 for ig_u_al a 0, esta funcéo
a0 final da ) esta desabilitada.
InE 3;1;4/7 dosagem e junto com ggg g/;;g (vide 6.7.1.1 IN-01=17)
a descarga, medido
pela entrada digital
rapida.
. . 0 Até Durante o ensaio sé efetua o
PEAK Sa- F?'.Xa para pico 999999 congelamento se atingido a faixa
01=6 vélido

estabelecida em PEAK.
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12.2 EXEMPLO DE USO DE SET POINT EM OPERACAO DE GANHO DE PESO.

PESO
LiQuUIDO ,
HI
t-oVErf———————— ————— — —]
TOLERANCIA SUPERIOR
FinAL (PESO ALVO) | oK
Unde M- TOLERANCIA INFERIOR
ndEr +- —_—_——
: TOLERANCIA INFERIOR
t-UndEr+4 —_————— FINO PULSADO
F.FALL(Corte fino) +- ) RV W VY . N
I"
SP2 (Corte 2) L :
LO
SP1 (Corte 1) * ST USRS SN S SRS R S e e
l’
ZERO Liquido e

Observacfes importantes:

* O fino pulsado s6 atua se Sg-07, Sg-08 e Sg-09 estiverem
configurados.

* Quando Sg-01 = 1, as saidas vinculadas aos pontos de corte sdo
ativadas, conforme as faixas de setpoint vao sendo atingidas. Uma
vez que o peso sair de uma faixa de setpoint, a saida vinculada a este
também sera desligada.

*+ Se Sg-01 = 000004, as saidas vinculadas aos cortes seguem a
programacdo interna do equipamento, sendo todas acionadas quando
iniciado o processo e desligadas em seqiiéncia, conforme as faixas de
setpoint vao sendo atingidas. Uma vez desligada uma saida, a mesma
nao sera ligada mesmo que o valor de peso saia da faixa de setpoint
a ele relacionada. O sistema necessita de atingir todas as faixas para
finalizar a dosagem.

+ O valor de t-under e t-over pode ser numérico ou percentual (sempre
com base no valor de FinAL), dependendo da parametrizagdo de
FnC16.

O setpoint 7.ZbAnd, usa como referéncia o zero bruto. Quando utilizado o programa
interno de dosagem (Sq-01=4), a faixa de zero é utilizada para que a descarga possa
ser interrompida antes de atingir o zero bruto (a descarga € interrompida sempre que
a faixa de zero for atingida).

PESO
BRUTO

ZbAnd —_ e e e e S e e S S S S e S
T FAIXA DE ZERO

ZERO BRUTO

T
| TEMPO
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12.3 EXEMPLO DE USO SETPOINTS EM OPERACOES DE PERDA DE PESO.

ZERO Liquido TEMPOr
\
SP1 (Corte 1) s s e e s e e e e s et
LO
SP2 (Corte 2) T o o . e
\\‘
F.FALL(Corte fino) + -——-—"r‘——————————‘—— —_—-
t-UndEr+4- =1 T o I S —_——— ] _J FINO PULSADO
N TOLERANCIA INFERIOR
UndEr + o e e s s P e s e i
‘ ‘ ‘ ‘ . TOLERANCIA INFERIOR
FinAL (PESO ALVO) ‘ : OK
TOLERANCIA SUPERIOR
&7« 3 | e ——
HI
PESO !
LIQuUIDO

Observacfes importantes:

O fino pulsado s6 atua se Sqg-07, Sg-08 e Sg-09 estiverem
configurados.

Quando Sg-01 = 2, as saidas vinculadas aos pontos de corte sao
ativadas, conforme as faixas de setpoint vao sendo atingidas. Uma vez
gque o peso sair de uma faixa de setpoint, a saida vinculada a este
também sera desligada.

Se Sg-01 = 000005, as saidas vinculadas aos cortes seguem a
programacao interna do equipamento, sendo todas acionadas quando
iniciado o processo e desligadas em seqliéncia, conforme as faixas de
setpoint vao sendo atingidas. Uma vez desligada uma saida, a mesma
nao sera ligada mesmo que o valor de peso saia da faixa de setpoint
a ele relacionada. O sistema necessita de atingir todas as faixas para
finalizar a dosagem.

O valor de t-under e t-over pode ser numérico ou percentual (sempre
com base no valor de FinAL), dependendo da parametrizacdo de
FnC16.

O setpoint ZbAnd utiliza o zero bruto como referéncia e é utilizado para indicacdo de que

o silo esta com niv

para fazer uma do

el baixo, ou seja, a quantidade de material no silo ndo é mais suficiente

sagem. Existem 2 modos para determinar ZbAnd:

Parametro Sqg-15=0, o valor de ZbAnd é determinado conforme o valor inserido

neste setpoint (valor definido pelo usuario).
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alaneas Incdustrals * Parédmetro Sg-15=1, o valor de ZbAnd é igual ao

valor configurado em FinAL (esta funcionalidade é automatica e independe do valor
que estiver no setpoint ZbAnd). O setpoint SUPPLY utiliza o zero bruto como

referéncia e determina o valor com o qual o silo deve ser carregado.

PESO
BRUTO |

SUPPLY

e e e e ————— ——————op—
VALOR MAX. P/
CARREGAR 0O SILO

ZbAnd ™ I S T e
NIVEL DO SILO
BAIXO FAIXA DE ZERO

ZERO BRUTO

TEMPO

12.4 USO DOS SETPOINTS T-UNDER E T-OVER NA CHECAGEM DE PESO RAPIDA E NA
ANALISE DE PICO

Os parametros t-under e t-over sdo utilizados para determinar uma faixa estabelecendo
0s pontos LO, t-under, ok, t-over e HI. Desta forma temos:

PESO
LIQUIDO ,
HI
VB e e
TOLERANCIA SUPERIOR
FinAL (PESO ALVO) OK
’

TOLERANCIA INFERIOR

t-UndEr--———l e e e e e e e S e e
l,l
I"
J
/ LO
I/'
,l
ZERO Liquido =
TEMPO

O valor de t-under e t-over pode ser numérico ou percentual (sempre com base
no valor de FinAL), dependendo da parametrizacdo de FnC-16.

12.5 TIPOS DE ANALISE DE PICO:
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€ Esta andlise pode ser realizada de 4 formas

diferentes, conforme selecao do parametro

FnC-14. O inicio da analise é efetuado por meio de uma tecla coringa F ou entrada digital,
vinculada a funcéo de INICIAR ANALISE DE PICO, sendo gue o resultado da comparacéo
pode ser feito tanto pelos leds de indicacdo do display, como pelos acionamentos de
saidas a relé. Para finalizar a analise, uma tecla ou entrada externa vinculada a funcao
de SAIR DA ANALISE DE PICO, deve ser utilizada.

» Representacgédo grafica com FnC-14 = 000000 (Congelamento remoto):

rEso |

INCHCAGAG NO DISPLAY
———  VWARIANDO COMFORME
0 PESO APLICADD

. INDICACAG NO DISPLAY

CONGELADA R
-+ o~ LEITURA NAO INDICADA /‘: 3

NO DISPLAY /

FUNCAO VINCULADA A:
*Entradas digitais

[ |
|
* TECLAS coringa F.
INICIAR i
ANALISE DE PICO

SAIR
ANALISE DE PICO

TEMPO

o it e BT e

* Representagdo grafica com FnC-14=000001 (Pico positivo) e FnC-14=000002
(pico negativo):

peso | Y \ |

INDICAGAO NO DISPLAY 7 0 i 7.
~———  VARIANDO CONFORME |/ PEAK 2
0 PESO APLICADO [ —

_ INDICACAO NO DISPLAY \/ PEAK
CONGELADA 5

..... LEITURA NAO INDICADA
NO DISPLAY

VALOR RETIDO NO
DISPLAY

INICIAR | l
FUNCAO VINCULADA A: ANALISE DE PICO

«Entradas digitais n

¢ TECLAS coringa F. . SAIR
ANALISE DE PICO

TEMPO

e e e e —— — ———

* Representagéo grafica com FnC-14=000003 (Absoluto).
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VALOR RETIDO NO PESO
DISPLAY

INDICACAO NO DISPLAY
~——— VARIANDO CONFORME
0 PESO APLICADO

. . INDICACAO NO DISPLAY
CONGELADA

LEITURA NAO INDICADA
NO DISPLAY

ZERO

FUNCAO VINCULADA A:
«Entradas digitais PESO

* TECLAS coringa F.
INICIAR

TEMPO

ANALISE DE PICO-

SAIR
ANALISE DE PICO -

13. RECUPERAQAO TOTAL DOS PARAMETROS DE

FABRICA E TELAS DE MANUTENCAO.

13.1 RECUPERANDO OS PARAMETROS DE FABRICA.
Desligar e colocar o JUMPER de calibragéo na posicdo CALIB.
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CONTINUA

Ligar novamente e seguir os procedimentos.

O

Atencdo: Veja capitulo 6.5.1, para acesso via teclas remotas.
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A yl 2 £ = "o rl'uwA PARAMETROS DE FABRICA
E%c _:{ RN ) RESTAURADOS

Parametros de fabrica recuperados, coloque a chave de calibracdo na posi¢cdo LOCK.

13.2 TELAS DE MANUTENCAO.

Estando o equipamento em modo normal de pesagem (chave de calibragdo na posi¢éo
LOCK), desligue o equipamento e siga as instru¢des abaixo:

o Atencdao: Veja capitulo 6.5.1, para acesso via teclas remotas.
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Umavez em 1 FnC tecle ENTRA e selecione os parametrosde 1 FnCa5S_mV, bastando
teclar ENTRA para acessar. Uma vez acessado o parametro, siga 0s procedimentos
descritos no capitulo apontado no fluxograma da pagina a seguir.

0 para sair das telas de manutencao, utilize a tecla ESC.
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-
Frl

ENTRA

RESTAURA 0S PADROES DE FABRICA
S/ PERDER A CALIBRACAO

o

( F2 [ Tra
L l -

e SEdo

ENTRA

VER CAPITULO 9.2.1

'RECUPERA 0 ZERO CONFORME
ULTIMA CALIBRACAO REALIZADA
E APAGA O VALOR DE TARA

{ F?l W[’"ra
C -~ ) %

VER CAPITULO 9.2.2

ZERA 0S PARAMETROS
DOS SETPOINTS
VER CAPITULO 9.2.3

MOSTRA O VALOR DE ZERO EM mV/V
OBTIDO NA ULTIMA CALIBRACAO.

_1
v

=]
—
=

:
—

3 SPo | (™)
( F?Hrl--a 2
L' "J =7

5 8580
=

F2

L o]

Boo

ENTRA

(|

VER CAPITULO 9.2.4

MOSTRA VALOR DE SPAN EM mV/V
OBTIDO NA ULTIMA CALIBRACAO.

VER CAPITULO 9.2.4

13.2.1 RECUPERANDO OS PADROES DE FABRICA S/ PERDER A CALIBRACAO.

desejada.

estiver na tela piscando.

q Siga o fluxograma do capitulo 8.2 para selecionar a opcao —

0  Para sair sem recuperar os parametros, tecle ESC enquanto . — — —

0 Este procedimento ndo interfere na calibragcdo do equipamento.

- Display
- Manter
tecla

até aparecer

apresenta mensagem, piscando.
i
) ] ENTRA]
pressionada a N
1 — _ 1
1 1 1 _ .
na tela s/ piscar.

- Pressione a tecla ESC.
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13.2.2 DESABILITAR COMPENSACAO DE ZERO E APAGAR TARA.

0 Siga o fluxograma do capitulo 8.2 para selecionar a opgao _
g desejada. L= :: = o

Para sair sem recuperar os parametros, tecle ESC enquanto estiver na tela
piscando.

- Display (et el apresenta, piscando.
- _
- Mante LENTRAW pressionada a tecla até
>y
I:I
- « aparecer na tela.

« Pressione a tecla ESC.

13.2.3 ZERAR AS CONFIGURACOES DOS
SETPOINTS.

Siga o fluxograma do capitulo 9.2 para selecionar a op¢ao desejada.

Para sair sem recuperar os parametros, tecle ESC . enquanto
estiver na tela piscando.

L I-!, piscando.

- Display mostra

ENTRA
« Manter pressionada a tecla * / até aparecer
o

na tela.

- Pressione a tecla ESC.
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13.2.4 MOSTRAR VALOR DE ZERO EM MV/V, OBTIDO NA ULTIMA CALIBRACAO REALIZADA.

O

Siga o fluxograma do capitulo 9.2 para selecionar a op¢éo desejada.

- Valor de zero em mV/V, obtido na ultima calibragdo € mostrado no display, por
exemplo

+ Pressione E para sair.

13.2.5 MOSTRAR VALOR DE SPAN EM MV/V,
OBTIDO NA ULTIMA CALIBRACAO.

O

Siga o fluxograma do capitulo 9.2 para selecionar a op¢éo desejada.

¢ Valor de SPAN em mV/V, obtido na ultima calibracdo € mostrado no display, por
exemplo

e Pressione ESC para sair

14. TELAS DE TESTE.

Estando o equipamento em modo normal de pesagem (chave de calibracdo na posi¢éo
LOCK), desligue o equipamento e siga as instru¢des abaixo:

O

Atencdao: Veja capitulo 6.5.1, para acesso via teclas remotas.
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0 Tecle ESC sempre que desejar sair das telas de teste acessadas.
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TESTE DO DISPLAY, LEDS CORINGA

-3
b5 2]

=

‘:l P ENTRA  E LEDS BARGRAF TARGET

F3_ )

[
{

2 (L
~ J

L
f

X ) g:
[ \!

c B

B8,

EXAMPLES:
1
1

JMP CALL™™

2

T

3 ) ‘@-
.

5s

PARA sm'gﬁx

ENTRA  MOSTRA VALORLIDO PELO
— CONVERSOR AID

o
M

ENTRA COMUTA ENTRE COUNTS E mV/V

j EiEl' |RL :

IBE sl SEFALBLZ2

— - 5B8858E3

TESTE DAS SERIAIS EMBUTIDAS
APENAS EM RS232

3 ) 1-SELECIONE A SERIAL USANDO F2 E F3.

2 - INTERLIGUE TX E RX DA SERIAL ESCOLHIDA.

3 - TECLE ENTRA.
PASS - SERIAL OK
FAIL -SERIAL COM PROBLEMAS

1
o
a1

ENTRA | TESTA MEMORIA
L+ PASS-MEMORIA OK

i
1

FAIL - MEMORIA COM FALHA

-

3

-
N

0
o

-

=

ENTRA |
, |
L B

FORCA VALOR

NA SAIDA

{ B2

|/

L | o | i |
Hminu g
I

COCoCO0

COROO0C
i O o B I o
2202020

fa ) ANALOGICA.

» =

)

C
@ ®

©

F2 EF3 SELECT.
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® ® © 0O

ENTRA |

e .c.':.——'-
( 2 Y( ¥ )
TEE W

FNTRAT

2 ) ENTRA |

i ' [ PASS - COMUNICAGCAO OK

ACIONA SAIDA1ATE 8 DO

MODULO SELECIONADO
(0=DESLIG.) 7
a

w
E3 54 E7 E8 0 2 E
o Gyc
e Y s <

E1E2 E5E6 5=

woo
: »nw?Pg
MODULOOA4 <<

(0=1/0'S DO INDICADOR)
(1A 4=EXPANSAO WT-CLP)

TRANSMITE NA SAIDA LOOP

EI (o FI
B S e — " E NA SERIAL 3, NO PROTOCOLO

DISPLAY GIGANTE WT
CONTAGEMDEOAS®

TESTA COMUNICACAO
ENTRE A OPCS-XX INSTALADA
E O INDICADOR

FAIL - FALHA NA COMUNICACAOQ

O

Ao realizar os testes com os I/O’s, certifique-se de que os dispositivos a estes
pontos interligados estejam desenergizados, evitando acionamentos involuntarios

e danos a pessoas e equipamentos.

15.

PROCEDIMENTOS ESPECIAIS DE CALIBRACAO.
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15.1 CALIBRACAO DE PONTOS PARA AJUSTE DE LINEARIDADE (ATE 5 PONTOS).

| 01 CS5P |

‘[}E
= N

D

m
-

8

ENTRA

0

0

i
- c'

Lr

AGUARDE 3 SEGUNDOS |

0O AJUSTE DE LINEARIDADE PODE
SER EFETUADO UTILIZANDODE2A 5§
PONTOS, CONFORME O VALOR

4

DEIXAR PARAMETRO COM
VALORES ENTRE 2 E 5 PONTOS |

\
BBt

PARAMETRIZADO NESTA TELA.

ENTRA
CALIBRAGAO DO ZERO
ATENGAO: 0
DEIXAR A PLATAFORMA SEM - u
PESO APLICADO.
ENTRA
CALIBRANDO ZERO = RORTOME A NSTE
AGUARDE e T T QUE SERA CALIBRADO
3 ! 2 ATE 5 CONFORME SELECAQ
AGUARDE 2 SEGUNDOS [ S P80 H I‘—
CALIBRAGAO DE SPAH DO PONTO " I
ANTERIORMENTE INFORMADO Jnnnn
ENTRE COM O VALOR DE PESO S
CORRESPONDENTE A ESTE PONTO
APLICAR 0 PESO
PARAMETRIZADO
NA PLATAFORMA
AGUARDAR ESTABILIZACAO DO PESO C;j
ANTES DE TECLAR ENTRA ENTRA
CALIBRAHDO SPAHN DO PONTO s
AGUARDE £ G GSRRT
TODOS 0S PONTOS NAO

DE AJUSTE
SELECIONADOS

AO FINAL, COLOQUE A CHAVE DE

% % ) L,
CALIBRACAO HA POSICAO DESL. E I llj L a

(VEJA CAPITULO 4.2)

OBS: CASO SEJA MOSTRADO UMA MENSAGEM DE ERRO DURANTE A
CALIBRACAO, RECORRA AO CAPITULO 4.6 DESTE MANUAL.

15.2 CALIBRACAO REMOTA VIAS MODBUS.
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Chavede cal.
em ON

M
[

| ESE

O

Memoria para

Data Register

carmregar o valor de

Modbus

SCALE

peso a ser ubiizado
na calibragao

Bobina para

41101 ~ 41102

acionamento do

processo de
calibragao de zero

ya '/
] oy os |
Indicagao piscando Y Y
o o -l NN
Bobina para Bit IO
indicacéo de Modbus | SCALE Output
calibracao de zero ZERO calibr
em andamento calbration
Aguarde até que a bobina
desligus
Bobina para Bit VO
a°'°“"”“€‘g‘° 99 W'Modbus | SCALE input ||
procosa0 92 SPAN calibration
calibragao do span

Bobina para

Bit Vo

indicagao de Modbus

SCALE Output |l

calibragdo do span
em andamento

Aguarde até que a bobina

desligue

Fim de calibrago, retire a chave de

SPAN calbration

calibragdo da posigao "ON"

Nessa etapa o indicador devera estar
totalmente bloqueado, somente a chave de
calibragdo deverd estar disponivel.

Bit VO

Modbus | SCALE Output

Bobinas para

00068 Cahbrate ERRO indicagdes adicionais

de emo durante a

G
000%% calibracéo

Calbrate ERR2

00070 Caldrate ERRE

O

Veja descricdo dos erros no capitulo 4.6.

16.

ACESSORIOS EXTERNOS ESPECIAIS.

16.1 Uso coM IMPRESSORA TERMICA ZEBRA GC420TETLP2844.

16.1.1 PARAMETRIZACOES DA SERIAL

PARA USO

DA ZEBRA.

O indicador permite que em quaisquer uma das 3 seriais seja instalada a impressora,
lembrando que o padréo para troca de dados deve ser sempre RS232.
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- Os formatos da etiqueta podem ser standard ou personalizavel.
« Formato Standard (RS_-01 = 12, 13, 14, 15 ou 16):
N&o permite personalizacdes nas etiquetas (ver modelos no anexo Il).
N&o requer transferencia de etiquetas para impressora via Zebra designer.
- Formato impressora zebra personalizavel (ver capitulo 12.1.3).
Exige o uso do software Zebra designer para transferencia de etiquetas.
A etiqueta .Ibl correspondente, tem que ser transferida para a impressora.
Permite personalizacdo da etiqueta, incluindo logos e posicao das informacodes.

Parametros 03 rS1, 04 rS2 ou 05rS3 para uso com impressora ZEBRA.

rSX-01 = Formato de transmissao - Escolher uma das opc¢des abaixo:
11 - formato zebra personalizavel
(necessario exportar etiqueta p/ impressora).
12 - formato standard 1.
13 - formato standard 2.
14 - formato standard 3.
15 - formato standard 4.

16 - formato standard 5. 17 — formato standard 6

O

Veja exemplos dos modelos standard, no ANEXOII deste manual.

rSX-02 = Modo de transmissédo — Escolha uma das op¢fes abaixo. 01 — Automatica (imprime
na primeira estabilizacao).
02 — Manual (imprime ao acionar tecla coringa F ou entrada
digital vinculada a funcéo imprimir). rSX-03
= 3 (Velocidade de transmisséo 9600). rSX-04 =0
(Sem paridade, comprimento 8 bits e 1 stop bit).
rSX-05 = 4 (FreqUéncia de transmissao limitada a
10 vezes por segundo).

rSX-06 = 0 (Sem restricdes de transmissdo). rSX-07 = 0 (Sem enderego). —
Apenas quando utilizado a serial 1 em RS-232.

rS1-08 = 0 (RS232). — Jumpers de selecao tem que estar em RS232. (veja 6.3.1). rS208
= 0 até 9 (numero de tickets impressos a cada solicitacdo de impressdo). rS3-08 =
0 até 9 (numero de tickets impressos a cada solicitacdo de impresséo). rS1-09 = 0 até 9 (nUmero

de tickets impressos a cada solicitagdo de impressao).
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16.1.2 INTERLIGACAO ENTRE O BEX-21-FLUXO E A IMPRESSORA ZEBRA TLP2844.

CONECTOR DBS

RS232 PARA USO DA SERIAL 1
; FECHARJ2EJ3EM2E3

c
SERIAL
RX = (]| ZEBRA
TLP2844
(=
GND =
| I S S
I*SERIAIS
| BEX-21-FLUXO

Para o formato de etiqueta personalizado (RS-01=11), deve-se baixar a etiqueta
correspondente ao BEX-21-BEXTRA, disponibilizada na secdo downloads em

www.bextra.com.br (0 arquivo .Ibl devera ser exportado para impressora sem que 0 home

original do arquivo seja alterado (necessario software ZebraDesigner®).

Atencdao:
- Descompactar o arquivo apés o download.
« Proceda a instalagédo do software ZebraDesigner®.

« Ao executar o programa pela primeira vez, 0 mesmo requisitara a instala¢éo do driver
da impressora. Durante este procedimento, atentar para que seja feita a escolha
correta do modelo ZEBRA (GC420t ou TLP2844), utilizando uma porta USB para
conectar a impressora ao PC.

- Havendo duvidas, contate seu revendedor ZEBRA.

\Valide as interligagdes e parametrizacdes seriais, com um modelo Standard.
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17. TABELA COM A REPRESENTACAO DE

NUMEROS E LETRAS EM 7/ SEGMENTOS.

. REPRESENTACAOQ REPRESENTACAOQ REPRESENTACAO
NUMERO EM 7 SEGMENTOS ALFABETO EM 7 SEGMENTOS ALFABETO | EM7 SEGMENTOS
11 1I_I
L I '
I 0
I I -
Ll _
I I |
6 _ G I T I
I_l I_l _
T H — 8]
i Il I
I_I —
8 — | V
I_l I Il
1_1 I _l
9 p— J W -
L 11
K — X
I 1
0 I |
L Y —
I— —I
M — Z —
' =
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18.

ANEXO | - TABELA MODBUS-RTU.

Head Holdin .
. 9 Read Coil Status Read Input Status
Registers
é 40001~40002 | Val.Display j 00001 ESTAVEL 01001 ZERAR
-
= 40003~40004 Bruto 00002 ZERO 01002 Limpa compensagéo de zero
-
40005~40006 Liquido 00003 BRUTO 01003 Tara
o
w 40007~40008 Tara 00004 LiQuIDO 01004 Limpa Tara
|_
5 40009~40010 Retido (B) J 00050 Supply 01005 Imprimir
=
UO'J 40011~40012 Retido (L) 00051 Z.band 01006 Peso Bruto no display
40013~40014 | Ultima Acum. | 00052 Sp1 01007 Peso liquido no display
40015~40016 | Meédia Acum. § 00053 Sp2 Acum. Peso e n° de pesagens +1e
Imprime dados de acumulagao
01051
40019~40020 | Acumulado J 00054 FFALL
N° Pesagens Fim de Retira ultima acumulagdo e n°® de
40021~40022 | acumuladas J 00055 dosagem 01052 pesagens -1
40023~40024 Unidade 00056 t-under 01053 Limpa acum. e n° de pesagens
< | 41001~41002 PrE-tArA 00057 t-over 01054 Iniciar
=
E:) 41003~41004 ZbAnd 00058 Descarga 01055 Pausar
{0
| 41005~41006 FinAL 00059 L/B-InF 01056 Descarregar
<
% 41007~41008 SP1 00060 Hi 01057 Iniciar andlise de pico
=
H 41009~41010 SP2 00061 Ok 01058 Sair da analise de pico
a
. 41011~41012 FFALL 00062 Lo 01059 Fazer comparagao
@)
9( 41013~41014 SuPPLY 00063 Alarme Gal. 01060 Calibrar ZERO
)
0| 41015~41016 t.UndEr 00064 | Pico congelado § 01061 Calibrar Span
pd
O| 41017~41018 t.oVEr 00065 | Em Andamento § 01062 Supply
()]
8 41019~41020 bAt 00066 Cal. Zero 01063 Finalizar ciclo
a
g 41021~41022 UndEr 00067 Cal. Span 01064 Reconhecer alarme
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InF
41023~41024 00068 ERRO 01065 Cancelar dosagem
41025~41026 PEAK 00069 ERR2
Data
41027~41028 00070 ERR6
Alarme Desc.
41029~41030 Hora 00071
Incomp.
Alarme
SPAN temp. dos. Exc.
41101~41102 CAL. 00072
|
Alarme temp.
00073 SUPPLY

19. ANEXO |l — ETIQUETAS STANDARD.

Formatos disponibilizam sempre 2 tipos de etiqueta:

» Etiqueta com dados de acumulacéo.

+ Etiqueta com dados de peso.

19.1 ETIQUETA STANDARD 1 80X65 (RSX-01 =12)
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N.Pesagens: 1

Peso RAcum. : 2000 kg
Peso(L) : 2000 kg
Media Rcu. : 2000 kg

18/02/2015 15:06:31

1/ 2000

Peso(B): 3000 kg
Tara(T): 1000 kg
Peso(L): 2000 kg

19/02/2015 15:06:21

3000/ 2000

N.Pesagens: 1

Peso Acum. : 2000 kg
Peso(L) : 2000 kg
Media Acu. 2000 kg

19/02/2015 16:15:0

Peso(B) : 3000 kg
Tara(T): 1000 kg
Peso(L): 2000 kg

19/02/201% 16:15:020

3000/ 2000
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19.2 ETIQUETA STANDARD 2 80X40 (RSX-01 = 13).
19.3 ETIQUETA STANDARD 3 60X60 (RSX-01 = 14).

N.Pesagens: f
Peso Acun.: 2000 kg
Peso(L) : 2000 kg
Media fAcu.: 2000 kg
19/02/2015 15:47:54

g
1/ 2000

Peso(B): 3000 kg
Tara(T): 1000 kg
Peso(L): 2000 kg

19/02/2015 15:47:45

(T
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N.Pesagens: i
Peso fcun.: 2000 ke
Peso(L) : 2000 kg
Media Acu.: 2000 ke
19/02/2015 15:56:16

LU
2000

Peso(B): 3000 kg
Tara(T): 1000 kg
Peso(L): 2000 kg
19/62/2015 15:56:10

LI
2000

19.4 ETIQUETA STANDARD 4 40X60 (RSX-01 = 15).

195 ETIQUETA STANDARD 5 40X40 (RSX-01 = 16).

N.Pesagens: {

Peso fcum.: 2000 kg
Peso(L) : 2000 kg
Media Acu.: 2000 kg

i
2000

Peso(B): 3000 kg
Tara(T): 1000 kg
Peso(L): 2000 kg

19/02/2015 16:02:22

QT
2000
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19.6 ETIQUETA STANDARD 6 100X30 (RSX-01 = 17).

N.Pesagens: 5 Peso Acumulado: 35.000 kg
Peso(L): 7.000 kg Media Acumulada: 7.000 kg

25/10/2068 10:26:33

7.000

Peso(B): 7.000 kg Tara(T): 3.000 kg Peso(L): 4.000 kg

25/10/2066 8:39:08

4.000
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20. ANEXxo Il = PARAMETROS OPCS.

As parametrizagdes do dispositivo adicional e opcional OPCS, séo realizadas através
do parametro “11 oP”, o qual s6 fica disponivel se o dispositivo ja estiver acoplado ao

equipamento, conforme mostrado no capitulo 3.2.1 deste manual.

20.1 ACESSANDO 0S PARAMETRO OPCS
Com o dispositivo acoplado conforme mostrado no capitulo 3.2.1, coloque o jumper de

calibracéo na posicao <LOCK ligue o equipamento e apés a deteccdo da OPCS durante

a inicializacéo, proceda da seguinte forma:

O Os procedimentos de selecédo e edicao de digitos estdo no capitulo 5.

0 Para voltar ou sair de uma tela sem validar a edigéo, utilize a tecla ESC.

o Atente a coluna “Disponivel’ na tabela do capitulo 15.2 e veja quais parametros
estardo disponiveis, conforme a OPCS utilizada.

o Afuncéo de um parametro, depende da OPCs que estiver acoplada ao indicador.

A tabela a seguir mostra a disponibilidade e parametro conforme a OPCS utilizada.
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0 Atencdo: Veja capitulo 6.5.1, para acesso via teclas remotas.

ENTRA
Selecione os parametros de OP-01 a OP-07 teclando * ' para acessa-los e assim que o

ENTRA
parametro estiver editado, confirme a edicéo teclando !

20.2 PARAMETROS DISPONIVEIS CONFORME OPCS

UTILIZADA.
Parametro Disponivel Funcéo conforme OPCS Valores Padréo
vélidos.
OPCS Valor a ser usado como endereco ]
10 de no Profibus DP®. 1ate 126 1
op-01 OPCS Valor a ser usado como endereco )
12 de né DeviceNet® 1 ate 63 1
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Parte inicial do valor que
determinara o endereco IP do
modulo.

000.000

OPCS Exemplo completo:
11e13 192.128.002.{)00 ate 192.168.
O valor deste parametro, define a 254.254
parte destacada e em vermelho do
endereco.
0=125
KBPS
OPCS Definicdo de Baud Rate serial 1=250 0
12 DeviceNet. KBPS
2=500
KBPS
OP-02 Parte final do valor que
determinar& o endereco IP do
madulo.
OPCS Exemplo completo do endereco: OOO'QOO
11e13 192.168.002.100 ate 000.100
R ' 254.254
O valor deste parametro, define a
parte destacada e em vermelho do
endereco.
Parte inicial do valor que
determinara a mascara de rede do
modulo. 000.000
OPCS Exemplo completo: D
OP-03 11e 13 255.255.255.000 até 255.255.
A ' 255.255
O valor deste parametro, define a
parte destacada e em vermelho do
endereco.
Parte final do valor que
determinard a mascara de rede
do médulo. 000.000
OPCS Exemplo completo: D
OP-04 11e13 | 255.255.255.000 - 22‘35 255.000
O valor deste parametro, define a '
parte destacada e em vermelho do
endereco.
Parte inicial do valor que
determinard o endereco IP do
gateway.
OPCS Exemplo completo: OOO'QOO
OP-05 11e13 | 192.168.002.100 ate 192.168
A ' 254.254
O valor deste parametro, define a
parte destacada e em vermelho do
endereco.
Parte final do valor que
determinara o endereco IP do
gateway.
OP-06 OPCS Exemplo completo do endereco: Oogigoo 000.001
11e13 192.168.002.100 254 254 '
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O valor deste parametro, define a
parte destacada e em vermelho do
endereco.

OP-07 OPCS 0- 0
Desabilitado

11e 13 Desabilita ou habilitacdo a 1 - Habilitado
obtencdo do endereco IP por
DHSP.

21. ANEXxO IV - LINKS PARA uso DAS OPCS.

21.1 ARQUIVO GSD, PARA OPCS-10 (PROFIBUS-DP®):
Arquivo:
https://www.anybus.com/docs/librariesprovider7/defaultdocumentlibrary/firmwaresoftware/hm

s-gsd-abic-pdp.zip?sfvrsn=6

Outros: https://www.anybus.com/support/file-
docdownloads/anybusicspecific/?ordercode=AB6000

21.2  ArRQUIVO GSDML, pPARA OPCS-11 (PROFINET®):

Arquivo:
https://www.anybus.com/docs/librariesprovider7/defaultdocumentlibrary/firmwaresoftware/hm
s-gsd-abic-prt.zip?sfvrsn=4

Outros: https://www.anybus.com/support/file-
docdownloads/anybusicspecific/?ordercode=AB6005

21.3 ARQuIVO EDS, PARA OPCS-12 (DeVICENET®):

Arquivo: https://'www.anybus.com/docs/librariesprovider7/default-document-
library/firmwaresoftware/hms-eds-abic-dev.zip?sfvrsn=4
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Outros: https://www.anybus.com/support/file-
docdownloads/anybusicspecific/?ordercode=AB6001

21.4 ARQUIVO EDS, PARA OPCS-13 (ETHERNET/IP®):
Arquivo:
https://lwww.anybus.com/docs/librariesprovider7/default-document-
library/firmwaresoftware/hms-eds-abic-eip.zip?sfvrsn=5

Outros: https://www.anybus.com/support/file-
docdownloads/anybusicspecific/?ordercode=AB6003

22. ANEXo V —DEeTALHES RSX-01=21 ou 22
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ABREVIATURAS:

STX Start of Text

CR Carriage Return

(CS) Byte de Checksum (APENAS SE RSX-01 = 22)
I Peso indicado no Display (Liquido ou Bruto)

T Tara

FORMATODOSDADOS:
STX,SWA SWB,SWC,ILLLLLT,T,T,T,T,T,CR,(CS)

SWA-STATUSWORD “A”:
BIT2,1e0: 001=DISPLAY x10
010 =DISPLAY x 1
011 =DISPLAY x 0.1
100 = DISPLAY x 0.01
101 = DISPLAY x 0.001
110 = DISPLAY x 0.0001
BIT4e3: 01=TAMANHO DO INCREMENTOE 1
10 = TAMANHO DO INCREMENTO E 2
11 =TAMANHO DO INCREMENTOE 5
BIT6eb5: 01 SEMPRE

BIT7: PARIDADE PAR
SWB-STATUSWORD “B”:

BITO: PESO LIQUIDO =1

BIT 1: PESONEGATIVO =1

BIT 2: SOBRECARGA =1

BIT 3: EMMOVIMENTO =1

BIT 4: SEMPRE =1

BIT 5: SEMPRE =1

BIT 6: SEMPRE =0

BIT7: PARIDADE PAR
SWC-STATUSWORD “C”:

BITO: SEMPRE =0

BIT 1: SEMPRE =0

BIT 2: SEMPRE =0

BIT 3: TECLAIMPRIMIR =1

BIT 4: EXPANDIDO =1

BIT 5: SEMPRE =1

BIT 6: TARAMANUAL =1

BIT7: PARIDADE PAR

02H
ODH

ATEN(;AO: Se houver sobrecarga, o campo de peso Il apresenta 000000.
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23. BACKUP DE PARAMETROS APOS RESET
DE FABRICA

PARAMETROS NECESSARIOS DE PROGRAMACAO PARA MODULO OPERAR EM
FLUXO:

RECUPERACAO DE FABRICA.

-Desligar o equipamento e colocar as chaves “DIP’( localizadas internamente dentro do
modulo) em ON.

-Ligar o equipamento.

-No ciclo de inicializacdo ao ligar o equipamento pressionar e segurar a tecla F1 até aparecer
no display “TCO”.

-Na tela TCO pressionar a tecla F1 e no qual vai exibir a mensagem “ALL”. -Pressionar
ENTRA.

-O display exibira a mensagem END.

-Com o modulo ligado colocar a chaves “DIP” em OFF. -Modulo

vai reiniciar padrdes de fabrica.
PARAMETROS 01FNC E 10SQ:

FNC-01=09
FNC-02=02
FNC-03=00
FNC-04=00
FNC-05=19
FNC-06=08
FNC-07=03
FNC-08=00
FNC-09=01
FNC-10=09
FNC-11=10
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FNC-12=06
FNC-13=00

FNC-16=001

FNC-17=00
FNC-18=00

SQ-01=07
SQ-02=00
SQ-03=00
SQ-04=30
SQ-05=01
SQ-06=03
SQ-07=00
SQ-08=001
SQ-09=010
SQ-10=030
SQ-11=00
SQ-12=00
SQ-13=020
SQ-14=00
SQ-15=00
SQ-16=00
SQ-17=01
SQ-18=00
SQ-19=005
SQ-20=01
SQ-21=01
SQ-22=000
SQ-23=000

SQ-24=000 SQ-25=00

SQ-26=005

SQ-27=000 SQ-28=00

SQ-29=00

CONFIGURACAO DA PROGRAMAGAO DA BATELADA
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SUPPLY: 999999 VALOR FIXO
FINAL: PESO DA BATELADA PROGRAMAVEL
SP1, SP2 E F.FALL: CORTES FINOS

24. ENDERE(;O BEXTRA

MATRIZ - PORTO ALEGRE (RS)
Av. Bahia, n°74 — Bairro Navegantes
CEP: 90240-550

Tel.: 51/3325.3001

Website: www.bextra.com.br

E-mail: comercial@bextra.com.br

Péagina 126



