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1. PROCESSO

A balanca integradora BEXTRA versdao Multiponto foi especialmente criada para medicdo da
vazao de material sobre uma esteira transportadora. O que difere a versao Multiponto das demais
balancas Integradoras do mercado é o fato de que com um mesmo Microprocessador podemos medir
o fluxo e totalizar o produto passante de até 04 transportadores de correia. Possui uma tecnologia
de construcao extremamente moderna usando componentes de Ultima geragdo conferindo ao
produto precisdo, robustez e alto desempenho.

Um display alfanumérico mostra o valor dos totalizadores e é utilizado na programacdo dos
dados. Os valores programados ndo sdo perdidos no caso de uma interrup¢ao da rede elétrica.

Possui um teclado de membrana de 16 teclas, onde de forma simples e amigdvel cria uma
interface pratica ao operador para programa-la.

2. CARACTERISTICAS

* CPU com micro controlador ARM7 de 72Mhz.
* Layout de placa visando imunidade ao ruido

* Conversor A/D de alto desempenho e baixo ruido de 24bits com ajuste de filtro digital
em 7 faixas de operagao e com configuracao de até 294 leituras por segundo.

* Montada em gabinete metalico, grau de protecao IP-54.

* Display de cristal liquido alfanumérico com 4 linhas e 20 caracteres por linha e backlight
azul com ajuste de contraste para programacao, operacao e visualizacao dos dados da
integradora.

* Teclado de membrana com 16 teclas, para introducdao dos dados de programacao,
apropriado para ambientes agressivos.

* Totalmente eletrénica com contadores e parametros de configuracdo gravados em
memoria flash.

* Em caso de falta de energia os dados ndo sdo perdidos.
* Calibracao inteiramente por software, sem nenhum ajuste via trimpots.

* A balanca permite 4 formas de calibracdo: peso estatico, corrente padrado, calibracao
matematica e por totalizacao.

* Dois totalizadores até 2.100.000.000 de contagens, sendo os dois com zeramento.
* Os dados de processo sdo acessados através de senha (para seguranca).

* Garantia total de 1 ano.

* Reldgio com calenddrio permanente (inclusive ano bissexto).

* Possibilidade de expansdo do sistema, como conexdao de impressora e comunicagao
seria com computador central.

* Interface de comunicacdo USB, RS-232C e RS-485.



*  Protocolo MODBUS-RTU.

3. INSTALACAO

A balanca BEXTRA consta de uma caixa metdlica contendo o mddulo digital, display e teclado
de membrana e célula de carga instalada na(s) estrutura(s) mecanica da(s) ponte(s) de pesagem.

Os cabos de células de carga e de indicacdo do estado da correia (ligada ou desligada) sao
conectados externamente através de conectores préprios dispensando a necessidade de abrir o
bastidor para interconecta-los.

A fonte de alimentagdo é automatica podendo ser conectada a rede alternada entre 110 a 220
Vca

3.1 CAIXA DE JUNCAO

Uma caixa de jungao é posicionada na lateral do transportador onde deverdo ser conectados
0s seguintes sinais:

* Células de carga;

* Tacometro (quando houver).

Os cabos das Células de Carga saem de fabrica com comprimento suficiente para que
cheguem sem emendas até o ponto de conexao.

As Células de Carga utilizadas pela Bextra possuem as seguintes conexdes:
* Excitacdo Positiva / V (+)
* Sense Positivo / SEN (+)
* Excitacdo Negativa / V (-)
* Sense Negativo / SEN (-)
* Signal Positivo / SIG (+) O Signal Negativo / SIG (-) O Malha de Blindagem.

Todas as Células de Carga devem ser ligadas dentro da Caixa de Jun¢do em paralelo. No
interior da caixa existe uma Placa de Juncdo denominada BEXJUN propria para este fim. Note que
esta placa possui entrada para até 04 (quatro) Células de Carga. Na hipdtese de a instalacdo contar
com um numero de células superior a 04 uma segunda placa de juncao devera ser adicionada.

Temos os seguintes bornes disponiveis na placa BEXJUN:

* V(+)



¢ Malha.

Assim devemos:
* Conectar no borne V (+) tanto o V (+) como também o SEN (+).
* Conectar no borne V (-) tanto o V (-) como também o SEN (-).
* Conectar no borne S (-) 0 SIG (-).
* Conectar no borne S (+) o SIG (+).

* Conectar no borne Malha a malha de blindagem da célula de carga.

Desta caixa de juncdo saird o cabo 4x22 AWG fornecido juntamente com o equipamento,
gue serd conectado na entrada prépria para leitura das Células de Carga no Microprocessador
Bextra.

3.2 PONTE DE PESAGEM

A ponte de pesagem das Balangas Bextra é do tipo Full Eletronica, ou seja, a transmissao de
peso é feita diretamente sobre as Células de Carga.

A Célula de Carga recebe a forga transmitida pela plataforma de pesagem convertendo-a em
um sinal elétrico que é levado ao Integrador.

Os sensores de peso “células de carga” tornaram-se os sensores mais utilizados, que chamamos
de célula de carga.

Uma caracteristica importante da célula de carga é que possui uma deflexdao minima entre o
estado a vazio e plena carga, com valores tipicos da ordem de 0,08mm.

Outra caracteristica importante da célula de carga é a sua estabilidade térmica. Ja que a maioria
é instalada ao tempo, as células de carga devem estar aptas a operar em uma ampla faixa de
temperatura sem que apresentem um deslocamento de zero apreciavel e erros devido as variacdes
de temperatura.

A ponte de pesagem deve transmitir as forgas resultantes do material sendo transportado na
correia ao(s) elemento(s) sensor(es) sem a introducdo de outras forcas estranhas ao processo. E
muito importante que nenhuma outra forca gerada pelo movimento da correia tanto no sentido
longitudinal quanto transversal seja transmitida pela plataforma de pesagem as células de carga.

Deve ser observado também o paralelismo entre os cavaletes de pesagem e os demais
cavaletes da Area de Influéncia evitando distor¢des no comprimento de pesagem.

O nivelamento entre todos os cavaletes da Area de Influéncia devem estar rigorosamente no
mesmo plano, tanto do lado direito como do lado esquerdo do conjunto. Uma linha de nylon pode
ser utilizada para garantir este nivelamento.

3.3 TACOMETRO

Os tacOmetros Bextra utilizam as seguintes conexoes:



* 12 Vcc (+)
* 12 Vcc(-)
* Sinal

O tacometro é o equipamento responsavel pela indicacdo da velocidade da esteira. A vazao
medida pela balanca é obtida pelo produto da informacdo de peso, fornecida pelas células de
carga, e a velocidade, que é informada pelo tacometro.

Assim a medicdo da velocidade da correia é de fundamental importancia para a precisdo da

indicagao da vazao.

Um erro de 1% na medicao da velocidade provocara um erro de 1% na medicao da vazdo e da
massa total.

Os sensores de velocidade convertem a velocidade (ou o deslocamento da correia) para um
sinal elétrico aceitavel pelo Integrador.

3.4 PAINEL DO CONTROLADOR

Este painel tem as seguintes dimensdes:
* Altura: 188mm
* Largura: 330mm

*  Profundidade: 111mm

O grau de protecao deste painel é IP 54. Na face superior deste painel existem duas chapas
proprias que servem para fixacdo do painel em parede.

O local de instalacdao deste painel deve ser abrigado, em ambiente distante de umidade e
excesso de po.



4. MICROPROCESSADOR BI-7

A partir deste capitulo comecaremos a conhecer todas as fungdes disponiveis e as formas
de utilizagdo do Microprocessador BI-7.

4.1 PLACA CPU
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4.2 PLACA DE CONEXAO DO TACOMETRO

» A placa de conexdo do tacometro pode ser usada tanto com a utilizagdo do tacometro
que é o encoder de velocidade com no maximo 2000 pulsos por volta e com
alimentacdo de 12VDC até 24VDC ou como sinal de esteira ligada ou desligada
proveniente por exemplo de contato NA da contatora que liga o motor da esteira.



11

CONEXAO TACOMETRO CONEXAO TACOMETRO
DA PONTE 3 DA PONTE 2

ALIMENTACAO DO
TACOMETRO => 5VD
24VDC

0P00000

0-
L~ 2

AO COM A CPU

QQA_CND 0 €A-DV1L-X34

NP OO

w
m
=
_‘
>
o
>
=
|
_‘
pi)
©]

=
m
O
ae
>
Py
L -
=
=
)
A
A
wn

-

JUMPERS PARA
CONFIGURACAO:

wlINAL VT OINAL V+

- JUMPERS ABERTOS: CONEXAO TACOMETRO CONEXAO TACOMETRO
UTILIZAGCAO DO DA PONTE O DA PONTE 1
TACOMETRO.

- JUMPERS FECHADOS:

UTILIZAGAO DO SINAL DE

\ESTEIRA /




12

4.3 PLACA DE CONEXAO DAS FONTES DE CORRENTE

» A placa de fonte de corrente é uma fonte de corrente de saida no padrdao de 4mA a 20mA
ou de 0 a 10VDC.

- ; , ae

CONEXAO DA 4l =22 = Wlbere MAS DF PESAGEN §
\ = &0 E LB LY. -

FONTEDAP3 S : | T 2 £ 7 JH12[13]%

N | 2l || ~u ) D K1 4/15|j

T e 43 R45

g g i DeElals BEX-FCT - V4.1
CONEXAO DA -
FONTE DA P2 o= B =

o i..:L.;

eli

s 8 1) e e,

0-10V <> 0- 20mA

CONEXAO DA [ .F'; a-'.

FONTE DA P1

«®
8]

CONEXAO DA
FONTE DA PO

JUMPER DE SELECAO CONECTOR PARA
ENTRE PADRAO 4mA- CONEXAO COM A PLACA
20mA ou 0-10V BASE DE EXPANSAO

4.4 PLACA DE CONEXAO DOS RELES

» A placa de relés possui a capacidade de até 8 relés para conexdes AC/DC 240V de até 7A.
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4.5 PLACA DE PROTECAO CONTRA DESCARGAS PARA CELULA DE CARGA

» Esta placa é utilizada contra surtos de tensdo provenientes dos cabos da célula de carga
gue estdo diretamente conectados a estrutura do transportador.

~
CONEXAO DE CONEXAO DE
ENTRADA DA CELULA SAIDA PARA A
DE CARGA DA PO CPU DA PO
CONEXAO DE CONEXAO DE
ENTRADA DA CELULA SAIDA PARA A
DE CARGA DA P1 CPU DA P1 )

CONEXAO DE CONEXAO DE
ENTRADA DA CELULA SAIDA PARA A
DE CARGA DA P2 CPU DA P2
CONEXAODE CONEXAO DE
ENTRADA DA CELULA SAIDA PARA A
DE CARGA DA P3 CPU DA P3

4.6 PLACA DE PROTEGCAO DA FONTE DE ALIMENTAGCAO

» Esta placa é utilizada contra surtos de tensdo provenientes da rede de alimentacdo.
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ENTRADA

SISTEMAS DE FESAGEM : A_FILTRO_FONTE  ==="*

ENTRADA DE SAIDA DE
ALIMENTACAO DE ALIMENTACAO DE
24VDC E 5VDC 24VDC E 5VDC

5. CONFIGURAGCAO E PROGRAMACAO

» Todas as instrugdes de operacdo e programacdo do equipamento sdo apresentadas em
mensagens mostradas no display do médulo eletronico e a inser¢do de todo e qualquer
pardmetro sdo inseridos pelo teclado de membrana.

TECLADO:

5.1 CONFIGURACAO INICIAL

» Assim que o equipamento é ligado pela primeira vez, é exibido no display as seguintes
mensagens e nesta sequéncia:
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TEMPO RESTANTE PARA
ESTABILIZACAO TERMICA

VERSAO DO
FIRMWARE
INSTALADO

5.2 CONFIGURAGAO DA QUANTIDADE DE CORREIAS TRANSPORTADORAS

» Inicialmente deverad ser inserido a quantidade de correias transportadoras (aqui
chamadas de pontes de pesagem) que o mddulo ird controlar. A quantidade maxima
por mddulo é de 4 pontes de pesagem. Para uma ponte de pesagem ndo é necessaria

senha, para mais de uma ponte deverd ser inserido a senha especial de 6 digitos que
somente os técnicos da Bextra tem o acesso.
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AGA O CARACTER

TECLA F4 NAO DEVE SER

PRESSIONADA TECLA ENTRA PARA

CONFIRMAR

5.3 CONFIGURAGCAO DA MENSAGEM CUSTOMIZADA INICIAL

> E possivel configurar uma mensagem inicial customizada pelo usuario que sera exibida
toda a vez que o equipamento é ligado. E sua configuracao é feita da seguinte maneira:

TECLA F1 HABILITA [ TECLA F2 NAO HABILITA ]

» A mensagem possui no total 4 linhas a serem configuradas com no maximo 20
caracteres em cada linha. A mensagem é inserida da seguinte forma como ilustrado na
tela abaixo:
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A F1 APAGA O CARACTER

TECLA F4 CONFIRMA E PASSA

PARA A PROXIMA TELA TECLA ENTRA PASSA PARA O

SEGUINTE CARACTERE

5.4 PROCEDIMENTO

Escolha o caractere desejado através das teclas 1 a 0 (mostrado abaixo);
Pressione a tecla entra para confirmar o caractere;

Faca este procedimento até chegar ao final da linha;

P w N RE

Pressione a tecla F4 para confirmar a linha e passar para a proxima; 5. Este

procedimento sera feito 4 vezes, uma para cada linha;

5.5 VISUALIZAGAO DA TELA

CARACTERE 1 J [ CARACTERE 20

D 1) L 7 N A 20 »
LINHA 2 -5 L...ciiiiriieeiiiinntnnneeiiiinnnnnnesnnensssssssinnneesssssssnes 20 »
LINHA 3 -3 La.iiiiiiiiiiiiiieeiiniininninecnneneeinnensesesneseseeneenens 20 »
LINHA 4 -5 L....ceuiiiiiiiiiiieeiiniieiinisecnneneeinnessesienesssseneenens 20

5.6 CARACTERES DISPONIVEIS

O TECLA 1:



o CLIQUE1->AoCLIQUE2->Bo
CLIQUE 3 ->Co CLIQUE 4 ->1 o CLIQUE 5 ->
CARACTERE EM BRANCO O TECLA 2: o CLIQUE 1
->D o CLIQUE 2 ->E o CLIQUE 3 ->F o CLIQUE 4
->2 o CLIQUE 5 -> CARACTERE EM BRANCO O
TECLA 3:

o CLIQUE1->Go CLIQUE2->Ho
CLIQUE 3 ->1 0 CLIQUE 4 -> 3 o CLIQUE 5 ->
CARACTERE EM BRANCO O TECLA 4:

o CLIQUE1->JoCLIQUE2->Lo
CLIQUE 3 ->M o CLIQUE 4 -> 4 o CLIQUE 5 ->
CARACTERE EM BRANCO 0O TECLA 5:

o CLIQUE1->No CLIQUE2->00
CLIQUE 3 ->P o CLIQUE 4 ->5 o CLIQUE 5 ->
CARACTERE EM BRANCO O TECLA 6: o CLIQUE 1
->Q o CLIQUE 2 ->R o CLIQUE 3 ->S o CLIQUE
4 ->6 o CLIQUE 5 -> CARACTERE EM BRANCO O
TECLA 7:

o CLIQUE1->ToCLIQUE2->Uo
CLIQUE 3 ->V o CLIQUE 4 ->7 o CLIQUE 5 ->
CARACTERE EM BRANCO 0O TECLA 8:

o CLIQUE1->Xo CLIQUE2->Y o
CLIQUE 3 ->Z o CLIQUE 4 -> 8 o CLIQUE 5 ->
CARACTERE EM BRANCO 0O TECLA 9:

o CLIQUE1->W o CLIQUE2->-0
CLIQUE 3 -> # o CLIQUE 4 ->9 o CLIQUE 5 ->
CARACTERE EM BRANCO O TECLA 0:

o CLIQUE1->>0CLIQUE2-><0
CLIQUE 3 ->=0 CLIQUE 4 ->0 o CLIQUE 5 ->
CARACTERE EM BRANCO

19



20

5.7 TELA DE PRIMEIRA EXECUCAO

» Ao ligar o mddulo na rede elétrica o display apresenta a seguinte mensagem, indicando
gue é a primeira vez que é executada e as pontes deverdo ser calibradas e configuradas:

5.8 DATA E HORA
5.8.1 DATA

> A data deve ser inserida no formato dd.mm.aaaa (DIA.MES.ANO) conforme mostrado na
imagem abaixo:

APAGA O CARACTER

TECLA F4 CANCELA E PASSA [ TECLA ENTRA CONFIRMA 1

PARA A PROXIMA TELA

5.8.2 HORA

» A hora deve ser inserida no formato hh.mm.ss (HORA.MINUTO.SEGUNDO) conforme
mostrado na imagem abaixo:
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TECLA F4 CANCELA E PASSA TECLA ENTRA CONFIRMA A HORA
PARA A PROXIMA TELA DIGITADA

5.9 HABILTAR PONTES DE PESAGEM

» Podemos habilitar uma ou mais pontes de pesagem conforme necessidade.

» Para habilitar a ponte de pesagem 0 (TC — transportador por correia) seguir a instrugdo
conforme tela abaixo:

TECLA F1 HABILITA TECLA F2 NAO HABILITA ]

5.10 COMPRIMENTO DA PONTE DE PESAGEM

» Digitar o comprimento da area de pesagem em metros no formato de ponto flutuante
conforme mostrado na imagem abaixo:
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TECLA F4 CANCELA E PASSA TECLA ENTRA CONFIRMA O TECLA F2 DELETA CARACTER
PARA A PROXIMA TELA COMPRIMENTO DIGITADO POR CARACTER

> Definigdo de Area de pesagem: O comprimento efetivo de uma balanga de esteira é
feito levando em consideracdo a distancia do rolete fixo imediatamente anterior a
balanca, a distancia entre roletes da balanca e a distancia ao rolete fixo imediatamente

apos a balanca.
A B C

A
v
A
v
A

ROLETE FIXO <> ROLETE DE PESAGEM < > ROLETE FIXO

» A férmula para o comprimento efetivo é dada por:

A C
Comprimento = _+B+_
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5.11 VELOCIDADE DA ESTEIRA

» A velocidade da esteira tem duas configuragdes possiveis, VELOCIDADE FIXA (que deve
ser medida com um tacdmetro manual) e VELOCIDADE VARIAVEL através de um sensor
de velocidade, comumente chamado de Tacometro conforme tela abaixo:

» F1-ENTRA VELOCIDADE FIXA
» F2-VERIFICA VELOCIDADE ATUAL
> F3-CONFIGURA TACOMETRO

» F4-VOLTAR
5.11.1 VELOCIDADE FIXA

» Digitar a velocidade da esteira em metros por minuto no formato de ponto flutuante (ex:
114.7) conforme mostrado na imagem abaixo:

TECLA ENTRA CONFIRMA A TECLA F4 CANCELA E PASSA TECLA F2 APAGA CARACTER
VELOCIDADE DIGITADA PARA A PROXIMA TELA POR CARACTER
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5.11.2 VELOCIDADE VARIAVEL UTILIZANDO TACOMETRO

» Quando pressionado F3 para configurar tacOmetro, é perguntado se deseja habilitar o
tacOmetro.

» OBS: Esta fungdo também serve para desabilitar o tacOmetro.

F1 HABILITA O TACOMETRO J F1 DESABILITA O TACOMETRO J

» Digitar quantos pulsos por metro o tacOmetro possui. Pode ser um nimero em ponto
flutuante.

TECLA F1 NAO USADO }

TECLA F4 CANCELA E PASSA TECLA ENTRA CONFIRMA TECLA F2 APAGA CARACTER
PARA A PROXIMA TELA OS PULSOS DIGITADOS POR CARACTER

5.12 FUNDO DE ESCALA DA PONTE ESCOLHIDA

» Inicialmente escolha a ponte em que se deseja configurar e digitar o fundo de escala da
ponte em toneladas por hora (vazdo mdaxima que a correia podera atingir) no formato
de ponto flutuante (ex: 100.5) conforme mostrado na imagem abaixo:
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TECLA ENTRA CONFIRMA O

FUNDO DE ESCALA TECLA F4 CANCELAE TECLA F2 DELETA CARACTER
RETORNA AO MENU POR CARACTER

DIGITADO PRINCIPAL

5.13 ZERO INICIAL (TARA) DO EQUIPAMENTO

» PROCEDIMENTOS DE CAPTURA DE ZERO DA PONTE 0: S3o disponibilizados dois

procedimentos para captura do Zero Inicial do equipamento:

5.13.1 CAPTURA DE ZERO POR MEDIA (F1)

» Este procedimento por definicdo é o mais preciso. Este € um recurso interessante para

tarar (zerar) a balanca de esteira. Muitas vezes existem diferencas de peso da esteira
transportadora em diferentes partes desta, como na emenda, por exemplo. Com isso,
ao tararmos a balanca com a esteira em movimento (e sem material sobre ela,
naturalmente), podemos obter valor zero para a vazdo neste ponto da esteira, mas ndo
necessariamente em toda a extensao desta. O recurso de tara pela média permite obter
o valor de peso em toda extensdo da esteira e tarar a balanca pela média aritmética dos
valores obtidos. Assim, se obtém um valor de tara entre os extremos de peso da esteira
transportadora, minimizando erros.

PROCEDIMENTO DE TARA POR MEDIA DA PONTE 0: neste modo sera solicitado o
numero de amostras (de 50 a 3500 amostras, quanto maior este niimero mais precisa
fica a tara, porém demora mais tempo para realiza-la) que sera lido para efetuar a
média da tara como mostrado na imagem abaixo:
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TECLA ENTRA CONFIRMA O TECLA F4 CANCELA E VOLTA TECLA F2  DELETA
NUMERO DE AMOSTRAS PARA O MENU PRINCIPAL CARACTER POR CARACTER

> REMOVA TODO O PESO DA ESTEIRA PARA A REALIZACAO DA TARA DA PONTE 0:
remova todo o peso conforme mostrado na imagem abaixo:

TECLA ENTRA REALIZARA O
PROCEDIMENTO DE TARA

REALIZACAO DA TARA DA PONTE 0: realizando a tara conforme mostrado na imagem abaixo:
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O SISTEMA FAZ UMA LEITURA DE 400 AMOSTRAS
INICIAIS PARA ESTABILIZAGAO DO FILTRO

NUMERO DE AMOSTRAS
LIDAS

LEITURA EM mV PONTE QUE
SE ESTA TARANDO

NUMERO DE AMOSTRAS

LEITURA EM mV PONTE QUE LIDAS

SE ESTA TARANDO

5.13.2 CAPTURA DE ZERO ESTATICO (F2)

» Este procedimento devera ser utilizado para pesagem estatica ou em condicdes em que
o0 conjunto esteira, lona, ponte de pesagem e roletes estejam muito bons, caso
contrario a tara fica comprometida por grandes variagdes no valor do zero.

» A balanca deve ser informada em quantos segundos a esteira transportadora faz uma
volta completa. Para obter este dado basta cronometrar o tempo de giro de uma
revolu¢ao completa da esteira.

» Selecione o tipo de tara a ser utilizado conforme mostrado na imagem abaixo:
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ZERAMENTO POR MEDIA ZERAMENTO ESTATICOP  ODE
DEVE SER UTILIZADA COM SER REALIZADA COM A ESTEIRA
A ESTEIRA LIGADA E VAZIA PARADA E VAZIA, OU EM

MOVIMENTO DIGITANDO O
VOLTA

» OBS: Para um melhor resultado e precisdo o zeramento devera ser sempre feita no
modo por média.

> CONFIRMAGAO DO PROCEDIMENTO DE TARA DA PONTE 0: Confirme o procedimento
de zero conforme mostrado na imagem abaixo:

RA CONFIRMA O
o ENTO DE TARA

» TEMPO PARA TARA DA PONTE 0: Digite o tempo, em segundos, necessarios para que
a esteira possa dar 1, 2 ou 3 voltas completas (com tempo minimo de 10 segundos)
para a realizagao da tara conforme mostrado na imagem abaixo:
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TECLA ENTRA CONFIRMA O TECLA F4 CANCELA E PASSA TECLA F2 DELETA CARACTER
TEMPO DIGITADO PARA A PROXIMA TELA POR CARACTER

» Apos este tempo identificado e informado, ligue a esteira e remova todo e qualquer

peso que possa estar sobre a mesma e confirme na tecla ENTRA, conforme mostrado
na imagem abaixo:

TECLA ENTRA REALIZARA O
PROCEDIMENTO DE TARA

REALIZACAO DA TARA DA PONTE 0: O sistema realizard o zeramento inicial aguardando o tempo de
tara pré-estabelecido, conforme instrugao abaixo:
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ORRIDO DE

LEITURA EM mV DA PONTE
QUE SE ESTA ZERANDO

5.14 CALIBRACAO

» OBS: Sempre antes da calibracdo o sistema ira fazer primeiro a tara, conforme ja
descrito anteriormente.

> PROCEDIMENTOS DE CALIBRACAO DA PONTE 0: Confirme para entrar no modo de
calibracao conforme mostrado na imagem abaixo:

TECLA ENTRA ENTRARA NOS
PROCEDIMENTOS DE CALIBRAGAO

Existe 3 tipos de calibragdo, POR MEDIA, ESTATICA E ELETRONICA, confirme menu abaixo mostrado:
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5.14.1 CALIBRACAO POR MEDIA (F1)

» Estacalibragdo deve ser usada quando for utilizada corrente padrdo para a calibragao,
e deve ser realizada com a esteira em movimento.

> PROCEDIMENTOS DE CALIBRACAO DA PONTE 0: confirme para entrar no modo de
calibragao conforme mostrado na imagem abaixo:

TECLA ENTRA ENTRARA NOS
PROCEDIMENTOS DE
CALIBRACAO

> PROCEDIMENTO DE CALIBRACAO PO MEDIA DA PONTE 0: neste modo sera solicitado
o numero de amostras (de 400 a 3500 amostras) que sera lido para efetuar a média
da calibragdo como mostrado na imagem abaixo:



32

TECLA ENTRA CONFIRMA O
NUMERO DE AMOSTRAS
DIGITADO

TECLA F4 CANCELA E VOLTA TECLA F2 DELETA CARACTER
PARA O MENU PRINCIPAL POR CARACTER

> POSICIONAMENTO DO PESO PARA A REALIZACAO DA CALIBRAGAO DA PONTE 0: Se
for utilizado corrente padrao para a calibragdo, devemos posicionar a corrente em
cima da esteira e esta deve ser ligada. Devemos tomar as seguintes precaugoes:

» A corrente padrao deve tocar em toda a extensao compreendida para a area de
pesagem;

» A corrente ndo podera vibrar ou perder contato coma a esteira durante o periodo de
calibracao.

> Digitar o peso por comprimento da ponte de pesagem. EX: Se a corrente padrdo tem
3kg por metro e a ponte de pesagem tem 1 metro, devera ser inserido o peso de 1kg.

TECLA ENTRA CONFIRMA O
PESO DIGITADO

TECLA F4 CANCELA E PASSA TECLA F2  DELETA
PARA A PROXIMA TELA CARACTER POR CARACTER

> COLOQUE O PESO NA ESTEIRA PARA A REALIZACAO DA CALIBRAGAO DA PONTE O E
LIGUE A ESTEIRA:
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TECLA ENTRA REALIZARA O
PROCEDIMENTO DE CALIBRAGAO

> REALIZACAO DA CALIBRACAO DA PONTE 0: realizando a calibragdo conforme mos-
trado na imagem abaixo:

O SISTEMA FAZ UMA LEITURA DE 400 AMOSTRAS
INICIAIS PARA ESTABILIZAGAO DO FILTRO

LEITURA EM mV DA PONTE NUMERO DE AMOSTRAS
QUE SE ESTA CALIBRANDO LIDAS

OBS: o procedimento de calibragdo e tara sao iguais para todas as outras pontes.
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LEITURA EM mV DA PONTE NUMERO DE AMOSTRAS
QUE SE ESTA CALIBRANDO LIDAS

5.14.2 CALIBRAGCAO ESTATICA (F2)

» Esta calibracdo deve ser usada quando for utilizado peso padrdo para a calibragdo, e
deve ser realizada com a esteira parada.

> TEMPO DE ESTABILIZACAO PARA A CALIBRACAO DA PONTE 0: Digite o tempo de
estabiliza¢ao para a realiza¢ao da calibragdo conforme mostrado na imagem abaixo e
confirme na tecla ENTRA:

SR

[ TECLA ENTRA CONFIRMA TECLA F4 CANCELA E PASSA TECLA F2 APAGA CARACTER
PARA A PROXIMA TELA POR CARACTER

> PESO UTILIZADO PARA A CALIBRAGAO DA PONTE 0: Digitar o peso utilizado em

quilogramas no formato de ponto flutuante (ex: 10.5kg) conforme mostrado na
imagem abaixo:
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TECLA ENTRA CONFIRMA O TECLA F4 CANCELA E PASSA TECLA F2 APAGA CARACTER

PESO DIGITADO

PARA A PROXIMA TELA POR CARACTER

> POSICIONAMENTO DO PESO PARA A REALIZAGAO DA CALIBRAGAO DA PONTE 0:
Devemos posicionar o peso padrao exatamente no centro da drea de pesagem. Esta
calibragao obviamente devera ser realizada com a esteira parada.

TECLA ENTRA REALIZARA O
PROCEDIMENTO DE CALIBRAGAO

> FINALIZAGAO DA CALIBRACAO PARA A PONTE 0: Realizar a calibragdo conforme
mostrado na imagem abaixo:
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TEMPO TRANSCORRIDO DE
CALIBRACAO

SINAL mV DA PONTE QUE
SE ESTA SENDO
CALIBRADA.

» OBS: Depois de transcorrido o tempo de calibragdo a ponte 0 estara calibrada.

5.14.3 CALIBRACAO ELETRONICA (F3)

» Esta calibragcdo somente deve ser usada quando a utilizagdo de peso padrao é inviavel,
como pesos muito altos por exemplo.

> Insira a capacidade da célula de carga em kg, ou a capacidade total das células:
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TECLA ENTRA CONFIRMA O TECLA F4 CANCELA E VOLTA TECLA F2 APAGA CARACTER
PESO DIGITADO POR CARACTER

—

TECLA ENTRA CONFIRMA O TECLA F4 CANCELA E VOLTA TECLA F2 APAGA CARACTER
PESO DIGITADO POR CARACTER

5.15 HABILTAR AS PROXIMAS PONTES DE PESAGEM

> HABILITACAO DAS PROXIMAS PONTES DE PESAGEM: Para habilitar as pontes de
pesagem subsequentes devemos seguir os mesmos procedimentos realizados para a
calibragao da Ponte 0 (TC 0).

5.16 SALVANDO OS DADOS NA MEMORIA FLASH

» Depois de realizadas as configuragées das pontes, os dados serdo salvos na memoéria
flash, para isso aguarde alguns segundos conforme mostrado na imagem abaixo:
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6. OPERACAO DO EQUIPAMENTO

» Depois de realizado as configuragoes de calibracdo das pontes de pesagem o sistema
passa diretamente ao modo de pesagem conforme mostrado na imagem abaixo:

SISTEMA PESANDO E PONTE QUE ESTA SENDO EXIBIDA NO DISPLAY.
INDICANDO A VAZAO ATUAL PARA TROCAR A PONTE, PRESSIONE A TECLA F1.
EM t/h, kg/h ou kg/min

[ TOTALIZADOR 1

[ TOTALIZADOR 2

TECLA ENTRA PARA SAIR, ONDE SE TECLA F3 MOSTRA REAL O PESO
PODE INTERROMPER OU NAO A SOBRE A PONTE DE PESAGEM.
PESAGEM PARA ALTERAR ALGUMAS
CONFIGURACOES.

» SISTEMA PARADO: Indica que a Balanga ndo esta pesando na ponte indicada, pois a
esteira encontra-se parada, informacgdo esta indicada por um sinal (Contato NA) da
contactora do motor da esteira como mostrado na imagem abaixo:
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SISTEMA PARADO INDICANDO QUE A
ESTEIRA ESTA PARADA

e # # - i"'

> INDICAGCAO DO PESO: Caso seja pressionado a tecla F3, sdo indicadas no display
informacodes adicionais, como o peso e o erro medido decorrente da linearizagao (sera

descrito posteriormente) como mostrado na imagem abaixo:

PONTE QUE ESTA SENDO MEDIDA. NESTE MODO A
PESO EM KILOS NA PONTE ~ .

TROCA DE PONTES NAO E AUTOMATICA PARA A
SELECIONADA ~ .

EXIBICAO (POREM O SISTEMA CONTINUA PESANDO

EITURAS POR
SEGUNDO QUE O A/D
ESTA FAZENDO

-

ERRO PERCENTUAL MEDIDO
DECORRENTE DA LINEARIZAGAO

QUANDO HABILITADO, CASO B
CONTRARIO O ERRO E ZEROE O TROCA DE INFORMAGOES DAS )
PONTES NO DISPLAY D-> ESTA

FATOR DE CORRECAO E UM COMO
DESABILITADA

Q/IOSTRADO AO LADO j

» Quando o tacometro esta habilitado, além das informagées acima, é possivel
visualizar a velocidade em tempo real da esteira selecionada conforme tela abaixo:

TECLA F4 VOLTA AO MODO

NORMAL E AUTOMATICO DE
FONTE DE CORRENTE
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QUANDO O TACOMETRO ESTA HABILITADO A
VELOCIDADE EM m/min E INDICADA

TECLA F4 VOLTA AO MODO
NORMAL E AUTOMATICO DE
TROCA DE INFORMAGOES DAS

PONTES NO DISPLAY

OBS: As mesmas informagdes sao feitas exatamente da mesma forma como descrito
anteriormente para as demais pontes de pesagem.

PARAR PESAGEM: Caso seja pressionada a tecla ENTRA sera perguntado se deseja-se
parar ou ndo a pesagem como mostrado na imagem abaixo:

TECLA F1 PARA A PESAGEM TECLA F2 O SISTEMA NAO PARA DE

E PODE SER FEITO PESAR E PODERA SER FEITO ALGUMAS
QUALQUER CONFIGURACAO CONFIGURACOES NO MODULO

NO MODULO

7. CONFIGURACOES

» MENU PRINCIPAL: As seguintes opgdes sdo disponiveis no menu principal do
equipamento como apresentado na imagem abaixo:
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> F1-ACESSO AS CONFIGURACOES DO MODULO.
» F2-RETORNA OU INICIA A PESAGEM.
» F3-EXIBE E POSSIBILITA O ZERAMENTO DOS TOTALIZADORES > F4 - VOLTAR.

» Ao acessar esta opgdo as seguintes sub fungdes sdo disponibilizadas, como mostrado
na imagem abaixo:

> F1-ALTERAR SENHA.
> F2— ALTERA DATA E HORA.
> F3 - CONFIGURACOES DO CONVERSOR A/D. > F4 - PROXIMA PAGINA.

TELA 2:
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» F1 - CALIBRAR PONTES.
» F2—-TARAR PONTE.
> F3 — CONFIGURAGCAO DAS PONTES. > F4 - PROXIMA PAGINA.

> F1- CONFIGURAR COMUNICACAO SERIAL QUANDO DISPONIVEL.
> F2—SALVA DADOS NA MEMORIA FLASH.
> F3— CONFIGURACAO DA ZONA MORTA. > F4 - PROXIMA PAGINA.

TELA 4:

> F1- CONFIGURAGAO DO GANHO MATEMATICO.

> F2 — CONFIGURAGCAO DO NUMERO DE CASAS DECIMAIS MOSTRADOS NA VAZAO E
TOTALIZADORES.

> F3 - CONFIGURAGCAO DA FONTE DE CORRENTE.
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> F4 — PROXIMA PAGINA.

F1 — CONFIGURACAO DA HARDKEY DO SOFTWARE SUPERVISORIO.
F2 — CONFIGURACAO DA MENSAGEM INICIAL.

F3 — VOLTIMETRO.

F4 — PROXIMA PAGINA.

YV V V V

TELA 6:

> F1-CONTADOR DE ATUACOES DE BACKUP DOS TOTALIZADORES EM CASO DE RUIDO.
» F2 - CONFIGURAGCAO DE GANHOS PARA PRODUTOS DIFERENTES.
> F3 - CONFIGURACAO DA PLACA DE RELES. > F4 — PROXIMA PAGINA.

TELA7:
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> F1-SELECIONA QUAL A UNIDADE DE VAZAO UTILIZADA.
> F2—-SIMULADOR DE VAZAO.
> F3 - MOSTRA DADOS DA CALIBRAGAO. > F4 — VOLTA AO MENU PRINCIPAL.

» F1—SELECIONA O TIPO DE PESAGEM.
» F2—IMPRESSORA.
» FA—-VOLTA AO MENU PRINCIPAL.

7.1 ALTERAR SENHA

» A senha é composta por 4 digitos e inserida através do teclado como mostrado na
imagem abaixo:
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TECLA ENTRA CONFIRMA A TECLA F4 CANCELA E PASSA TECLA F1 DELETA CARACTER
SENHA DIGITADA PARA A PROXIMA TELA POR CARACTER

TECLA ENTRA CONFIRMA A TECLA F4 CANCELA E PASSA PARA A TECLA F1 DELETA CARACTER
SENHA DIGITADA PROXIMA TELA POR CARACTER

TECLA ENTRA CONFIRMA A TECLA F4 CANCELA E PASSA TECLA F1 DELETA CARACTER
SENHA DIGITADA PARA A PROXIMA TELA POR CARACTER

» Apos a senha ser definida a seguinte mensagem aparece na tela:
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7.2 ALTERAR DATA/HORA

> F2 ALTERAR DATA/HORA: entra no modo alterar data e hora, como mostrado nos itens
a seguir:

7.2.1 DATA

> DIGITE A DATA: a data deve ser inserida no formato dd.mm.aaaa (dia.mes.ano)
conforme mostrado na imagem abaixo:
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TECLA F1 DELETA CARACTER

TECLA ENTRA CONFIRMA A TECLA F4 CANCELA E PASSA
DATA DIGITADA PARA A PROXIMA TELA
7.2.2 HORA

» DIGITE A HORA: a hora deve ser inserida no formato hh.mm.ss (horas (formato
24h).minutos.segundos) conforme mostrado na imagem abaixo:

A CARACTER

TECLA F4 CANCELA E PASSA
PARA A PROXIMA TELA

TECLA ENTRA CONFIRMA A
HORA DIGITADA

7.3 CONFIGURAGOES DO CONVERSOR A/D

> F3 CONFIGURACOES DO CONVERSOR A/D: entra no modo de
configuragbes do conversor A/D conforme op¢bes do menu. Este modo é protegido por
senha e qualquer configuracdo devera ser feita com o sistema parado, ou seja, ndo pesando
como mos
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TECLA ENTRA CONFIRMA A TECLA F4 CANCELA E PASSA
SENHA PARA A PROXIMA TELA

trado na imagem abaixo:

> F1 — CONFIGURA A QUANTIDADE DE LEITURAS POR SEGUNDO
EM CADA PONTE.

> F2 — CONFIGURAGAO DOS TEMPOS DE ESTABILIZACAO DO
FILTRO.

> F3 — MOSTRA CONFIGURAGCAO ATUAL DO A/D.

> F4 — VOLTAR PARA O MENU PRINCIPAL.

7.3.1 LEITURAS POR SEGUNDO

» F1LEITURAS POR SEGUNDO: configura o niumero de leituras por segundo realizado por
cada ponte que vai de 24 a 294 leituras por segundo ou sps (samples per second). se 0s
sistema estiver pesando serd mostrado a seguinte mensagem como mostrado na
imagem abaixo:
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» OBS: a configuracdo padrio é 24 sps.
7.3.2 FILTRO - TEMPO DE ESTABILIZACAO

> F2 TEMPO DE ESTABILIZAGCAO DO FILTRO: configura o tempo de estabiliza¢do do filtro.
Quanto maior o tempo selecionado, maior o tempo para o peso estabilizar. Se os
sistema estiver pesando também indicado a mensagem de sistema pesando. » Caso o
sistema nao esteja pesando as seguintes opgdes serdo exibidas:
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> OBS:

configuracdo padrdo é 10 segundos.

7.3.3 CONFIGURACAO ATUAL

> F3 CONFIGURAGAO ATUAL: mostra a configuracdo atual como mostrado na imagem
abaixo:
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7.4 CALIBRAR PONTE

» Na primeira tela serd solicitado a senha de 4 digitos para dar seguimento.

» Na segunda tela sera solicitado o fundo de escala em toneladas/hora da balanga, ja
explicado anteriormente.

» F1 CALIBRAR PONTE: entra nos procedimentos de calibragdo como mostrado na
imagem abaixo. Este modo é protegido por senha e o sistema devera estar parado.

» Primeiro devera ser escolhida a ponte (de 0 a 3) que se deseja fazer a calibragdo entre:

TECLA ENTRA CONFIRMA A TECLA F4 CANCELA E VOLTA TECLA F2 DELETA CARACTER
PONTE DIGITADA PARA O MENU INICIAL POR CARACTER

7.4.1 CALIBRAGAO POR MEDIA

> PROCEDIMENTOS DE CALIBRAGAO SAO OS MESMOS REALIZADOS NO ITEM 4.10.1.

7.4.2 CALIBRACAO ESTATICA

> PROCEDIMENTOS DE CALIBRACAO ESTATICA SAO OS MESMOS REALIZADOS NO ITEM
4.10.2.

7.5 TARAR PONTE

> F2 TARAR PONTE: OS PROCEDIMENTOS DE TARA SAO OS MESMOS REALIZADOS NO
ITEM 4.9.
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7.5.1 TARA POR MEDIA

> PROCEDIMENTOS DE TARA MEDIA SAO OS MESMOS REALIZADOS NO ITEM 4.9.1.
7.5.2 TARA ESTATICA

> PROCEDIMENTOS DE TARA ESTATICA SAO OS MESMOS REALIZADOS NO ITEM 4.9.2.
7.6 CONFIGURAR PONTES

» Na primeira tela serd solicitado a senha de 4 digitos para dar seguimento.
» Neste item sdo listadas as seguintes op¢Ges. Este modo é protegido por senha e em

algumas configuragdes o sistema devera estar parado.

] !: :!_! Aid R T

F1 — CONFIGURA VELOCIDADE DA ESTEIRA.

F2 — CONFIGURA O COMPRIMENTO DA PONTE.

F3 — CONFIGURA O FUNDO DE ESCALA DA BALANCA (A VAZAO MAXIMA).
F4 - PROXIMA PAGINA.

YV V V V

7.6.1 VELOCIDADE DA ESTEIRA

> F1-VELOCIDADE DA ESTEIRA DA PONTE ESCOLHIDA: inicialmente escolha a ponte em
que se deseja configurar e depois é configurado a velocidade ou tacdmetro exatamente
da mesma forma como mostrado no item 5.11.

» F2 - VERIDICAR ATUAL: verifica velocidade atual configurada.

> F1 - CONFIG TACOMETRO: Configura tacémetro exatamente da mesma forma como
mostrado no item 5.11
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7.6.2 COMPRIMENTO DA PONTE DE PESAGEM

» F2 - COMPRIMENTO DA PONTE ESCOLHIDA: inicialmente escolha a ponte em que se
deseja configurar e digitar o comprimento da ponte de pesagem em metros no formato

de ponto flutuante tacometro exatamente da mesma forma como mostrado no item
5.10.

7.6.3 FUNDO DE ESCALA

» F3-FUNDO DE ESCALA: vazdo maxima que a correia podera atingir. Este procedimento
€ o0 mesmo realizado no item 5.8.3.

TELA 2:

> F1 - CONFIGURA A LINEARIZAGAO DAS PONTES.
» F2—-MOSTRA AS PONTES ATIVAS PARA A PESAGEM.

> F3—MOSTRA O ESTADO DAS PONTES, SE ESTAO CALIBRADAS, TARADAS, HABILITADAS
E COM FUNDO DE ESCALA DEFINIDO. » F4 - PROXIMA PAGINA.

TELA 3:

> F1 - DESATIVA A PONTE PARA PESAGEM.
> F2—ATIVA A PONTE PARA A PESAGEM.
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» F3-INSTALA MAIS PONTES.
» F4—VOLTA AO MENU PRINCIPAL.

7.7 LINEARIZACAO

> F1 - LINEARIZACAO DA PONTE ESCOLHIDA: inicialmente escolha a ponte em que se

deseja fazer a linearizagdo e escolha as op¢des do menu conforme mostrado na imagem
abaixo:

» A linearizacdo ¢é utilizada para fazer a corre¢do da vazdo de acordo com a variagdo da
vazdo na esteira baseado em pontos de vazao onde o erro é conhecido nestes pontos.

» A escolha da quantidade de pontos para linearizacdo devera seguir o seguinte critério:

» 1 PONTO: devera ser utilizado em sistemas em que a vazdo praticamente ndo varia e
o ponto de vazdo escolhido devera ser um pouco maior que a vazdo maxima utilizada
na esteira, em torno de 10% a mais.

» COMO EXEMPLO: suponha que a vazdo utilizada maxima utilizada é de 30 t/h. a vazdo
a ser utilizada para a correcdo deverd ser em torno de 33 t/h.

» 2PONTOS: devera ser utilizado em sistemas em que a vazio varia em pelo menos dois
intervalos. Os pontos de vazao escolhidos para a corre¢cao deverao ser da seguinte
forma, o ponto 1 devera ser um pouco abaixo da vazao minima utilizada, em torno de
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10% a menos. e o ponto 2 deverd ser um pouco acima da vazao maxima utilizada, em
torno de 10% a mais.

COMO EXEMPLO: suponha que a vazdo minima utilizada é de 10 t/h. entdo a vazdo

utilizada para a correcdo como ponto 1 devera ser de 9 t/h. e se a vazdo maxima
utilizada é de 30 t/h. entdo a vazdo utilizada para a corre¢do como ponto 2 devera ser
de 33 t/h.

3 PONTOS: devera ser utilizado em sistemas em que a vazao varia em pelo menos trés
ou mais intervalos. os pontos de vazao escolhidos para a corre¢iao deverao ser da
seguinte forma, o ponto 1 devera ser um pouco abaixo da vazio minima utilizada, em
torno de 10% a menos. O ponto 2 devera ser intermediario entre a vazio maxima e
minima. E o ponto 3 deverda ser um pouco acima da vazao maxima utilizada, em torno
de 10% a mais.

COMO EXEMPLO: Suponha que a vazdo minima utilizada é de 10 t/h. entdo a vazdo
utilizada para a correcdo como ponto 1 devera ser de 9 t/h. e se a vazdo maxima
utilizada é de 30 t/h. entdo a vazdo utilizada para a correcdo como ponto 3 devera ser
de 33 t/h. e a vazdo utilizada para correcdo do ponto 2 devera ser em torno de 15 t/h.

7.7.1 ADICIONAR PONTOS

TECLA ENTRA CONFIRMA O
NUMERO DE PONTOS

DIGITADO

» QUANTIDADE DE PONTOS:

» F1 — ADICIONAR PONTOS: inicialmente quantos pontos serdo utilizados para a

linearizagdo entre 1 e 3 pontos conforme mostrado na imagem abaixo:

TECLA F4 CANCELA E TECLA F2 DELETA CARACTER
RETORNA AO MENU POR CARACTER
PRINCIPAL
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7.7.2 TIPO DE LINEARIZACAO

> ESCOLHA O TIPO DE LINEARIZACAO A SER UTILIZADO: podem-se utilizar dois tipos de
linearizagdo, por retas ou por curvas. Por retas é indicado em sistemas onde a variagao
entre os pontos medidos é muito grande. E por curvas onde a variacao entre os pontos
nao é tao grande.

7.7.3 TIPO DE INSERCAO DOS PONTOS

> ESCOLHA O TIPO DE INSERGAO DOS PONTOS A SER UTILIZADO: podem-se utilizar dois
tipos insercdo de pontos, por vazao ou totalizado conforme mostrado na imagem

abaixo:

7.7.4 POR VAZAO

> F1 — POR VAZAO: podem-se utilizar dois tipos inser¢do de pontos, por vazdo, inserir
manualmente os erros, ou medi-los com a prdépria balanga conforme mostrado na

imagem abaixo:
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7.7.5 INSERIR MANUAL

> F1 — INSERIR MANUAL: neste modo inserem-se manualmente as vazdes e seus

TECLA ENTRA CONFIRMA A

-/ TECLA F4 CANCELA E TECLA F2 DELETA CARACTER
VAZAQ DIGITADA RETORNA AO MENU POR CARACTER
PRINCIPAL

respectivos erros conforme mostrado na imagem abaixo:
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TECLA F1 TROCA O SINAL
PAR DIGAR ERRO PARA

PARA MENOS (-
TECLA ENTRA CONFIRMA A TECLA F4 CANCELA E TECLA F2 DELETA CARACTER
VAZAQ DIGITADA RETORNA AO MENU POR CARACTER
PRINCIPAL

» OBS: este procedimento é realizado identicamente para o nimero de pontos inseridos,
1,2o0u3.

» Depois de inserido todos os pontos, é apresentado o resumo com todas as informacgdes
como mostrado na imagem abaixo:

ONDE:
V1=VAZAO1 EE1=ERRO 1
V2 =VAZAO 2 EE2=ERRO 2
V3=VAZAO 3 EE3 =ERRO 3

7.7.6 MEDIR

» F1 - MEDIR: neste modo mede-se em tempo real a vazdo nos pontos em que se deseja
efetuar a corregdo. Conforme mostrado na imagem abaixo:
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» OBS: o numero de medicdes é igual ao numero de pontos informados para a correcdo.

» Figue medindo até que apareca no display a mensagem de vazdo estavel, entdo
pressione a tecla f4 conforme mostrado na imagem abaixo:

TECLA F4 GRAVA A VAZAO
MEDIDA

» Depois de efetuado a primeira medida, digite a vazdo esperada, a que deveria ser e o
sistema ja calcula automaticamente o erro percentual naquele ponto:
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TECLA ENTRA CONFIRMA A TECLA F4 CANCELA E TECLA F2 DELETA CARACTER
VAZAO ESPERADA RETORNA AO MENU POR CARACTER
PRINCIPAL

» Depois de configurado o primeiro ponto sera repetido o mesmo procedimento para os
outros pontos caso configurado mais de um ponto.

7.7.7 POR TOTALIZADO

» F2 — POR TOTALIZADO: podem-se utilizar dois tipos inser¢do de pontos, por totalizado,
inserir manualmente os erros, ou medi-los com a prépria balanga conforme mostrado
na imagem abaixo:

7.7.8 INSERIR MANUAL

> F1 - INSERIR MANUAL: neste modo inserem-se manualmente os totalizados em suas
respectivas vazoes com seus respectivos erros conforme mostrado na imagem abaixo:
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TECLA ENTRA CONFIRMA A

- TECLA F4 CANCELA E TECLA F2 DELETA CARACTER
VAZAQ ESPERADA RETORNA AO MENU POR CARACTER
PRINCIPAL

» OBS: para cada ponto deverad ser inserido a vazdo medida naquele ponto, o totalizado
medido e o totalizado esperado para calculo do erro. Este procedimento é feito para
todos os pontos inseridos.

7.7.9 MEDIR

» F2 — MEDIR: neste modo mede-se em tempo real a vazdo e o totalizado se deseja
efetuar a corre¢do. Conforme mostrado na imagem abaixo:
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TECLAF1ZERA O
TOTALIZADOR

7.7.10 VERIFICAR PONTOS

» F2 — VERIFICAR PONTOS: exibe na tela os pontos de vazao com seus respectivos erros.

7.7.11 ATIVAR E DESATIVAR A LINEARIZAGAO

> F3 E F1- ATIVAR E DESATIVAR: nesta opgao é possivel ativar ou desativar a linearizagdo.
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7.8 PONTES ATIVAS

» F2 — PONTES ATIVAS: nesta opcdo sdo mostradas as pontes que estdo ativas para a
pesagem.

7.9 ESTADO DA PONTE

» F3 — ESTADO DA PONTE: mostra se todos os dados da ponte estdo configurados
corretamente.

COMPRIMENTO OK

VELOCIDADE OK

FUNDO DE ESCALA
OK

7.10 INSTALA MAIS PONTES

» F3 — INSTALA MAIS PONTES: Este procedimento habilita mais pontes de pesagem no
modulo e é realizado somente por técnicos da Bextra mediante senha especial
requerida. Este procedimento é igual ao do item 4.2.
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7.11 COMUNICAGAO SERIAL

> F1 — CONFIGURACAO SERIAL: Este procedimento configura a comunicac3o serial do
modulo via MODBUS RTU que é explicado no ANEXO 1.

> F1- CONFIGURA BAUD-RATE DA COMUNICAGAO.
» F2 - CONFIGURA MODBUS RTU.
» FA—-VOLTA AO MENU PRINCIPAL.

7.11.1 BAUD-RATE

» F1-BAUD-RATE: Configura a velocidade da comunicacdo serial de acordo com as op¢oes
abaixo:



65

7.11.2 MODBUS-RTU

» F2-MODBUS-RTU: Configura o MODBUS para comunica¢do com software supervisorio
de acordo com as seguintes opgdes:
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F1 — ATIVA COMUNICAGCAO MODBUS.

F2 — DESATIVA COMUNICAGAO MODBUS.
F3 — CONFIGURA ENDERECO DO MODULO.
F4 — VOLTA AO MENU PRINCIPAL.

YV V V V

7.11.3 ATIVA COMUNICACAO

MODBUS

» F1-ATIVAR: Ativa a comunicacdo e escolhe qual o meio de transmissdo de acordo com
as seguintes opgodes:

F1— ATIVA COMUNICAGAO MODBUS VIA USB.
F2 — ATIVA COMUNICAGAO MODBUS VIA RS232.
F3 — ATIVA COMUNICAGAO MODBUS VIA RS485.
F4 —VOLTA AO MENU PRINCIPAL.

YV V V V

7.11.4 DESATIVA COMUNICAGAO MODBUS

» F2 — DESATIVAR: Desativa a comunicacdo MODBUS.
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7.11.5 CONFIGURA ENDEREGO DO MODULO

» F3 -ENDERECO: Configura o endere¢o para a comunicagdao MODBUS ao qual o médulo
respondera de acordo com as seguintes opg¢des:

» F1-SETAR ENDERECO: Configura o endereco para a comunicagdo. O valor do endereco
pode ser qualquer nimero inteiro maior que 0.

[ TECLA ENTRA CONFIRMA

TECLA F4 CANCELAE TECLA F2 DELETA CARACTER
RETORNA AO MENU POR CARACTER
PRINCIPAL

» OBS: O endereco padrdo é 1.

» F2 - MOSTRA ENDERECO: Mostra o endereco configurado.

7.12 SALVAR NA FLASH

» F2 — SALVAR NA FLASH: Salva os totalizadores na flash. Este procedimento é realizado
automaticamente quando a pesagem é parada ou quando o equipamento é reiniciado.
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7.13 ZONA MORTA

> F3 - CONFIGURAGCAO DA ZONA MORTA: A zona morta serve para definir uma faixa de
vazao em que o sistema nao totalizard. Esta faixa configurada é pode ser para mais e
para menos configurada separadamente em zona morta positiva e zona morta negativa.
Exemplo, se a zona morta for configurada para 2 t/h na positiva e -3t/h para a negativa,
a faixa em que ndo havera totalizacdo sera de -3 t/h a + 2 t/h. Sendo que se vazio for
menor que -3 t/h, neste caso, ird acusar erro de vazao negativa, o que quer dizer que
algum problema na esteira ocorreu.

» A configuracdo da zona morta possui as seguintes opgoes.

» F1 - CONFIGURA ZONA MORTA AUTOMATICAMENTE.
» F2 - CONFIGURA ZONA MORTA MANUALMENTE.
> F3—-MOSTRA ZONA MORTA ATUAL POSITIVA OU NEGATIVA. > F4 — PROXIMA PAGINA.

» F1-ZERA AZONA MORTA NEGATIVA OU POSITIVA.
» F4—VOLTA AO MENU PRINCIPAL.

7.13.1 ZONA MORTA AUTOMATICA

> F1 - CONFIGURAGCAO DA ZONA MORTA AUTOMATICA: a configuragdo da zona morta
automatica é feita da seguinte maneira:
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[ TECLA ENTRA CONFIRMA

TECLA F4 CANCELA E RETORNA TECLA F2 DELETA CARACTER
AO MENU PRINCIPAL POR CARACTER

» Insere-se o tempo de uma volta da esteira que o sistema fara a média da vazdo lida
como zona morta.

» Depois de inserido o tempo e apertado a tecla entra, o sistema entdo inicia a medida.
Para isso a esteira deverad estar ligada.

» Apods a medida feita a zona morta em t/h é mostrado na tela.
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7.13.2 ZONA MORTA MANUAL

> F2-CONFIGURAGCAO DA ZONA MORTA MANUAL: A configuragdo da zona morta possui
dois valores, um positivo e um negativo, de forma a estabelecer um intervalo em que

ndo haverad totalizacdo.

» Para informar a configuracdo da zona morta, primeiro deve-se informar se é o limite
positivo ou negativo de acordo com a figura abaixo:

7.13.3 ZONA MORTA POSITIVA

> F1 — CONFIGURAGCAO DA ZONA MORTA POSITIVA: a configuracdo da zona morta
positiva e manual é feita da seguinte maneira:

[ TECLA ENTRA CONFIRMA

TECLA F4 CANCELA E RETORNA TECLA F2 DELETA CARACTER
AO MENU PRINCIPAL POR CARACTER

» Digitar em t/h a zona morta e apertar em entra.
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7.13.4 ZONA MORTA NEGATIVA

> F1 — CONFIGURAGCAO DA ZONA MORTA NEGATIVA: a configuragdo da zona morta
negativa e manual é feita da seguinte maneira:

[ TECLA ENTRA CONFIRMA

TECLA F4 CANCELA E RETORNA } TECLA F2 DELETA CARACTER
AO MENU PRINCIPAL POR CARACTER

» Digitar em t/h a zona morta e apertar em entra.

7.14 GANHO OU CORREGCAO MATEMATICA

> F1 - CONFIGURAGAO DO GANHO OU CORRECAO MATEMATICA: a configuragdo do
ganho possui as seguintes opcdes:

F1 - CONFIGURA O GANHO.

F2 — MOSTRA O GANHO ATUAL.
F3 —ZERA O GANHO ATUAL.

F4 —VOLTA AO MENU PRINCIPAL.

YV V VYV V
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7.14.1 CONFIGURAGCAO DO GANHO

> F1 — CONFIGURAGCAO DO GANHO OU CORRECAO MATEMATICA: a configuracdo do
ganho é feita da seguinte maneira:

TECLA ENTRA CONFIRMA A TECLA F4 CANCELA E TECLA F2 DELETA CARACTER
VAZAO ESPERADA RETORNA AO MENU POR CARACTER
PRINCIPAL

7.14.2 MOSTRA O GANHO ATUAL

> F2 — MOSTRA O GANHO ATUAL JA COMO FATOR DEMULTIPLICACAO NA VAZAO
CORRECAO MATEMATICA:

» 0 ganho é cumulativo e na tela sempre mostra o tltimo ganho inserido e o ganho novo.

7.14.3 ZERA O GANHO

» F3 — ZERA O GANHO: Zera o ganho da ponte, voltando a ser 1, ou 0%.
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7.15 CONFIGURAGCAO DO PONTO

> F2 — CONFIGURACAO DO PONTO PARA EXIBICAO NO DISPLAY: a configuragdo do
ponto é feita da seguinte maneira:

F1— MOSTRA A VAZAO E O TOTALIZADO COM 1 CASA DEPOIS DA VIRGULA.
F2 — MOSTRA A VAZAO E O TOTALIZADO COM 2 CASAS DEPOIS DA VIRGULA.
F3 — MOSTRA A VAZAO E O TOTALIZADO COM 3 CASAS DEPOIS DA VIRGULA.
F4 — VOLTA AO MENU PRINCIPAL.

YV V V V

7.16 CONFIGURAGCAO DA FONTE DE CORRENTE

» Quando selecionado a configuracdo da fonte de corrente, sera exibido as seguintes
opcdes conforme tela abaixo:

» F1—-CONFIGURA FONTE DE CORRENTE DE 4 A 20mA.
> F2 - CONFIGURA A FONTE DE TENSAO DE 0 A 10V.
» FA—-VOLTA AO MENU PRINCIPAL.



74

7.16.1 FONTE DE CORRENTE DE 4 A 20mA

> F1 — CONFIGURAGCAO DA FONTE DE CORRENTE DE ACORDO COM AS SEGUINTES
OPCOES:

> F1—CALIBRA FONTE DE CORRENTE DE 4 A 20mA.
> F2—AJUSTA VAZAO PARA 20maA.
> F3 —ATIVA FONTE DE CORRENTE. > F4 — PROXIMA PAGINA.

7.16.2 CALIBRAR FONTE DE CORRENTE

> F1 — CALIBRAGCAO DA FONTE: A calibragdo é feita através de um multiteste que mega

mili amperes (mA). E é composta por 3 procedimentos em sequéncia como mostrado a
seguir:

1. Medir a corrente no borne da fonte escolhida para o ponto 1. Por exemplo se a fonte

for a 1, medir a corrente no borne F1 entre o + e o0 -, e inserir a corrente medida na tela
abaixo.

TECLA ENTRA CONFIRMA A
MEDIDA

TECLA F4 CANCELAE TECLA F2 DELETA CARACTER
RETORNA AO MENU POR CARACTER

PRINCIPAL
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2. Medir a corrente no borne da fonte escolhida para o ponto 2. Por exemplo se a fonte
for a 1, medir a corrente no borne F1 entre o + e o0 -, e inserir a corrente medida na tela
abaixo.

TECLA ENTRA CONFIRMA A

TECLA F4 CANCELA E TECLA F2 DELETA CARACTER
MEDIDA RETORNA AO MENU POR CARACTER
PRINCIPAL

7.16.3 AJUSTE DO LIMITE DE VAZAO PARA 20mA

» F2 AJUSTE DO LIMITE: O ajuste de limite é feito para configurar a vazdo de fundo de
escala em que se deseja os 20mA. Para isso, entre com a vazao desejada para os 20mA
em formato de ponto flutuante, conforme mostrado na tela abaixo:

TECLA ENTRA CONFIRMA A TECLA F4 CANCELAE TECLA F2 DELETA CARACTER
VAZAO RETORNA AO MENU POR CARACTER
PRINCIPAL

7.16.4 ATIVAR FONTE DE CORRENTE

» Esta opgdo ativa a fonte de corrente.
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7.16.5 DESATIVAR FONTE DE CORRENTE

» Esta opcdo desativa a fonte de corrente.

7.16.6 FONTE DE TENSAO DE 0 A 10V

> F1-CONFIGURAGAO DA FONTE DE TENSAO DE ACORDO COM AS SEGUINTES OPCOES:

> F1- CALIBRA FONTE DE TENSAO DE 0 A 10V.
> F2— AJUSTA VAZAO PARA 10V.
> F3— ATIVA FONTE DE TENSAO. » F4 — PROXIMA PAGINA.

7.16.7 CALIBRAR FONTE DE TENSAO

> F1 — CALIBRAGCAO DA FONTE: A calibragdo é feita através de um multiteste que mega
VOLTS. E é composta por 3 procedimentos em sequéncia como mostrado a seguir:

1. Medir a tensdo no borne da fonte escolhida para o ponto 1. Por exemplo se a fonte for
a 1, medir a tensdao no borne F1 entre o + e 0 -, e inserir a tensdo medida na tela abaixo.
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AO FOR
PRESSIONE
UDAR O

TECLA ENTRA CONFIRMA A
MEDIDA

TECLA F4 CANCELA E TECLA F2 DELETA CARACTER
RETORNA AO MENU POR CARACTER
PRINCIPAL

2. Medir a tensdo no borne da fonte escolhida para o ponto 2. Por exemplo se a fonte for
a 1, medir a tensao no borne F1 entre o + e 0 -, e inserir a tensdo medida na tela abaixo.

TECLA ENTRA CONFIRMA A

TECLA F4 CANCELAE TECLA F2 DELETA CARACTER
MEDIDA RETORNA AO MENU POR CARACTER
PRINCIPAL

7.16.8 AJUSTE DO LIMITE DE VAZAO PARA 10V

» F2 AJUSTE DO LIMITE: O ajuste de limite é feito para configurar a vazdo de fundo de
escala em que se deseja os 10V. Para isso, entre com a vazao desejada para os 10 em
formato de ponto flutuante, conforme mostrado na tela abaixo:
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TECLA F2 DELETA CARACTER
POR CARACTER

TECLA ENTRA CONFIRMA A TECLA F4 CANCELA E
VAZAO RETORNA AO MENU

PRINCIPAL

7.16.9 ATIVAR FONTE DE TENSAO

» Esta opcdo ativa a fonte de tensao.

7.16.10 DESATIVAR FONTE DE TENSAO

» Esta opcdo desativa a fonte de tensdo.

7.17 CONFIGURAGAO DA HARDKEY

» F1 HARDKEY: A hardkey é configurada e utilizada somente quando o modulo utiliza
software supervisério Bextra e devera ser configurado somente por um técnico Bextra

mediante senha especial.

» As configuracdes da hardkey sdo as seguintes:
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7.17.1 EXIBE A HARDKEY CONFIGURADA

» F1 EXIBE A HARDKEY: A hardkey configurada é mostrada de 8 digitos na tela como
mostrado abaixo:

7.17.2 CONFIGURA HARDKEY

» F2 CONFIGURA A HARDKEY: A hardkey devera possuir 8 digitos e inserido como

[ TECLA ENTRA CONFIRMA TECLA F4 CANCELA E TECLA F2 DELETA CARACTER
RETORNA AO MENU POR CARACTER
PRINCIPAL

mostrado na tela abaixo:
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7.18 CONFIGURAGCAO DA MENSAGEM INICIAL

» F2 MSG INICIAL: A mensagem de exibicdo inicial, é configurada de acordo com o item
4.3,

7.19 VOLTIMETRO

> F3 VOLTIMETRO: O voltimetro mostra as tensdes principais da placa CPU como mos-
trado na tela abaixo:

MILIVOLTS
DA PONTE 3

MILIVOLTS
DA PONTE 1

MILIVOLTS
DA PONTEO

MILIVOLTS
DA PONTE 2

3V3 DIGITAL

5V ANALOGICO

A tensdo das pontes 0,1,2 e 3 ndo deve passar de 10mV.
A tensdo 3V3 digital deve estar entre 3.2V e 3.3V.
A tensdo 5V digital deve estar entre 5.0V e 5.4V.

>
>
>
>

7.20 PRODUTOS

A tensdo 5V analdgico deve estar entre 4.8V e 5.2V.

» F2 PRODUTOS: A configuracdo de produtos é utilizada quando na mesma esteira sdo
utilizados produtos diferentes para a pesagem. Por serem materiais diferentes a
correcao do ganho deve ser diferente para cada produto para se ter uma pesagem
precisa de cada material. E possivel configurar até 5 produtos por ponte.

» As configuracgdes sdo feitas de acordo com os procedimentos abaixo:
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» F1—-CONFIGURA O GANHO DO PRODUTO SELECIONADO.
» F2-MOSTRA O GANHO DO PRODUTO SELECIONADO.
> F3 —ZERA O GANHO DO PRODUTO SELECIONADO. > F4 — PROXIMA PAGINA.

» F1-—SELECIONA QUAL O PRODUTO VAI SER UTILIZADO PARA A PESAGEM.
» FA-VOLTAR.

7.20.1 CONFIGURA GANHO DO PRODUTO

» F1 CONFIGURA GANHO: Configura o ganho para o produto selecionado de acordo com
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as figuras abaixo:

» Selecione o produto:

DIGITE O PRODUTODE1A5 }

[ TECLA ENTRA CONFIRMA TECLA F4 CANCELA E TECLA F2 DELETA CARACTER
RETORNA AO MENU POR CARACTER
PRINCIPAL

» Configure o ganho em % para o produto:

[ TECLA ENTRA CONFIRMA TECLA F4 CANCELAE TECLA F2 DELETA CARACTER
RETORNA AO MENU POR CARACTER
PRINCIPAL
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7.20.2 MOSTRA GANHO DO PRODUTO

» F2 MOSTRA GANHO: Mostra o ganho para o produto selecionado de acordo com as
figuras abaixo:

> Selecione o produto:
DIGITE O PRODUTODE1AS5

[ TECLA ENTRA CONFIRMA TECLA F4 CANCELA E TECLA F2 DELETA CARACTER
RETORNA AO MENU POR CARACTER
PRINCIPAL

» Ganho do produto:



[ PRODUTO SELECIONADO

GANHO PERCENTUAL

FATOR DE MULTIPLICAGAO [ TECLA ENTRA CONFIRMA

QUE SERA APLICADO NA VAZAO

84

7.20.3
ZERA
GANHO
DO
PRODUTO

> F3 ZERA
GANHO:
Zera o]
ganho para
o produto
selecionado
de acordo
com as
figuras
abaixo:
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> Selecione o produto:
DIGITE O PRODUTODE1AS5

[ TECLA ENTRA CONFIRMA TECLA F4 CANCELA E TECLA F2 DELETA CARACTER
RETORNA AO MENU POR CARACTER
PRINCIPAL

7.20.4 SELECIONA O PRODUTO PARA PESAGEM

» F1 SELECIONA PRODUTO: Seleciona o produto para pesagem:

» Selecione o produto:

DIGITE O PRODUTODE 1 A5

[ TECLA ENTRA CONFIRMA TECLA F4 CANCELAE TECLA F2 DELETA CARACTER
RETORNA AO MENU POR CARACTER
PRINCIPAL

7.21 PLACA DE RELES

> F3 PLACA DE RELES: A placa de relés é utilizada para sinalizacdo de falha e/ou para
totalizacdo remota via pulsos por incremento do totalizador.

» As configuragdes sdo feitas de acordo com os procedimentos abaixo:
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» F1—HABILITAR RELE DE FALHA OU PULSOS.
» F2— DESABILITAR RELE DE FALHA OU PULSOS.
> F3 —TESTA A PLACA DE RELES. > F4 — VOLTAR.

7.21.1 HABILITAR RELE

» Deve-se escolher qual o relé que se deseja habilitar.

7.21.2 RELE DE PULSOS

» F1 Relé de pulsos: O relé de pulsos é utilizado para totalizagdo remota. A cada unidade
de incremento, um pulso é gerado na saida do relé.

» A unidade de incremento do pulso é escolhida da seguinte maneira:
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» F1-FAZ UM PULSO A CADA 1kg.
» F2-FAZ UM PULSO A CADA 10kg.
» F3—FAZ UM PULSO A CADA 100kg. » F4 — PROXIMA PAGINA.

F1-FAZ UM PULSO A CADA 1t.
F2 — FAZ UM PULSO A CADA 10t.
F3 — FAZ UM PULSO A CADA 100t.
F4 — VOLTAR.

YV V V V

7.21.3 RELE DE FALHAS

» F2 Relé de Falhas: O relé de falhas é utilizado indicacdo de falhas no sistema de
pesagem ou no médulo. As falhas indicadas no relé de falhas sdo descritas na secao
mensagens de erro.

» O procedimento para configuracdo do relé de falha é feito da seguinte forma:

1. Escolha a ponte em que se deseja habilitar o relé de falhas. (Se sé existir um
ponte esta mensagem nao sera exibida).

2. Assim que a ponte é escolhida o relé ja é habilitado mostrando a seguinte
mensagem na tela que exemplifica o relé de falhas para a ponte 0.



88

» A ordem em que os relés sdo habilitados e que o usuario devera conectar na placa de

relés é a seguinte:

e PONTEO

v PULSOS =>RELE 1

v FALHA =>RELE 2
« PONTE1

v’ PULSOS => RELE 3

v FALHA =>RELE 4
e PONTE?2

v’ PULSOS =>RELE 5

v FALHA =>RELE 6
« PONTE3

v' PULSOS => RELE 7

v" FALHA =>RELE 8

7.21.4 DESABILITAR RELE

» Deve-se escolher qual o relé que se deseja deabilitar.
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» Escolher a ponte que se deseja desabilitar o relé.

7.21.5 TESTE DA PLACA DE RELES

» F3 Teste da placa: Esta opgdo forca todos os relés ficaram de forma intermitente ligando
e desligando todos em sequéncia para verificar se todos estdo operando normalmente.
Assim que a tecla ENTRA for pressionada o teste é parado e volta para a tela anterior.

7.22 UNIDADE DE VAZAO

> F1 UNIDADE DE VAZAO: Esta opc3o possibilita selecionar qual a unidade de vaz3o que
serd mostrada na tela principal de pesagem. Esta opcdo é interessante para vazées
muito baixas em que a visualizacdao em kilos pode ser melhor.

» As opgdes de unidade sdo as seguintes:
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» OBS: A unidade padrdo de visualizagdo é em t/hora.

7.23 SIMULADOR DE VAZAO

> F2 SIMULADOR DE VAZAO: Esta opcdo possibilita simular a operacio completa do
modulo sem a necessidade de uma célula de carga instalada. Com simulador é possivel
selecionar uma vazdo desejada (que pode ainda ser modificada durante a operacao)
para verificar o funcionamento do sistema em tempo real, tais como: totalizadores,
placa
de
relés,

VAZAO INICIAL DESEJADA PARA SIMULAGAO

[ TECLA ENTRA CONFIRMA TECLA F4 CANCELA E TECLA F2 DELETA CARACTER
RETORNA AO MENU POR CARACTER
PRINCIPAL

comunicacao MODBUS e fonte de corrente 4-20maA.



91

» Entre com a vazdo desejada.

[ TECLA ENTRA SAl TECLA F2 INCREMENTA A TECLA F4 DECREMENTA A
UNIDADE DE VAZAO UNIDADE DE VAZAO

» Apos a selecdo de vazdo o sistema ja entra no modo de pesagem, simulando todo
sistema tal como configurado.

7.24 TIPO DE PESAGEM

» F1 INTEGRADORA: Esta opg¢do seleciona o modulo para funcionar como integradora
multiponto.

> F2 PRE-CARREGAMENTO: Esta opgdo configura o médulo para operar como sistema de
pré-carregamento de produtos explicado a seguir.
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7.24.1 INTEGRADORA

» Neste modo o equipamento funcionard tal como explicado até aqui.

[ PESO DESEJADO - SETPOINT

TECLA F4 CANCELA E
RETORNA AG MENU TECLA F2 DELETA CARACTER

PRINCIPAL POR CARACTER
7.24.2 PRE-CARREGAMENTO

[ TECLA ENTRA CONFIRMA

» Neste modo o equipamento funciona como moddulo de pré-carregamento para
carregamento de cargas programadas em caminhdes por exemplo.

» Basicamente o operador insere o valor de peso desejado (setpoint) em toneladas e
assim que a tecla “entra” for pressionada o mdédulo aciona um relé (para partida da
esteira por exemplo) e inicia a medicdo do peso na esteira. Assim que o peso for
atingido, o mddulo para a pesagem e desliga o relé automaticamente e volta a tela para
o inicio de outra operacao.

» Atela de entrada de setpoint é mostrada abaixo:

7.25 IMPRESSORA

» F1 ATIVAR: Esta ativa a impressdao do ticket através da interface serial
RS232.

» F2 DESATIVAR: Esta opgdo desativa a impressdo. » F4 CANCELA.
O ticket impresso tem o seguinte formato:
PONTE: xxxx
VAZAO: xxxx t/h
T1: xxxx t
T2: xxxx t
HORA: hh:mm:ss

DATA: dd/mm/aaaa
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OBS: A impressora configura para operar com este médulo é a DIEBOLD 420t.

8. MENSAGENS DE ERRO

» As seguintes mensagens de erro sdao mostradas na tela e também indicados no relé de
falhas:

8.1.1 ERRO DE FUNDO DE ESCALA (OVER DE VAZAO)

» O erro de over é indicado quando a vazdo atual é maior que a vazdo configurada no
fundo de escala da balancga. Neste erro a totalizagdao continua normalmente.

gusss anng jaun _uman _sms
- l ]

" -/ "
EIII L) L1} é.ll - i
. H
-

EEEEE BEE s

INDICACAO DO ERRO DE OVER CUJA VAZAO
CONFIGURADA COMO FUNDO DE ESCALA E MOSTRADA
AO LADO

8.1.2 ERRO DE UNDER

» O erro de under é indicado quando os milivolts da célula estiverem abaixo de -2mV.
Neste erro a totalizacdo é parada e o defeito deve ser corrigido.
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INDICAGAO DO ERRO DE UNDER E AO LADO INDICADO
A LEITURA EM MILIVOLTS DA CELULA

8.1.3 ERRO DE OVER DA CELULA

» O erro de over é indicado quando os milivolts da célula estiverem acima do permitido,
neste caso acima de 10mV para células com 2mV/V. Este erro indica que a célula estd
sobrecarregada. Neste erro a totalizacdo é parada e o defeito deve ser corrigido.

INDICAGAO DO ERRO 1 DE OVER E AO LADO INDICADO
A LEITURA EM MILIVOLTS DA CELULA

8.1.4 ERRO DE VAZAO NEGATIVA

» O erro de vazdo negativa indica que a vazdo estd mais negativa que a zona morta
configurada, isto indica algum possivel problema com a lona ou roletes. Neste erro a
totalizagdo é parada e o defeito deve ser corrigido.
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INDICAGAO DO ERRO DE VAZAO NEGATIVA E AO LADO
MOSTRA A VAZAO MEDIDA

8.1.5 ERRO DE FONTE DE CORRENTE SATURADA

» 0O erro de fonte de corrente saturada indica que a fonte de corrente esta no seu limite e
deve ser reajustada, ou processo deve ser reanalisado.

INDICAGAO DO ERRO DE FONTE DE CORRENTE
SATURADA




9. ANEXO | - PROTOCOLO MODBUS

» O prodocolo MOSBUS RTU possui o seguinte frame de comunicagdo:
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ENDERECO

NUMERO DE BYTES DE

FUNCAO | COMANDO | DADOS
DADOS

CRC
ALTO

CRCBAIXO

» Todos os dados devolvidos pelo médulo sdo do tipo FLOAT formado por 4 bytes.
» 0O campo de mensagem de erro indica os mesmos erros que sdo indicados no display

>

da balanca e na placa de relés além de outras informag¢des. O campo de mensagem de

erro é preenchido da seguinte forma:

ERRO DE UNDER ='U' = 55 EM HEXADECIMAL
ERRO DE CELULA = 'E' = 45 EM HEXADECIMAL
ERRO DE OVER ='"0" = 4F EM HEXADECIMAL
ERRO NO A/D ='"A'=41 EM HEXADECIMAL
ESTEIRA PARADA ="P' =50 EM HEXADECIMAL
PESAGEM PARADA ='S'=53 EM HEXADECIMAL
OPERGCAO NORMAL = 'N' = 4E EM HEXADECIMAL

N o v bk wnNPRE

1ento obedece os seguintes co-

O protocolo MODBUS RTU utilizad mandos:



1. COMANDO DE ZERAMENTO DO T1 PONTE 0
> TX
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01 15 00 00 00 04 01 01 CRCH CRCL
) COMANDO DE ZERAMENTO DO T1 PONTE 1
>
X
01 15 00 00 00 04 01 02 CRCH CRCL
3. COMANDO DE ZERAMENTO DO T1 PONTE 2
> TX
01 15 00 00 00 04 01 04 CRCH CRCL
a COMANDO DE ZERAMENTO DO T1 PONTE 3
>
X
01 15 00 00 00 04 01 08 CRCH CRCL
> COMANDO DE ZERAMENTO DO T2 PONTE 0
>
X
01 15 00 01 00 04 01 01 CRCH CRCL

COMANDO DE ZERAMENTO DO T2 PONTE 1
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>
X
01 15 00 01 00 04 01 02 CRCH CRCL
7.
COMANDO DE ZERAMENTO DO T2 PONTE 2
>
X
01 15 00 01 00 04 01 04 CRCH CRCL
8 COMANDO DE ZERAMENTO DO T2 PONTE 3
>
X
01 15 00 01 00 04 01 08 CRCH CRCL
9. COMANDO DE ZERAMENO DO T1 DE TODAS AS PONTES JUNTAS
> TX
01 15 00 02 00 04 01 15 CRCH CRCL
10. COMANDO DE ZERAMENO DO T2 DE TODAS AS PONTES JUNTAS
> TX
01 15 00 03 00 04 01 15 CRCH CRCL




11. COMANDO QUE PEDE A VAZAO DA PONTE 0

>
X
01 03 00 00 00 03 CRCH CRCL
> RX
VAZAO - FLOAT DE MENSAGEM
01 03 00 CRCH CRCL
4 BYTES DE ERRO
JUE PEDE O T1 DA PONTE 0
12. COMANDC
> TX
01 03 01 00 00 03 CRCH CRCL
> RX
TOTALIZADOR 1 MENSAGEM
01 03 01 CRCH CRCL
FLOAT DE 4 BYTES DE ERRO

13. COMANDO QUE PEDE O T2 DA PONTE O

> TX

01 03 02 00 00 03 CRCH CRCL

» RX
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o - TOTALIZADOR 2 02 MENSAGEM CRCH CRCL
FLOAT DE 4 BYTES DE ERRO
14 COMANDO QUE PEDE A VAZAO DA PONTE 1
>
X
01 03 03 00 00 03 CRCH CRCL
> RX
VAZAO - FLOAT DE MENSAGEM
01 03 03 CRCH CRCL
4 BYTES DE ERRO
15.COMANDO UE PEDE O T1 DA PONTE 1
>
X
01 03 04 00 00 03 CRCH CRCL
> RX
MENSAGEM
01 03 TOTALIZADOR 1 04 CRCH CRCL
FLOAT DE 4 BYTES DE ERRO
16 COMANDO QUE PEDE O T2 DA PONTE 1
>
X
01 03 05 00 00 03 CRCH CRCL
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TOTALIZADOR 2 MENSAGEM
o1 03 CRCH CRCL
FLOAT DE 4 BYTES DE ERRO
) QUE PEDE A VAZAO DA PONTE
2
17. COMAND
> TX
01 03 06 00 00 03 CRCH CRCL
> RX
VAZAO - FLOAT DE MENSAGEM
01 03 06 CRCH CRCL
4 BYTES DE ERRO
UE PEDE O T1 DA PONTE 2
18. COMANDC
> TX
01 03 07 00 00 03 CRCH CRCL
> RX
TOTALIZADOR 1 MENSAGEM
o1 03 07 CRCH CRCL
FLOAT DE 4 BYTES DE ERRO
JUE PEDE O T2 DA PONTE 2
19. COMANDC
> TX
o1 03 08 00 00 03 CRCH CRCL

> RX
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01 03 TOTALIZADOR 2 08 MENSAGEM el L
FLOAT DE 4 BYTES DE ERRO
20. COMANDO QUE PEDE A VAZAO DA PONTE 3
> TX
01 03 09 00 00 03 CRCH CRCL
» RX
VAZAO - FLOAT DE MENSAGEM
01 03 09 CRCH CRCL
4 BYTES DE ERRO
21.COMANDO UE PEDE O T1 DA PONTE 3
>
X
01 03 10 00 00 03 CRCH CRCL
> RX
TOTALIZADOR 1 MENSAGEM
01 03 10 CRCH CRCL
FLOAT DE 4 BYTES DE ERRO
22.COMANDO UE PEDE O T2 DA PONTE 3
>
X
01 03 11 00 00 03 CRCH CRCL
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01 03 TOTALIZADOR 2 11 MENSAGEM el L
FLOAT DE 4 BYTES DE ERRO
23 COMANDO QUE PEDE A VAZAO, O T1 E O T2 JUNTOS DA PONTE 0
>
™
01 03 20 00 00 03 CRCH CRCL
> RX
~ TOTALIZADOR 1 | TOTALIZADOR 2
VAZAO FLOAT DE MENSAGEM
01 | 03 FLOAT DE 4 FLOAT DE 4 20 CRCH CRCL
4 BYTES DE ERRO
BYTES BYTES
24. COMANDO QUE PEDE A VAZAO, O T1 E O T2 JUNTOS DA PONTE 1
> TX
01 03 21 00 00 03 CRCH CRCL
> RX
~ TOTALIZADOR 1 | TOTALIZADOR 2
VAZAO FLOAT DE MENSAGEM
01 | 03 FLOAT DE 4 FLOAT DE 4 21 CRCH CRCL
4 BYTES DE ERRO
BYTES BYTES
25. COMANDO QUE PEDE A VAZAO, O T1 E O T2 JUNTOS DA PONTE 2
> TX
01 03 22 00 00 03 CRCH CRCL
> RX
~ TOTALIZADOR 1 | TOTALIZADOR 2
VAZAO FLOAT DE MENSAGEM
01 | 03 FLOAT DE 4 FLOAT DE 4 22 CRCH CRCL
4 BYTES DE ERRO
BYTES BYTES

26. COMANDO QUE PEDE A VAZAO, O T1 E O T2 JUNTOS DA PONTE 3
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> TX
01 03 23 00 00 03 CRCH CRCL

> RX

~ TOTALIZADOR 1 | TOTALIZADOR 2
VAZAO FLOAT DE MENSAGEM
01 | 03 FLOAT DE 4 FLOAT DE 4 24 CRCH CRCL
4 BYTES DE ERRO
BYTES BYTES

» Exemplo de implementag¢do do CRC16

unsigned short CRC16 (unsigned char *puchMsg, unsigned short usDatalen) /* The function returns the CRC

as a unsigned short type */

{

unsigned char uchCRCHi = OxFF ; /* high byte of CRC initialized */

unsigned char uchCRCLo = OxFF ; /* low byte of CRC initialized */ unsigned

ulndex ; /* will index into CRC lookup table */

while (usDatalLen--) /* pass through message buffer */

{

ulndex = uchCRCLo * *puchMsgg++ ; /* calculate the CRC */

uchCRCLo = uchCRCHi * auchCRCHi[ulndex} ; uchCRCHi =

auchCRCLo[ulndex] ;

}

return (uchCRCHi << 8 | uchCRCLo) ;

}

/* Table of CRC values for high—order byte */ static

unsigned char auchCRCHi[] ={

0x00, 0xC1, 0x81, 0x40, 0x01, 0xCO, 0x80, 0x41, 0x01, 0xCO, 0x80, 0x41, 0x00, 0xC1, Ox81,
0x40, 0x01, 0xCO, 0x80, 0x41, 0x00, 0xC1, 0x81, 0x40, 0x00, 0xC1, 0x81, 0x40, 0x01, 0xCO,
0x80, 0x41, 0x01, 0xCO, 0x80, 0x41, 0x00, 0xC1, 0x81, 0x40, 0x00, 0xC1, 0x81, 0x40, 0x01,
0xCO0, 0x80, 0x41, 0x00, 0xC1, 0x81, 0x40, 0x01, 0xCO, 0x80, 0x41, 0x01, OxCO, 0x80, 0x41,
0x00, 0xC1, 0x81, 0x40, 0x01, 0xCO, 0x80, 0x41, 0x00, 0xC1, 0x81, 0x40, 0x00, 0xC1, 0x81,
0x40, 0x01, 0xCO, 0x80, 0x41, 0x00, OxC1, 0x81, 0x40, 0x01, 0xCO, 0x80, 0x41, 0x01, 0xCO,
0x80, 0x41, 0x00, 0xC1, 0x81, 0x40, 0x00, 0xC1, 0x81, 0x40, 0x01, 0xCO, 0x80, 0x41, 0x01,
0xCO0, 0x80, 0x41, 0x00, 0xC1, 0x81, 0x40, 0x01, 0xCO, 0x80, 0x41, 0x00, OxC1, Ox81, 0x40,
0x00, 0xC1, 0x81, 0x40, 0x01, 0xCO, 0x80, 0x41, 0x01, 0xCO, 0x80, 0x41, 0x00, OxC1, 0x81,
0x40, 0x00, 0xC1, 0x81, 0x40, 0x01, 0xCO, 0x80, 0x41, 0x00, 0xC1, 0x81, 0x40, 0x01, 0xCO,
0x80, 0x41, 0x01, 0xCO, 0x80, 0x41, 0x00, 0xC1, 0x81, 0x40, 0x00, 0xC1, 0x81, 0x40, 0x01,
0xCO0, 0x80, 0x41, 0x01, 0xCO, 0x80, 0x41, 0x00, 0xC1, 0x81, 0x40, 0x01, 0xCO, 0x80, 0x41,
0x00, 0xC1, 0x81, 0x40, 0x00, 0xC1, 0x81, 0x40, 0x01, 0xCO, 0x80, 0x41, 0x00, OxC1, 0x81,
0x40, 0x01, 0xCO, 0x80, 0x41, 0x01, 0xCO, 0x80, 0x41, 0x00, 0xC1, 0x81, 0x40, 0x01, 0xCO,
0x80, 0x41, 0x00, 0xC1, 0x81, 0x40, 0x00, 0xC1, 0x81, 0x40, 0x01, 0xCO, 0x80, 0x41, 0x01,
0xCO0, 0x80, 0x41, 0x00, 0xC1, 0x81, 0x40, 0x00, 0xC1, 0x81, 0x40, 0x01, OxCO, Ox80, 0x41,
0x00, 0xC1, 0x81, 0x40, 0x01, 0xCO, 0x80, 0x41, 0x01, 0xCO, 0x80, 0x41, 0x00, 0xC1, 0x81,
0x40

b

/* Table of CRC values for low—order byte */ static

char auchCRCLo[] ={

0x00, 0xCO, 0xC1, 0x01, 0xC3, 0x03, 0x02, 0xC2, 0xC6, 0x06, 0x07, 0xC7, Ox05, 0xC5, 0xC4,
0x04, 0xCC, 0x0C, 0x0D, 0xCD, 0xOF, 0xCF, OxCE, OxOE, 0x0A, OxCA, 0xCB, 0x0B, 0xC9, 0x09,
0x08, 0xC8, 0xD8, 0x18, 0x19, 0xD9, 0x1B, 0xDB, OxDA, Ox1A, 0x1E, OxDE, OxDF, Ox1F, OxDD,
0x1D, 0x1C, 0xDC, 0x14, 0xD4, 0xD5, 0x15, 0xD7, 0x17, Ox16, 0xD6, 0xD2, 0x12, 0x13, OxD3,
0x11, 0xD1, 0xDO, 0x10, 0xFO, 0x30, 0x31, OxF1, 0x33, OxF3, OxF2, 0x32, 0x36, OxF6, OxF7,
0x37, OxF5, 0x35, 0x34, 0xF4, 0x3C, 0xFC, OxFD, 0x3D, OxFF, Ox3F, Ox3E, OXFE, OxFA, Ox3A,
0x3B, 0xFB, 0x39, 0xF9, OxF8, 0x38, 0x28, OXE8, OxE9, 0x29, OxEB, 0x2B, Ox2A, OxEA, OxEE,




Ox2E, Ox2F, OxEF, 0x2D, OxED, OXEC, 0x2C, OxE4, 0x24, 0x25, OXE5, 0x27, OXE7, OxE6, 0x26,
0x22, OxE2, OxE3, 0x23, OxE1, 0x21, 0x20, OxEO, OxAOQ, 0x60, 0x61, OxA1, Ox63, OxA3, OxA2,
0x62, 0x66, 0xA6, 0XA7, 0x67, OXA5, 0x65, 0x64, 0xA4, 0x6C, OXAC, OXAD, 0x6D, OXAF, OX6F,
Ox6E, OXAE, OxAA, 0x6A, 0x6B, OxAB, 0x69, 0xA9, 0xA8, 0x68, 0x78, 0xB8, 0xB9, 0x79, OxBB,
0x7B, 0x7A, OxBA, OxBE, Ox7E, 0x7F, OxBF, 0x7D, 0xBD, 0xBC, 0x7C, 0xB4, 0x74, 0x75, OxB5,
0x77, 0xB7, 0xB6, 0x76, 0x72, 0xB2, OxB3, 0x73, 0xB1, 0x71, 0x70, 0xBO, 0x50, 0x90, 0x91,
0x51, 0x93, 0x53, 0x52, 0x92, 0x96, 0x56, 0x57, 0x97, 0x55, 0x95, 0x94, 0x54, 0x9C, 0x5C,
0x5D, 0x9D, Ox5F, 0x9F, 0x9E, Ox5E, 0x5A, Ox9A, 0x9B, 0x5B, 0x99, 0x59, 0x58, 0x98, 0x88,
0x48, 0x49, 0x89, 0x4B, 0x8B, Ox8A, Ox4A, Ox4E, Ox8E, 0x8F, 0x4F, 0x8D, 0x4D, 0x4C, 0x8C,
0x44, 0x84, 0x85, 0x45, 0x87, 0x47, 0x46, 0x86, 0x82, 0x42, 0x43, 0x83, 0x41, 0x81, 0x80, 0x40
3
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