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MANUAL DE OPERACAO:

Secao 1: Instrucoes de uso:

1.1.Instrucoes antes de colocar o equipamento em uso:

a.

N3o utilizar este indicador em dreas com excesso de agua e umidade e ndo
deixar que jatos de agua sejam disparados contra o equipamento em areas
onde ocorra a lavagem do ambiente. Em caso de acumulo de dgua sobre o
equipamento a mesma deve ser removida imediatamente utilizando um
pano seco e umido.

O peso aplicado sobre o dispositivo receptor de carga, que € o prato de
pesagem, nao devera em hipdtese alguma exceder a carga maxima da
balanca.

Nao instalar o equipamento em locais com alta umidade e temperaturas
superiores a 40°C.

Se o equipamento nado for utilizado por periodos prolongados de tempo é
recomendavel que a bateria da balanca seja recarregada a um periodo de
cada 3 meses, a fim de prevenir danos na bateria recarregavel que se
encontra instalada interna ao equipamento.

Se o equipamento ndo estiver sendo utilizado por periodos prolongados de
tempo é recomendavel o carregamento da bateria antes de colocar o
equipamento em uso, a fim de maximizar a vida util da mesma. Nao é
recomendavel que a bateria seja recarregada por periodos superiores ao
necessario para o carregamento da mesma, pois este procedimento podera
reduzir o tempo de vida util da bateria.

1.2.Instrucoes para colocar o equipamento em uso:

a.

b.

Instalar o equipamento sobre uma superficie firme e estavel, de acordo com
a Carga Maxima da balanca.

Ajustar os dispositivos niveladores do equipamento de forma a manter o
mesmo hivelado.

Deve ser evitado instalar a balanga em locais expostos a luz direta do sol ou
em locais expostos a correntes de ar tais como exaustores, ventiladores e
portas com grande circulagao de ar.

Assim que a balanca for ligada, sera exibida no display da balanca uma
mensagem de auto-teste e mesma ira entdo ser zerada, indicando estar
pronta para ser utilizada.

E recomendavel que o equipamento seja ligado 15 minutos antes de seu
uso a fim de permitir a perfeita estabilizacdo de seu circuito eletronico.
Favor observar que quando aparecer no display do equipamento o simbolo

(IEI) indica que a bateria do equipamento estd com nivel baixo de
carga, necessitando ser recarregada.

Todos os produtos pesados na balanca devem ser posicionados no centro da
plataforma de pesagem, a fim de garantir pesagens mais precisas. Os produtos a
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serem pesados nao devem ter suas dimensdes maiores do que a dimensao do

prato de pesagem.

Secao 2: Display:

et

VVVVVV/

HOGH

OK

LOW

ESTAB. PT M+ CONTAR AMOSTRA

Significado das legendas do display:

HIGH : Limite de Peso Programado Superior

OK : Faixa de trabalho aceitavel entre os Limites Programados para os
Pesos Inferior e Superior

LOW : Limite de Peso Programado Inferior

Kg : Unidade de medida “kg”

g : Unidade de medida “g”

Pcs : Modo de Operacao "CONTAGEM” indicando numero de pecas

2>0¢ : Indicacao de “ZERO"” e confirmacdo de leitura estavel de peso

Net : Indicacao de “Peso Liquido ”

: Indicagdo de “Bateria Fraca”

v AB. : Indicacao (ESTAVEL) “Estavel”

v PT : Modo de Operagao “Tara Programada” ( PT)

v M+ : Modo “Acumulagao” (M+)

v CONTAR : Indicagao de Amostra Muito Pequena

+ AMOSTRA: Indicagao de Peso Unitario da Pega Muito Pequeno

Secao 3: Teclado:

3.1. Descricao das funcoes de teclado:

e CONTAR : tecla "CONTAR", para confirmar o tamanho da amostra
selecionada e fazer com que a balanca passe a operar em modo de

contagem.

e AMOSTRA : tecla "AMOSTRA", para programar o tamanho da amostra a

ser utilizada para amostragem inicial da balanca.

e UNIDADES : Tecla "UNIDADES", utilizada para alternar o modo de
operacao de contagem para pesagem. E utilizada também para sair do

modo de programacao dos parametros de CheckWe
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e PRE-TARA : Tecla “PRE-TARA", utilizada para inserir um valor pré
determinado de tara via teclado.

e M+ : Tecla “M+" utilizada para adicionar o valor exibido em display a
memoria do Acumulador de Peso.

¢ PROGRAMA : Tecla "PROGRAMA", utilizada para inserir os parametros de
configuracao da fungao checkweigher ou verificadora.

e ZERO : Tecla "ZERO"”, utilizada para zerar um peso sobre a plataforma de
pesagem.

e RE-CALL : Tecla "RE-CALL", utilizada para chamar e exibir em display o
valor acumulado na memdria do equipamento bem como verificar os
valores programados de Limite Superior e Limite Inferior do modo de
verificacdo bem como permite verificar o valor programado de pré-tara.

e A/ BL: Tecla “A”, utilizada para entrada e insercao de dados; Tecla “BL”,
utilizada para acionamento do backlight do display.

e TARA : Tecla "TARA", utilizada para zerar o valor de um recipiente sobre a
plataforma de pesagem.

e CE : Tecla "CE”, que tem como fungao limpar os valores acumulados na
memdéria do acumulador.

e IMPR./.: Tecla “IMPR.”, utilizada para acionar o comando de impressao
através da saida RS232; Tecla “J”, utilizada como tecla de confirmacao.

3.2. Configuracao do teclado :

CONTAR | AMOSTRA |UNIDADES UNITS

PRE-TARA M+ PROGRAMA «.@ M+ e

Ou

RE- A A L
ZERO CALL /BL Lo R /Q

IMPR, R @/
TARA CE / } ™ CE

Secao 4 - Instrucoes de Operacao do Equipamento:

4.1. Ligar o equipamento:

Para ligar o equipamento devemos realizar o acionamento da chave liga/desliga,
localizada na parte traseira direita do gabinete do equipamento, alternando a
chave para a posicao (“I"”), quando a balanga ira entdo realizar um reset e uma
contagem regressiva, entrando em modo de pesagem normal.

Observacao: Caso a balanca esteja equipada com a porta de comunicagao serial
RS232, o numero do cartdao de interface sera exibido no display e entdo a balanca
voltara a indicar zero.

4.2. Desligar a balanca:
Para desligar a balanga basta posicionar a chave liga/desliga para a posigcao (*O").
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4.3. Funcao backlight do display:
A fungdo backlight é programada através da tecla “A/BL”, que ativa e desativa a

mesma, conforme descricao a seguir:

4.3.1. Auto backlight “bL. Auto”:

Para ativar esta funcdao devemos pressionar a tecla “A/BL"” e entdo o display ira
exibir a mensagem “bL. AUto”. A partir de entao todas as vezes que o peso
aplicado sobre o prato de pesagem exceder a 10 divisdes da balanca, o backlight
do display sera ativado automaticamente, facilitando as visualizacbes das
pesagens e contagens realizadas no equipamento. Quando o peso for removido da
balanca e o display retornar com sua indicagcdao ao ponto de zero da escala de
pesagem e permanecer neste estado por mais de 5 segundos, o backlight serd
desligado automaticamente, voltando a ser ativado novamente se carga
superiores a 10 divisOes da balancga forem aplicados sobre o prato de pesagem.

4.3.2. Backlight ativo “"bL. On" :
Para ativar continuamente a funcao backlight basta pressionar a tecla “"A/BL" até
que o display exiba a mensagem “bL. on”.

4.3.3. Backlight desligado “bL. OFF":
Para desativar o backlight, basta pressionar a tecla “A/BL” até que o display

exiba a mensagem “bL. OFF”.
Observacao: mesmo quando a balanca for desligada, o modo de programacao
para a funcao backlight permanecera armazenado na memoria do equipamento.

4.4. Operacao de pesagem:

4.4.1. Funcao Verificadora ou CheckWeigher:

a. Programando as faixas de verificacao:
Os digitos deverao ser incrementados e confirmados através das teclas “A/BL” e
“d/IMPR.”

b. Programando o limite de verificacao inferior:

Observacao: Limite inferior > 10 d (d = divisao), ou seja, o limite inferior a ser
programado deve ser maior que 10 vezes o valor de divisao da balanca.

Com a balanca em zero dentro do modo de pesagem normal, ao pressionarmos a
tecla PROGRAMA o display ira exibir "0----L".

Iremos entdo inserir via teclado, através das teclas A/BL e J4/IMPR. o valor do
limite de verificagao inferior da fungao checkweigher. Para confirmar o valor
programado usar a tecla 4/IMPR..

c. Programando o limite de verificacao superior:

Observacao: Limite superior > Limite inferior, ou seja, o limite superior a ser
programado deve ser de valor maior que o limite inferior.

Apos a programacao do limite inferior o display ird indicar automaticamente a
mensagem “0----H” aguardando entao a programacdao do limite superior da
funcao CheckWeigher.
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Iremos entdo inserir pelo teclado, através das teclas A/BL e 4/IMPR. o valor do
limite de verificacao superior da funcao CheckWeigher. Para confirmar o valor
programado usar a tecla 4/IMPR..

d. Programando o beep (alarme sonoro) e a legenda (High, OK, LOw) no
display de LCD:
Apds a programacao do limite superior o display ird indicar automaticamente a
mensagem “0-b”, onde os digitos 0- estdo aguardando a programacdao do
funcionamento do acionamento do beep e da legenda do display da balanca de
acordo com a funcao checkweigher, de acordo com o seguinte critério:
e 10 Digito: 0 = quando balanca estavel, ativa beep & legenda
1= beep toca com balanca estavel, legenda ativa em
gualquer situagdo de estabilidade
2= beep e legenda ativos em qualquer situagao de
estabilidade
e 20 Digito: 0= sem beep
1= ativa o beep dentro da faixa OK
2= ativa o beep fora da faixa OK
- Apds a programacdo do valor dos dois digitos pressionar a tecla 4/IMPR. e o
equipamento voltara a operar no modo de pesagem, de acordo com o que acabou
de ser programado.

e. Programando apenas um ponto de verificacao:

Se for necessaria a programacdo de apenas um ponto de verificacdo, quando for
concluida a programacao do Limite Inferior o display exibira a mensagem “U=----
H”, se pressionarmos a tecla PROGRAMA a balanga passara entdao a operar no
modo de pesagem e o display passara a indicar “00000”, o que significa que o
procedimento de programacdo de apenas um ponto de verificagao foi concluido.
Observacao: Se quisermos abandonar o modo de programacao basta pressionar
a tecla UNIDADES e a balanca retornara a operar em modo de pesagem.

f. Chamando ao display os valores programados na funcao CheckWeigher:
Ao pressionarmos as teclas PROGRAMA e RE-CALL na seqiéncia, teremos
exibido no display o valor programado no equipamento para o limite inferior
“Lxxxxx”.

Pressionando mais uma vez a tecla RE-CALL teremos exibido no display o valor
programado no equipamento para o limite superior "Hxxxxx".

Pressionando novamente a tecla RE-CALL teremos exibido no display o valor
programado no equipamento para o funcionamento do beep e legendas do LCD “b
xx”.

Pressionando mais uma vez a tecla RE-CALL voltaremos entao ao modo de
pesagem normal do equipamento.

d. Apagando os valores programados na funcao CheckWeigher:
Ao pressionarmos as teclas PROGRAMA e RE-CALL na seqiéncia, se

pressionarmos em seguida a tecla CE para cada uma das opgoes exibidas, iremos
entdo zerar os valores programados em cada um dos parametros da funcao
CheckWeigher.
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4.4.2. Operacoes de Totalizacao:

a. Totalizacdao de Peso:
Pressionar a tecla M+ para adicionar o valor exibido no display de peso a

memoéria da balanca. A funcdo M+ pode ser utilizada apenas quando a balanca
estiver medindo um peso estavel.

Pesos negativos ndo podem ser adicionados @ memoria da balanca.

A funcdo M+ pode ser acumulada por 999 vezes e o valor acumulado maximo
deve ter até 6 digitos.

Exemplo: Posicionar um peso sobre o prato de pesagem e quando a indicagao da
balanca estiver estavel, pressionar a tecla M+ para adicionar o valor exibido em
display @ memdria da balanca. O display da balanca ird entdo exibir o nimero de
pesagens acumuladas e o peso total acumulado, e a legenda (M+) estarao
piscando no display. Apdés 3 segundos, o display ird retornar a exibir o valor de
peso que estiver sendo medido pela balanca no momento e a legenda (M+)
permanecera ativada.

b. Limpando valores acumulados:

Pressionando as teclas RE-CALL e CE iremos limpar qualquer valor existente na
memoria do acumulador. Os dados acumulados serdao limpos/zerados
automaticamente quando o modo de operacao da balanca passar de modo de
pesagem para contagem e vice versa.

Os valores do acumulador serao limpos também quando a balanca for desligada.

c. Verificando os valores da memoéria do acumulador:

Pressione a tecla RE-CALL para exibir o numero de pesagens acumuladas e o
total de peso acumulado. A legenda (M+) ird piscar no display e, apds 3 segundos,
a balanca voltara a operar novamente em modo de pesagem.

4.4.3. Operacao da Funcao de zero:
Pressione a tecla ZERO para zerar o display de pesagem se a leitura do mesmo

nao estiver indicando zero sem que exista uma carga sobre o prato de pesagem.
Neste momento a legenda (>0¢) sera exibida no display.

Observacao: A funcdo de zero da balanga ird funcionar quando o valor de zero
for inferior a + 2% da capacidade da balanca.

4.4.4. Operacao da Funcao de tara:

a. Tara:

1. Posicione a carga sobre o prato de pesagem. Quando o peso estiver estavel
pressione a tecla TARA e entdo o peso desta carga sera subtraido do
display de pesagem e legenda “Net” (que é igual ao peso liquido) sera
exibida em display.

2. Quando a carga for removida do prato de pesagem o display irda entdo
indicar o valor negativo da carga aplicada. Para retornar com a indicagdao da
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balanca para zero e cancelar a funcao de tara anterior basta pressionar

novamente a tecla TARA. A legenda “"Net” sera desativada.

A fungdo de tara nao pode resultar em tara negativa.

E possivel realizar a fungdo de tara em 100% da escala da balanca.

E possivel realizar multiplas taras, ou seja, é possivel a realizagdo de taras

sucessivas.

6. Pressione a tecla RE-CALL e TARA: o valor da tara no momento serd
exibido no display.

nhw

b.Pré-tara:

1. Pressione a tecla PRE-TARA, e o display ird exibir a mensagem “0----P".
Inserir o valor da pré-tara através das teclas A/BL e J/IMPR. , e entdo o
display ira exibir o valor negativo da pré-tara e legenda "Net” e “PT”
serdo ativadas, através das legendas “+".

2. Posicionar o recipiente a ser tarado e o material a ser pesado sobre o prato
de pesagem e entdo a balancga ird exibir em seu display o peso liquido do
material.

3. Para limpar o valor da pré-tara pressione a tecla RE-CALL, PRE-TARA,
CE: Neste momento o display ira retornar a indicacdo de zero, e a legenda
“Net” e “PT” serdo ativadas, através das legendas “+".

4. Para reexibir o valor de pré-tara pressione a tecla RE-CALL, PRE-TARA:
Neste momento o display ira exibir o valor de pré-tara.

Observacao: Quando estivermos operando no modo de tara, ndao é possivel a
utilizacdo da funcao pré-tara.

4.4.5. Operacao da Funcao de Contagem:

a. Contagem simples:
Pressione a tecla AMOSTRA para selecionar o tamanho (n° de pecgas) da
amostra (10, 20, 50 ou 100 pecas). Pressionando a tecla AMOSTRA o display
exibira “10”, “20”, “50”, “100".
Posicionar as amostras (a mesma quantidade selecionada no passo 1) sobre o
prato de pesagem e pressionar a tecla CONTAR. O display ira exibir a
mensagem “SAnnP”. Quando a balanca estabilizar sua indicacdo o display ird
entdao exibir em seu display o numero de pecas presente sobre o prato de
pesagem e o processo de amostragem da balanca foi concluido.
Observacoes:
¢ Quanto maior for o tamanho da amostra, mais preciso sera o calculo
do peso médio por peca realizado pela balanca e conseqiientemente
mais preciso sera o processo de contagem de pecas.
e Uma amostra de 10 pecas proporciona uma precisdao tipica de
contagem em torno de 95%.
e Uma amostra de 50 pecas proporciona uma precisao tipica de
contagem em torno de 98%.
Mensagens de erro: -
AMOSTRA MUITO PEQUENA (.~ ou CONTAR ) = Peso da amostra é menor
que 20 divisdes do instrumento. (
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PESO UNITARIO MUITO PEQUENO ( ou AMOSTRA ) = O peso unitario da
peca é inferior a 1/5 da divisdo do instrumento

Sob estas condigdes, a balanca ird continuar a operar normalmente, porém nao ha
como garantir uma boa precisao nos processos de contagem de pegas.

b. Verificacao de N° de Pecas:
Processo semelhante ao procedimento de programacao para verificagao de peso,
porém neste caso iremos programar n° de pecas em vez de valores de peso.

c. Totalizacao das Contagens:
Processo semelhante ao procedimento de totalizacdo por peso, porém neste caso

iremos totalizar n°® de pecas em vez de valores de peso.

Secao 5 - Funcodes de Acesso pelo Usuario do Equipamento:
Para entrarmos no modo de programacao do equipamento, devemos pressionar e

manter pressionada a tecla ZERO enquanto a balanca estiver sendo ligada e
estiver executando a rotina de autoteste, até que o display da balanca exiba a
mensagem “02001”. A partir de entao iremos deixar de pressionar a tecla ZERO
e o display ira exibir a mensagem “F0”, o que indica que o equipamento entrou no
modo de programacao das fungdes acessiveis ao usuario do equipamento.

As funcdes acessiveis ao usuario sao:
e« F4: PROGRAMACAO DOS PARAMETROS DE OPERAGCAO EM MODO
CHECKWEIGHER OU VERIFICADORA
e F5: PROGRAMACI\O DOS PARAMETROS DE OPERA(;I\O DA SAiIDA
RS232
e F6: SAIDA DO MODO DE PROGRAMACI\O

5.1. Programacdo dos Parametros de Operaciao em Modo CheckWeigher
ou Verificadora — Funcao F4:

Existem duas formas de realizar a programacdo dos parametros da fungao
checkweigher: uma delas é utilizar diretamente a tecla PROGRAMA e a outra é
através da funcao F4 do menu de programacdo do equipamento:

Para cada um dos casos teremos:

5.1.1. Uso da funcao F4:
- Desligar o equipamento.

- Ligar o equipamento e durante o autoteste manter pressionada a tecla ZERO.

- O display irad indicar a mensagem “02001” e ao soltar a tecla ZERO o mesmo
ird indicar a mensagem “F0".

- Selecionar através da tecla A/BL a funcao F4.

- Pressionando a tecla 4/IMPR. o display exibira “0----L".

- Iremos entdo inserir via teclado, através das teclas A/BL e J1/IMPR. o valor do
limite de verificagao inferior da funcao checkweigher. Para confirmar o valor
programado usar a tecla 4/IMPR.

- O display ira indicar automaticamente a mensagem “0----H” aguardando entdo
programacao do limite superior da fungao checkweigher.
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- Iremos entao inserir via teclado, através das teclas A/BL e J/IMPR. o valor do
limite de verificagdo superior da funcao checkweigher. Para confirmar o valor
programado usar a tecla J/IMPR.

- O display irad indicar automaticamente a mensagem “0-b”, onde os digitos O-
estdo aguardando a programacao do funcionamento do acionamento do beep e da
legenda do display da balanca de acordo com a fungao checkweigher, de acordo
com o seguinte critério:
e 190 Digito: 0 = quando balanca estavel, ativa beep & legenda
1= beep toca com balanca estavel, legenda ativa em
qualquer situagao de estabilidade
2= beep e legenda ativos em qualquer situagdao de
estabilidade
e 20 Digito: 0= sem beep
1= ativa o beep dentro da faixa OK
2= ativa o beep fora da faixa OK
- Apds a programacao do valor dos dois digitos pressionar a tecla 4/IMPR.
- Para retornar ao modo de operagao do equipamento devemos desligar e ligar o
equipamento ou selecionar a fungao “F6"” e pressionar a tecla 4/IMPR. retornar
ao modo de pesagem normal.

5.1.2. Uso da tecla PROGRAMA:
- Com a balanca em zero dentro do modo de pesagem normal, ao pressionarmos
a tecla PROGRAMA o display ira exibir “0----L".
- Iremos entdo inserir via teclado, através das teclas A/BL e J1/IMPR. o valor do
limite de verificagao inferior da fungao checkweigher. Para confirmar o valor
programado usar a tecla 4/IMPR.
- O display ira indicar automaticamente a mensagem “0----H” aguardando entdo
programacao do limite superior da funcdao checkweigher.
- Iremos entao inserir via teclado, através das teclas A/BL e J/IMPR. o valor do
limite de verificagdo superior da funcao checkweigher. Para confirmar o valor
programado usar a tecla J/IMPR.
- O display irad indicar automaticamente a mensagem “0-b”, onde os digitos O-
estdao aguardando a programacao do funcionamento do acionamento do beep e da
legenda do display da balanca de acordo com a fungdao checkweigher, de acordo
com o seguinte critério:
e 10 Digito: 0 = quando balanca estavel, ativa beep & legenda
1= beep toca com balanca estavel, legenda ativa em
gualquer situagdo de estabilidade
2= beep e legenda ativos em qualquer situagao de
estabilidade
e 20 Digito: 0= sem beep
1= ativa o beep dentro da faixa OK
2= ativa o beep fora da faixa OK
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- Apds a programacao do valor dos dois digitos pressionar a tecla 4/IMPR. e o
equipamento voltard a operar no modo de pesagem, de acordo com o que acabou
de ser programado.

5.2 - Programacao dos Parametros de Operacdo da Saida RS232 - Funcao
F5:
Quando for necessaria a utilizacgdo de uma saida RS232 no WT3000-ABS,
deveremos realizar a instalacdo do opcional OP-WT3000-ABS-RS232, que é
comercializado em separado do indicador de pesagem.
Quando for realizada a conexao do indicador a um dispositivo do tipo PC, os pinos
J1 e 13 da placa serial devem ser fechados. Quando for desejado conectar o
indicador a um dispositivo do tipo impressora serial, devemos fechar os pinos ]2 e
J4 da placa serial.
Para acessarmos a funcdao F5 e programar os parametros de operacao da porta
serial devemos proceder da seguinte forma:
- Desligar o equipamento.
- Ligar o equipamento e durante o autoteste manter pressionada a tecla ZERO.
- O display ira indicar a mensagem “02001” e ao soltar a tecla ZERO o mesmo
ird indicar a mensagem “F0".
- Selecionar através da tecla A/BL a fungao F5.
- Pressionar a tecla J/IMPR. e o display exibirda a mensagem “rnP 0”".
- Através da tecla A/BL podemos fazer a selecao dos
seguintes parametros:
rnPO0: nao transmite
rnP1: transmite quando estavel (para PC)
rnP2: transmissao continua (para PC)
rnP3: transmissdo sob demanda através da tecla J4/IMPR. (modo
simples, para impressora serial)
e rnP4: transmissdo sob demanda através da tecla J4/IMPR. (modo
completo, para impressora serial)
e rnP5: transmite quando estavel (acumulagao)
e rnP6: transmissdao sob demanda através da tecla .J/IMPR. (modo
completo, para impressora EZ-2)
e rnP7: transmissao sob demanda através da tecla J/IMPR para
impressora EZ-2
- Pressionando a tecla 4/IMPR. iremos confirmar o parametro selecionado acima
e o display ird entdao exibir automaticamente o valor de baundrate a ser
selecionado para a transmissao serial, podendo assumir os valores:
1200
2400
4800
9600
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- Apds a selecao da taxa desejada realizamos a confirmacdo através da tecla
4/IMPR.,, retornando automaticamente ao menu de programacao de fungdes.

- Para retornar ao modo de operagao do equipamento devemos desligar e ligar o
equipamento, ou selecionar a funcao “F6"” e pressionar a tecla 4/IMPR. retornar
ao modo de pesagem normal.

5.2.1- Especificacdao da Interface OP-WT3000-ABS-RS232:

a. Protocolo:

Baund rate: selecionavel em 1200, 2400, 4800, 9600 bps
Data bit: 8 bits

Paridade: none

Stop bit: 1 bit
Cddigo: ASCII
L[] L L |
| —— — |
Starting bit Data bit Stop bit

b. Formato de dados para transmissao quando estabiliza o peso ou em
transmissao continua:

1 2 3 4 |5 (6 |7 |8 |9 |10 |11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18 |kg/

Ib
HEAD1 , HEAD2 , DATA UNIT C LF
HEAD1 ( 2 BYTES ) HEAD2 ( 2 BYTES )
OL - Sobrecarga, Subcarga
ST - Display esta estavel NT - Modo NET (Liquido)
US - Display esta instavel GS - Modo GROSS (Bruto)

DATA ( 8 BYTES )

2D ( HEX ) =" = ” ( MINUS )

2E ( HEX ) = . ” ( DECIMAL POINT )

UNIT ( 2 BYTES )

Kg = 6B ( HEX ) ; 67 ( HEX ) Ib = 6C ( HEX ) ; 62 ( HEX )

Exemplo de transmissao:
1. Exemplo: +0.876kg quando o peso estiver estavel e valor de peso liquido :

s [ [ INJr | |+ | | Jo | I8 7 |6 [k |G [0D[0A ]
\ Y / \ Y / S~ 'z — \ Y 4 | |
HEAD , HEAD DATA UNIT C LF

2. Exemplo: -1.568Ilb quando o peso estiver instavel e valor de peso liquido :
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U [ WF [ T [ L 5618l [o JopoA]
N ~ J N v J — _ J | |
HEAD , HEAD , DATA UNIT C LF
c. Transmissao sob demanda, através da tecla .1/IMPR. (Modo
Simples) :

S/N  WT/UNIT (kg / Ib)

0001 1.0000 Pressione J/IMPR. ou M+

0002 1.0000 Pressione J/IMPR. ou M+

0003 1.0000 Pressione J/IMPR. ou M+

0004 1.0000 Pressione .J/IMPR. ou M+

0005 1.0000 Pressione J/IMPR. ou M+

0005 5.0000 Pressione ./IMPR. 2 vezes para a impressao do valor

total

d. Transmissao sob demanda, através da tecla .| (Modo Completo) (para

impressora serial):

TICKET NO .0001 Pressione J/IMPR. ou M+
G 1.0000kg
T 0.0000kg
N 1.0000kg

TICKET NO .0002 Pressione J/IMPR. ou M+
G 1.0000kg
T 0.0000kg
N 1.0000kg

TICKET NO .0003 Pressione J/IMPR. ou M+

G 1.0000kg
T 0.0000kg
N 1.0000kg
TOTAL NUMBER Pressione J/IMPR. 2 vezes para imprimir o total
OF TICKETS 0003
TOTAL
NET 3.0000kg

e. Transmissao quando estavel (Modo Acumulacao) :
S/N  WT/UNIT (kg / 1b)

0001 1.0000 balanca estavel, transmitindo
0002 1.0000 balanca estavel, transmitindo
0003 1.0000 balanca estavel, transmitindo
0004 1.0000 balanca estavel, transmitindo
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0005 1.0000 balanca estavel, transmitindo
0005 5.0000 Pressionar .1 2 vezes para imprimir o total

<Observacao> : G = GROSS(Bruto) T = TARE(Tara) N = NET(Liquido)

f. Para conexao a impressora serial basta pressionar a tecla .l para

enviar a informacao de peso para ser impressa:
+100.0 kg

5.3. Saida do Modo de Programacao - Funcao F6:
Quando trabalhando no menu de programacao FX, para sair deste menu sem

precisar desligar e ligar o equipamento, basta selecionar a fungao “F6” e
pressionar a tecla 4/IMPR. para que a balanga volte a operar no modo de
pesagem normal.

MANUAL TECNICO:

Secao 6 - Caracteristicas Técnhicas do Equipamento:

6.1. Conversor Analdgico / Digital:

Sensitividade de 0,3 pV/divisao

Tempo de amostragem: 16 vezes por segundo

N&do linearidade: 0,01% da escala do instrumento

Escala de leitura: -1 a +14 mV

Excitacdao da célula de carga; 5 vdc = 5%, 100 mA, podendo ser conectado
a até 4 células de carga de impedancia de 350Q2 cada uma.

6.2. Filtro Digital:
Ajustavel em diversos niveis desde 0 até 15, de forma a proporcionar uma leitura
estavel e rapida das pesagens.

6.3. Rotinas da calibracao com ajuste:

Para a realizacdo da calibracdo com ajuste dos equipamentos é necessaria a
realizacdo da calibracdo convencional, porém a realizacdo da calibragcdo com
ajuste de linearidade é facultativa, realizando-a apenas quando necessario.

6.4. Opcionais:
O equipamento pode vir equipado com uma saida serial RS232, chamada de OP-

WT3000-ABS-RS232 ou uma placa com de saida com 3 relés chamada de OP-
WT3000-ABS-RELE.

6.5. Funcao HOLD:
Possui 3 tipos de funcao HOLD, para reter em display ou memoria os valores
maximos obtidos nas pesagens.

6.6. Fonte de alimentacao de energia:
Possui possibilidade de alimentacao de energia em AC e DC com bateria interna de
6Volts/4,0A/h.
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6.7. Display:

Display de pesagem e exibicdo de mensagens construido em LCD, com backlight.

6.8. Desligamento automatico da balanca:
Quando o nivel de tensdo da bateria da balanca estiver baixo ao ponto de poder

comprometer o bom funcionamento da mesma, a balanca irda se desligar
automaticamente.

Secao 7 - Configuracao e Calibracao do Equipamento — Funcoes de Acesso
Restritas a Técnicos:

7.1. Consideracao Inicial:

Este indicador digital opera com alimentacao de bateria interna.

Aconselhamos que o conector CN1 (conector da bateria e fonte de alimentagao de
energia) seja desconectado da placa principal durante a operagao de interligagcao
dos cabos da célula de carga e/ou da instalagdo dos opcionais de OP-WT3000-
ABS-RS232 ou OP-WT3000-ABS-RELE.

7.2. Instalacdao da Célula de Carga:

Para a conexdo da célula de carga ao indicador de pesagem devemos utilizar o
conector circular de 8 vias que apanha cada indicador. A célula deve ser instalada
no conector circular observando-se as seguintes terminacgoes:

Pino 1: Exc+ : conectar ao positivo da alimentacao da célula de carga.

Pino 2: Exc - : conectar ao negativo da alimentacao da célula de carga.

Pino 3: Sinal + : conectar ao sinal positivo de saida da célula.

Pino 4: Sinal - : conectar ao sinal negativo de saida da célula.

Pino 5: Sense - : conectar ao sense negativo da célula de carga ( quando

disponivel)

Pino 6: Sense + : conectar ao sense positivo da célula de carga (quando
disponivel)

Pino 7: GND ou malha : conectar ao terra da célula de carga (malha da célula de
carga)

Pino 8: nao utilizado

7.3. Verificacao do Peso Morto:

- Desligar o equipamento.

- Colocar a chave SWA1 da placa principal na posicao ADJ.

- Fazer a montagem do cabo da célula de carga no conector circular de 8 vias.
Conecta-lo na parte traseira do equipamento.

- Ligar o equipamento e durante o autoteste manter pressionada a tecla ZERO.

- O display ira indicar a mensagem “02001” e ao soltar a tecla ZERO ird indicar a
mensagem “F0”.

- Através da tecla A/BL, iremos selecionar a opgao “F1” no display.
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- Pressionar a tecla 4/IMPR. e entdo o display exibira "Set".
- Pressionar J4/IMPR. e a partir de entdo o display ird indicar o valor de
incrementos internos referentes ao PESO MORTO.

Dois detalhes devem ser observados:

a) O valor lido no display nao pode ser MENOR que 240000, nem MAIOR que
360000. (Uma indicagcao fora desta faixa pode indicar erro na conexao da
célula, célula mal dimensionada, cabo de célula rompido ou célula
danificada.)

b) Quando aplicamos carga sobre a plataforma, o valor indicado no display
deve aumentar. (caso contrario, os condutores de alimentacdo ou sinal da
célula estdo invertidos).

7.4. Executando a Configuracao da Balanca — Funcao F1:
- Desligar o equipamento.
- Colocar a chave SWA1 da placa principal na posicao ADJ.
- Fazer a montagem do cabo da célula de carga no conector circular de 8 vias.
Conecta-lo na parte traseira do equipamento.
- Ligar o equipamento e durante o autoteste manter pressionada a tecla ZERO.
- O display irad indicar a mensagem “02001” e ao soltar a tecla ZERO o mesmo
ird indicar a mensagem “F0”.
- Através da tecla A/BL iremos selecionar a opgao “F1” no display.
- Pressionar a tecla 4/IMPR. entdo o display exibira “Set"”.
- Pressionar J/IMPR. e a partir de entdo o display ird indicar o valor de
incrementos internos referentes ao PESO MORTO. O valor lido no display nao pode
ser MENOR que 240000, nem MAIOR que 360000. Quando aplicamos carga sobre
a plataforma, o valor indicado no display deve aumentar.
- Pressionar a tecla 4/IMPR. e o display ira indicar: "U00000".
e Para trabalhar com unidade de medida em “kg” devemos inserir via
teclado, através das teclas A/BL e IMPR/ . o cddigo “100000”.
e Para trabalhar com unidade de medida em “g” devemos inserir via teclado,
através das teclas A/BL e J4/IMPR. o cédigo “111110".
e Observacao: a tecla A/BL incrementa o digito que esta piscando e a tecla
J/IMPR. avanca o digito piscando para a direita.
- Para confirmar o cddigo programado pressionar a tecla ZERO.
- O display ira exibir "C00000"” referente a carga maxima a ser programada.
- Iremos entdo inserir via teclado, através das teclas A/BL e .J/IMPR. o valor da
carga maxima que a balanca ira operar. Recomendamos neste momento
programar a carga maxima da balanca mais as 9 divisdbes recomendadas pelo
INMETRO. A carga maxima a ser inserida no display devera ter as suas casas
decimais de acordo com a divisao e ponto decimal a serem programados nos
proximos passos.
- Para confirmar o cddigo programado pressionar a tecla ZERO.
- O display ird exibir *"d00000” referente a divisdo e ponto decimal a serem
programados.
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- Iremos entdo inserir via teclado, através das teclas A/BL e .J/IMPR. os valores
de divisdo e ponto decimal que a balanga ird operar, seguindo o seguinte critério:
e O 10 digito significa o tamanho do incremento que pode ser programado
para 1, 2 ou 5.
e O 20 digito significa o numero de casas decimais que a balanca pode
apresentar, que podem ser valores entre 0 e 5.
- Para confirmar o codigo programado pressionar a tecla ZERO.
- O equipamento retornarda para a opcao “FO”. Caso o0s parametros de
configuragao da balanca tenham sido alterados uma nova calibragao do
equipamento deve ser realizada.

7.5. Executando a Calibracao da Balanca — Funcao FO:

- Desligar o equipamento.

- Colocar a chave SWA1 da placa principal na posicao ADJ.

- Ligar o equipamento e durante o autoteste manter pressionada a tecla ZERO.

- O display irad indicar a mensagem “02001” e ao soltar a tecla ZERO o mesmo
ird indicar a mensagem “FO” e onde iniciaremos entdo o procedimento de
calibragcao do equipamento, conforme a configuragao realizada em F1.

- Para entrar em calibragdo pressionar a tecla J/IMPR. e o display exibira a
mensagem “ZEro”.

- Deixar a plataforma de pesagem sem peso e pressionar a tecla 4/IMPR.

- O display exibira a mensagem “0----C” referente ao peso de referéncia a ser
programado para calibragao e ajuste.

- Iremos entao inserir via teclado, através das teclas A/BL e 4/IMPR. , seguindo
os valores de divisdao e ponto decimal que a balanga foi programada.

- Apés a insercdo do valor do peso de referéncia pressionar tecla 4/IMPR.

- O valor programado sera exibido no display piscando.

- Pressionar novamente a tecla 4/IMPR. e entdo o display irda exibir por um
segundo a mensagem “bJAIt” e o display passara a operar em modo de pesagem
normal.

- Desligar o equipamento.

- Retornar a chave SWA1 da placa principal na posicao LOCK.

- A balanca estara apta para operar.

7.6. Programacao dos Filtros Digitais — Funcao F2:
A estabilidade na indicacdo de peso, pode ser melhorada alterando-se o valor dos

filtros digitais existentes no equipamento, da seguinte forma:

Entrando no parametro de ajuste de filtro digital F2:

- Desligar o equipamento.

- Colocar a chave SWA1 da placa principal na posicao ADJ.

- Ligar o equipamento e durante o autoteste manter pressionada a tecla

ZERO.

- O display irad indicar a mensagem “02001” e ao soltar a tecla ZERO o mesmo
ird indicar a mensagem “FO0".

- Selecionar através da tecla A/BL a fungao F2.

- Pressionar a tecla 4/IMPR. o display exibird a mensagem “FiL XX” onde XX é o
valor a ser programado para o filtro com valor variando entre 01 e 15. Quanto
maior o valor programado em XX mais rapida serdao as pesagens realizadas.
Quanto menor o valor programado em XX mais lentas serdao as pesagens.
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- Para alterar o valor de “FiL XX” utilizamos a tecla A/BL.

- Para confirmar o valor selecionado pressionar a tecla 4/IMPR.
- Desligar o equipamento.

- Retornar a chave SWA1 da placa principal na posicao LOCK.

- A balanca estara apta para operar.

7.7. Programacao da Faixa de Retorno a Zero Automatico - Funcao F3:
Esta fungdo pode ser utilizada em casos onde o zero da balanga estiver instavel.
Entrando no parametro F3:

- Desligar o equipamento.

- Colocar a chave SWA1 da placa principal na posicao ADJ.

- Ligar o equipamento e durante o autoteste manter pressionada a tecla ZERO.

- O display ird indicar a mensagem “02001” e ao soltar a tecla ZERO o mesmo
ird indicar a mensagem “F0".

- Selecionar através da tecla A/BL a funcdo F3.

- Quando em F3 pressionar a tecla 4/IMPR. e o display exibird “ZEroX” onde X
significa o numero de divisdbes para captura automatica de zero. O valor de X
podera variar entre 0 e 5 divisbes para a captura automatica de zero.

- Para alterar o valor de “ZEroX” utilizamos a tecla A/BL.

- Para confirmar o valor selecionado pressionar a tecla 4/IMPR.

- Desligar o equipamento.

- Retornar a chave SWA1 da placa principal na posicao LOCK.

- A balanca estara apta para operar.

Secdao 8 - Configuracdao das Funcdoes de Operacao — Funcoes de Acesso
Livre aos Usuarios:

8.1. Programacao dos Parametros de Operaciao em Modo CheckWeigher

ou Verificadora — Funcao F4:
Existem duas formas de realizar a programacdo dos parametros da fungao

CheckWeigher: uma delas é utilizar diretamente a tecla PROGRAMA e a outra é
através da funcao F4 do menu de programacao do equipamento:
Para cada um dos casos teremos:

8.1.1. Uso da funcdo F4:
- Desligar o equipamento.

- Ligar o equipamento e durante o autoteste manter pressionada a tecla ZERO.

- O display irad indicar a mensagem “02001” e ao soltar a tecla ZERO o mesmo
ird indicar a mensagem “F0".

- Selecionar através da tecla A/BL a funcao F4.

- Pressionando a tecla 4/IMPR. o display exibira “0----L".

- Iremos entdo inserir via teclado, através das teclas A/BL e J1/IMPR. o valor do
limite de verificagao inferior da funcao checkweigher. Para confirmar o valor
programado usar a tecla 4/IMPR.

- O display ira indicar automaticamente a mensagem “0----H” aguardando entdo
programacao do limite superior da fungao checkweigher.
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- Iremos entao inserir via teclado, através das teclas A/BL e J/IMPR. o valor do
limite de verificagdo superior da funcao checkweigher. Para confirmar o valor
programado usar a tecla J/IMPR.
- O display irad indicar automaticamente a mensagem “0-b”, onde os digitos O-
estdo aguardando a programacao do funcionamento do acionamento do beep e da
legenda do display da balanca de acordo com a fungdao checkweigher, de acordo
com o seguinte critério:
e 10 Digito: 0 = quando balanca estavel, ativa beep & legenda
1= beep toca com balanca estavel, legenda ativa em
qualquer situagao de estabilidade
2= beep e legenda ativos em qualquer situagao de
estabilidade
e 20 Digito: 0= sem beep
1= ativa o beep dentro da faixa OK
2= ativa o beep fora da faixa OK
- Apds a programacao do valor dos dois digitos pressionar a tecla 4/IMPR.
- Para retornar ao modo de operagao do equipamento devemos desligar e ligar o
equipamento ou selecionar a funcao “F6"” e pressionar a tecla 4/IMPR. retornar
ao modo de pesagem normal.

8.1.2. Uso da tecla PROGRAMA:
- Com a balanca em zero dentro do modo de pesagem normal, ao pressionarmos
a tecla PROGRAMA o display ira exibir “0----L".
- Iremos entao inserir via teclado, através das teclas A/BL e J/IMPR. o valor do
limite de verificagao inferior da fungao checkweigher. Para confirmar o valor
programado usar a tecla J/IMPR.
- O display ira indicar automaticamente a mensagem “0----H” aguardando entdo
programacao do limite superior da funcdao checkweigher.
- Iremos entdo inserir via teclado, através das teclas A/BL e J1/IMPR. o valor do
limite de verificagdo superior da funcao checkweigher. Para confirmar o valor
programado usar a tecla J/IMPR.
- O display ira indicar automaticamente a mensagem “0-b”, onde os digitos 0-
estdao aguardando a programacao do funcionamento do acionamento do beep e da
legenda do display da balanga de acordo com a fungao checkweigher.
De acordo com o seguinte critério:
e 10 Digito: 0 = quando balanca estavel, ativa beep & legenda
1= beep toca com balanca estavel, legenda ativa em
gualquer situagdo de estabilidade
2= beep e legenda ativos em qualquer situagdao de
estabilidade
e 20 Digito: 0= sem beep
1= ativa o beep dentro da faixa OK
2= ativa o beep fora da faixa OK
- Apds a programacao do valor dos dois digitos pressionar a tecla 4/IMPR. e o
equipamento voltard a operar no modo de pesagem, de acordo com o que acabou
de ser programado.

8.1.3. Uso da Placa Opcional OP-WT3000-ABS-RELE:
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Para trabalhar em conjunto com a fungao CheckWeigher ou Comparadora, existe
uma placa opcional chamada OP-WT3000-ABS-RELE cujo objetivo é disponibilizar
através de uma placa com 3 relés, o mesmo nivel légico programado através da

funcao F4.

a. Pinos de saida: Os pinos de saida desta placa serdo:

e Pino 1: Saida “OK”
Pino 2; Saida “High”.
Pino 3: Saida “Low”
Pino 4: VDD

Pino 5: GND

Pino 6: Comum

b. Ilustracdao da conexao:

CONECTOR MACHO

CHN3 CHNE

CHNE

| _

OF-WT3000-ABS-RELE

|

PLACA FRINCIPAL

e Obs: O WT3000-ABS com a placa OP-WT3000-ABS-RELE possui dois conectores tipo
circular macho de 8 pinos. O conector dos relés é o de cima. Devemos tomar cuidado para

ndo inverter com o conector da célula de carga.

c. Descricao do circuito da saida de relés:
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e Os pinos “OK”, “HIGH”, “LOW” e “COMUM” sao independentes do circuito interno e nao
estao ligados nem a VCC nem ao terra.

e VDD e GND estao ligados na alimentagcao da placa principal através dos jumpers J1 e J2.
Opcionalmente, VDD pode ser utilizado para alimentar um dispositivo externo, mas é
importante observar o limite de corrente (200mA).

e Ospinos 4 ¢ 5 (VDD e GND), nao precisam ser utilizados.
e As correntes maximas nos contatos dos relés sdo de 5A:

d. Saida de relés com fonte de energia externa:

A placa de OP-WT3000-ABS-RELE é isolada eletricamente da placa principal
através de opto-acopladores. Porém, a tensdo utilizada para alimentar os relés e a
saida dos opto-acopladores é fornecida pela placa principal através dos jumpers J1
e J2.
E possivel isolar completamente a placa de relés da placa principal.
Para isso, basta:
e Retirar a solda que fecha os jumper J1 e J2.
e Aplicar uma tensao DC externa de 6V nos pinos 4 e 5 do conector circular
(VDD e GND).
e Observando que:
o Nao se deve aplicar tensao nos pinos 4 e 5 com os jumpers J1 e J2
ligados.

Rua Arabutan, 372 — Navegantes — Porto Alegre/RS CEP: 90240-470
Fone: 51/ 3325.3001 — E-mail: comercial @bextra.com.br
Fax :51/3325.6311 — Site: www.bextra.com.br




Pégina 25 de 30 ZC i q

ANOS

Balancas Industriais Meroenda gepeso

+WCC (EV) JP1 PINGD 4 VDD

& 8 ]

. GMD 1 JP2 1 PINO G GND.

T T
rouito de acionamento Circuito de acionarmento
dos opto-acopladores \*i;ﬂ doz relés
ACOPLAMEMTO
QFTICO

f. Conexodes dos relés:

Ok, High, Low podem ser conectados separadamente a cada um dos relés a um
contato NA (normalmente aberto) ou NF (normalmente fechado) através do
jumpers 13 a J8 conforme os exemplos abaixo:

d. Ok, High, Low em NA (normalmente aberto) (padrao de fabrica):

RELAY BOARD
> 13
“p I:l
cnz e T4 RV CNG 3
- M—o—o—?—o
| o ] I:l RY2 _h““‘ﬁ-ﬁ $ Y
ap s HF JE
o

h. Ok, High, Low em NF (normalmente fechado):
Devemos abrir os contatos 13, J4 e ]5 e fechar os contatos 1J6, J7 e 18 da placa de
relés.

RELAY BOARD

| & PN
L | G
cnz e T4 I:l R CNE J3
U - D _hﬂo"-‘é—o o—?—o
-4 1= —&
ap s I:l RY2 MF JE

s

8.2. Programacao dos Parametros de Operaciao da Saida OP-WT3000-
ABS-RS232 - Funcao F5:

Quando for necessaria a utilizacdo de uma saida RS232 no WT3000-ABS,
deveremos realizar a instalacdo do opcional OP-WT3000-ABS-RS232, que é
comercializado em separado do indicador de pesagem.
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Quando for realizada a conexao do indicador a um dispositivo do tipo PC, os pinos
J1 e 13 da placa serial devem ser fechados. Quando for desejado conectar o
indicador a um dispositivo do tipo impressora serial, devemos fechar os jumpers
J2 e J4 da placa serial.
Para acessarmos a fungao F5 e programar os parametros de operagdo da porta
serial devemos proceder da seguinte forma:
- Desligar o equipamento.
- Ligar o equipamento e durante o autoteste manter pressionada a tecla ZERO.
- O display ird indicar a mensagem “02001” e ao soltar a tecla ZERO o mesmo
ird indicar a mensagem “F0".
- Selecionar através da tecla A/BL a funcao F5.
- Pressionar a tecla J4/IMPR. e o display exibira a mensagem “rnP 0”".
- Através da tecla A/BL podemos fazer a selecao dos seguintes parametros:
e rnPO0: ndo transmite
e rnP1: transmite quando estavel (para PC)
e rnP2: transmissdo continua (para PC)
e rnP3: transmissdo sob demanda através da tecla J4/IMPR. (modo
simples, para impressora serial)
e rnP4: transmissdo sob demanda através da tecla J4/IMPR. (modo
completo, para impressora serial)
e rnP5: transmite quando estavel (acumulagao)
e rnP6: transmissdao sob demanda através da tecla .J/IMPR. (modo
completo, para impressora EZ-2)
e rnP7: transmissdo sob demanda através da tecla ./IMPR., para
impressora EZ-2
- Pressionando a tecla 4/IMPR. iremos confirmar o parametro selecionado acima
e o display ird entdo exibir automaticamente o valor de baundrate a ser
selecionado para a transmissao serial, podendo assumir os valores:

e 1200
e 2400
e 4800
e 9600

- Apds a selecao da taxa desejada realizamos a confirmacdo através da tecla
4/IMPR.,, retornando automaticamente ao menu de programacao de fungdes.

- Para retornar ao modo de operagao do equipamento devemos desligar e ligar o
equipamento, ou selecionar a funcao “F6"” e pressionar a tecla J/IMPR. retornar
ao modo de pesagem normal.

8.2.1- Especificacao da Interface OP-WT3000-ABS-RS232:

a. Protocolo:

Baundrate: selecionavel em 1200, 2400, 4800, 9600 bps

Data bit: 8 bits

Paridade: none

Stop bit: 1 bit

Codigo: ASCII com Pinagem : 2 RXWT, 3 TxWT, 7 GNDWT (conector DB25)

N AN A N

~— —
o~
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Starting bit Data bit Stop bit

b. Formato de dados para transmissao quando estabiliza o peso ou em
transmissao continua:

1 2 3 4 |5 (6 |7 |8 |9 |10 |11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18 |kg/

Ib
HEAD1 , HEAD2 , DATA UNIT C LF
HEAD1 ( 2 BYTES ) HEAD2 ( 2 BYTES )
OL - Sobrecarga, Subcarga
ST - Display esta estavel NT - Modo NET (Liguido)
US - Display esta instavel GS - Modo GROSS (Bruto)

DATA ( 8 BYTES )

2D ( HEX ) =" - ” ( MINUS )

2E ( HEX ) = . ” ( DECIMAL POINT )
UNIT ( 2 BYTES )

kg =6B(HEX) ; 67 ( HEX)

b =6C(HEX) ; 62 (HEX)

Exemplo de transmissao:
1. Exemplo: +0.876kg quando o peso estiver estavel e valor de peso liquido :

s [ [ INJT [ I+ | o [ [8 [7 |6 |k |G |oD JoA |
N v J N v J — — \ v J | |
HEAD , HEAD DATA UNIT C LF

2. Exemplo: -1.568Ib quando o peso estiver instavel e valor de peso liquido :

U [ W[ 1 [ 1] 513l [soooal
I\ J I\ v J — 7 v J | |
HEAD , HEAD , DATA UNIT C LF
c. Transmissdao sob demanda, através da tecla .//IMPR. (Modo
Simples) :

S/N  WT/UNIT (kg /Ib)

0001 1.0000 Pressione .J/IMPR. ou M+

0002 1.0000 Pressione J/IMPR. ou M+

0003 1.0000 Pressione J/IMPR. ou M+

0004 1.0000 Pressione J/IMPR. ou M+

0005 1.0000 Pressione J/IMPR. ou M+

0005 5.0000 Pressione ./IMPR. 2 vezes para a impressao do valor

total
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d. Transmissao sob demanda, através da tecla .. (Modo Completo ara
impressora serial):
TICKET NO .0001 Pressione .//IMPR. ou M+

G 1.0000kg

T 0.0000kg

N 1.0000kg

TICKET NO .0002 Pressione ./IMPR. ou M+
G 1.0000kg
T 0.0000kg
N 1.0000kg
TICKET NO .0003 Pressione ./IMPR. ou M+
G 1.0000kg
T 0.0000kg
N 1.0000kg
TOTAL NUMBER Pressione J/IMPR. 2 vezes para imprimir o total
OF TICKETS 0003
TOTAL
NET 3.0000kg

e. Transmissao quando estavel (Modo Acumulacao) :
S/N  WT/UNIT (kg /1b)

0001 1.0000 balanca estavel, transmitindo
0002 1.0000 balanca estavel, transmitindo
0003 1.0000 balanca estavel, transmitindo
0004 1.0000 balanca estavel, transmitindo
0005 1.0000 balanca estavel, transmitindo
0005 5.0000 Pressionar .J/IMPR. 2 vezes para imprimir o total

<Observacao> : G = GROSS(Bruto) T = TARE(Tara) N = NET(Liquido)

f. Para conexao a impressora serial basta pressionar a tecla .| para
enviar a informacao de peso para ser impressa:

+100.0 kg

8.3. Saida do Modo de Programacao - Funcao F6:
Quando trabalhando no menu de programacao FX, para sair deste menu sem

precisar desligar e ligar o equipamento, basta selecionar a funcao “F6" e
pressionar a tecla 4/IMPR. para que a balanga volte a operar no modo de
pesagem normal.

8.4. Exibicao do Valor Interno do Conversor A/D - Funcgao F7:

Para exibir no display o valor interno atual do conversor Analdgico/Digital do
equipamento devemos selecionar a fungcao “F7” no display e pressionar a tecla
J4/IMPR..

8.5. Configuracao da Funcao HOLD - Funcao F8:
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Quando operamos o equipamento no modo “Hold”, se pressionarmos a tecla
JA/IMPR. o valor obtido pela funcao “Hold” indicado pela balanca sera enviado
através da saida serial RS232.

Para entrar na funcao “F8"” devemos proceder da seguinte maneira:

- Desligar o equipamento.

- Colocar a chave SWA1 da placa principal na posicao ADJ.

- Ligar o equipamento e durante o auto teste manter pressionada a tecla ZERO.

- O display ird indicar a mensagem “02001” e ao soltar a tecla ZERO o mesmo
ird indicar a mensagem “FO0".

- Selecionar através da tecla A/BL a fungao F8.

- Ao pressionar a tecla 4/IMPR. Poderemos selecionar as seguintes opgoes da
fungao hold;

¢ hold 0 : Sem fungao hold

e hold 1 : Se a balanga estiver indicando continuamente valores diversos de
peso, a balanca ird automaticamente segurar (hold) o valor maximo
indicado no display. Qualquer tecla a ser digitada, com excegao da tecla
J/IMPR. ira cancelar a funcao hold.

e hold 2 : Quando estiver com indicacao estavel, a balanca ird segurar o
valor que estiver sendo exibido no display. Qualquer tecla com excecao da
tecla J/IMPR. irad cancelar a fungao hold.

e hold 3 : Quando estiver com indicacdo estavel, a balanca ird segurar o
valor que estiver sendo exibido no display Quando a balanca retornar a
zero ( o peso sobre a plataforma seja menor do que 10 divisdes do
instrumento) a fungao hold sera liberada.

- Pressionar a tecla A/BL para selecionar a funcdao desejada “hold0”~"hold3".

e Pressione a tecla 4/IMPR. para confirmar e concluir este procedimento.

Secao 9 - Mensagens de Erro:
Podemos ter exibidas no display do indicador as seguintes mensagens de erro,
com os respectivos significados:

e E1 : a escala de zero da balanga ao ser ligada esta superior a 10% da carga
maxima do equipamento.

e E2: aescala de zero da balanca ao ser ligada esta inferior a -10% da carga
maxima do equipamento.

e E4 : a escala de zero da balanga ao ser ligada esta instavel.

e EG6 : a escala de zero da balanca esta muito elevada durante o processo de
calibracao e ajuste do equipamento.

e E7 : a escala de zero da balanga esta muito baixa durante o processo de
calibracao e ajuste do equipamento.
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e E8 : a resolucdo interna do conversor A/D estd muito elevada para operar
para a escala da balanca.
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